SERVICE INSTRUCTIONS

Charging gas

Pages:

1-English
3-German
5-French
7 - ltalian

We recommend using a replenishing armature with pressure regulator. 9 - Spanish

(Order No. 3021298-0120).

11-Swedish
13- Polish
15-Czech

17 - Turkish
19 - Hungarian
21 - Chinese

GAS

22) Check that the evacuating valve (P) and the shut off
valve (Q) are closed (turn in a clockwise direction).
The release pin (S) should be inside the M6 thread
on the armature (turn knob (0) in a counter-clock-
wise direction).

23) Check that the M6 thread at the end of the
armature is equipped with the sealing washer (R).
For G 1/8" port: connect G 1/8" adapter 3014016
to the replenishing armature.

24) Connect the replenishing armature to the gas
spring, by means of knob (N), turned in a clockwise
direction.

25) Open the nitrogen bottle using knob (Z). Regulate
to the desired charging pressure with handle (U)
on the regulator (V).

Note! Maximum charging pressure is 150 bar
(2175 psi) for all models except X/XG 350 which
has a maximum of 180 bar (2610 psi).

The manometer (X) shows the charging pressure
and manometer (Y) shows the bottle pressure.

G 1/8" charging adapter,
30140186, valid for X 4200
to X 20000, XG 1000

to XG 6600, XF 750 to

XF 2400 and TX series.

26) Open the shut off valve (Q) slowly on the armature
and charge as slowly as possible.

Never lean over the gas spring during
the charging.

After charging, the manometer (T) shows the
pressure supplied to the gas spring.

27) After charging, empty the gas inside the armature
by first closing the shut off valve (Q) and opening
the bleed valve (P) until the gas is released.

28) Unscrew the armature fully using knob (N). Check
to make sure that the valve does not leak. If the
valve is leaking, it must be replaced.

For safety, never lean over the valve!

29) Fit the cover screw (G) on the gas spring, tighten
with a torque of 2 Nm (for M6 cover screw) and
15-18 Nm (for G1/8" cover screw). Note that it has
a sealing function and must always be fitted and
tightened.

30) When finished with the armature, empty the gas
inside the armature and hose by closing the
nitrogen bottle using knob (Z) and opening bleed
valve (P) and shut off valve (Q) until all gas is
released.
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SERVICE INSTRUCTIONS
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X/XG/MT Series

Please Note!
Actual gas spring design may appear
different from that shown here.
A)  Piston rod
B) * Dirt protection ring
C)* Lockring
D)* Guide
E) Tube
F)* Oil
G) * Cover screw
H) * Valve
J)* Wear Ring (TX-models only)
K)**Grease

* = Parts included in the repair kit
** = included only for repair kit models:

X/XG/TX 4200, X/XG/TX 6600, X/TX 9500, X/TX 20000

TX 750, TX 1000, TX 1500 and TX 2400.

A Warning!

® Failure to exhaust all gas pressure prior to
disassembling could result in serious injury.

® Maximum charging pressure :
X/XG 350 = 180 bar (2610 psi)
X/XG/XF 500 to 20000 = 150 bar (2175 psi)
TX 750 to 20000 = 150 bar (2175 psi)
MT 300 to 1000 = 150 bar (2175 psi)

® Use only pure nitrogen gas (N2) for charging.

® Once the cover screw is removed, never lean
directly over the valve. Always direct the valve
port away from yourself and others.

® Never use extreme force on the gas spring.
Charged gas springs are under high internal
pressure and should be protected against
damage.

® Always use protective jaws when clamping the
spring in a vice.

® To achieve maximum service life, keep the gas
spring protected from dirt, drawing fluids, and
grinding dust.

® Always wear protective equipment incl. safety
goggles and rubber glooves, whilst servicing the
gas spring in a well ventilated area. Avoid direct

contact with gas spring lubricants and inhilation of
any exhausting gases.

Only specially trained personnel with good
knowledge of the products should carry out the
maintenance.

The X/XG/XF 2400-016 and X/XG/XF 2400-019
springs are not recommended to be repaired as
the lock ring is difficult to remove.

Disassembling

1)

2)

3)

To obtain an easy working position, clamp the
spring in a vice (use protective jaws). Clamp the
gas spring in a leaning position (about 30°) with
the piston rod upwards.

Unscrew the cover screw (G) on the tube using
a 3 (M6) or 5 (G1/8") mm Allen key respectively.
Note: The XG 350, XG/XF/TX 750 and TX 1500
has a special M6 - G1/8" adapter, only to be
removed when using a hose system with G1/8"
adapters.

Empty all gas from the spring. Release it by
screwing the threaded end of the valve tool into
the gas port until the valve opens.

A Warning! The valve (H) must not be unscrewed

4)

5)

until the piston rod can be pushed down by hand
or with a rubber mallet.

Once the gas is released use the opposite end of
the valve tool to unscrew the valve. Pull the valve
from the port with a pair of needle nose pliers.

Tap the guide (D) into the tube, using a socket and
rubber mallet, until the lock ring (C) is exposed.
Remove the dirt protection ring (B) which becomes
loose during the procedure.

Remove the lock ring (C) using the lock ring tool.

A Warning! The lock ring could fly out, be sure

to wear safety goggles.

6) Pull out the piston rod (A) and the guide (D),
using the T-handle.

7) Remove the guide (D) from the piston rod.

8) Remove the wear ring (J) from the piston rod
(TX models only).

9) Save the piston rod (A) and the tube (E).

Inspection

10) Thoroughly clean the tube and the piston rod.
11) Closely inspect the piston rod and the cylinder

tube. There should be no scratches or dents on
the inside surface of the tube, the piston rod or the
lock ring grooves. If these parts are scratched or
damaged in any way, then they should be replaced.

Assembly
A Warning! As a precaution before you begin to

assemble the gas spring, gently place the piston
rod into the tube. Be careful not to damage the
safety plug in the bottom of the gas spring.

If the gas spring is equipped with a safety plug
the piston rod top should be raised 1-2 mm from
the tube’s top surface.

If there is no safety plug the piston rod should be
flush with the top of the tube.

12

13

) Unpack the repair kit. Make sure the correct repair
kit is being used.

) For all model sizes 350 to 20000: lightly lubricate
the guide’s (D) dynamic seal, guide ring(s), rod
scraper and static o-ring seal with oil (F).

For all TX sizes and all X/XG 4200 to 20000:

lightly lubricate the guide’s (D) static o-ring seal
with oil (F). Then fill the internal cavities of the guide
(D) with grease (K) as shown in the picture below.
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) Fit the guide (D) on the piston rod (A) so that the small
diameter of the guide, is positioned toward the top of

the piston rod (see picture below).
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Correct Incorrect
Model Oil Grease
X/XG 350, MT 300; stroke 10 - 16 mm 2ml N/A
X/XG 350, MT 300; stroke 19 - 38 mm 3ml N/A
X/XG 350, MT 300; stroke 50 - 125 mm 4 mi N/A
X/XG/MT 500; stroke 10 - 16 mm 2mi N/A
X/XG/MT 500; stroke 19 - 38 mm 3ml N/A
X/XG/MT 500; stroke 50 - 125 mm 4ml N/A
X/XG/XF/MT 750, all stroke lengths 5ml N/A
TX 750, all stroke lengths 8ml YES
X/XG/XF/MT 1000, all stroke lengths 7ml N/A
XMS 1000, all stroke lengths 7ml N/A
TX 1000, all stroke lengths 10 ml YES
X/XG/XF 1500, stroke 13 - 25 mm 15 ml N/A
X/XG/XF 1500, stroke 32 - 125 mm 20 ml N/A
TX 1500, all stroke lengths 25 ml YES
X/XG/XF 2400, stroke 16 - 38 mm 20 ml N/A
X/XG/XF 2400, stroke 50 - 125 mm 25 ml N/A
TX 2400, all stroke lengths 45 ml YES
X/XG 4200, all stroke lengths 30ml YES
TX 4200, all stroke lengths 50 ml YES
X/XG 6600, all stroke lengths 60 ml YES
TX 6600, all stroke lengths 70 ml YES
X 9500, all stroke lengths 80ml YES
TX 9500, all stroke lengths 80ml YES
X 20000, all stroke lengths 120 mi YES
TX 20000, all stroke lengths 80 ml YES
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15) Oil around the inside of the upper end of the tube
to prevent damage to the O-ring on the guide.

Fill the spring with the appropriate amount of oil
(see table below left). Before the oil is poured

into the tube, clamp the gas spring in a leaning
position (about 30°) with the opening facing
upwards.

Insert the piston rod and guide into the tube. Tap
down the guide (D) straight in to the tube, using a
socket and rubber mallet until the lock ring groove
is exposed.

Fit the lock ring (C) into the groove in the tube by
first pushing one end of the lock ring ends into the
groove. Hold down the rest of the lock ring flat to
the tube’s upper surface. Lastly hit the exposed
end of the lock ring inwards using a rubber mallet
until it snaps into the groove. You can hear a
clicking sound when the ring snaps into position.
Pull out the piston rod (A) and the guide (D) using
the T-handle. Pull until the guide is in line with the
tube end.
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A Warning! If the top of the guide is not in line
with the top of the cylinder tube, the assembly
is incorrect. DO NOT charge the spring. Charging
an incorrectly assembled spring could result in
serious injury.

Using the valve tool, fit the valve (H) into the
charging port. Finger strength is enough to tighten
the valve.

Oil and fit the dirt protection ring (B) so that it
makes contact with the lock ring (see picture
below).

20

21

X/XG/XF 750 - 20000
TX 750 - 20000
MT 750 - 1000

X/XG 350 - 500
MT 300 - 500

correcy correcy
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The function of the dirt protection ring is to prevent
dirt from penetrating into the gas spring and also
prevents the guide from falling into the tube when
the spring is uncharged.



WARTUNGSANWEISUN

Befiillen mit Gas

Wir empfehlen, eine Auffillarmatur mit Druckregler zu verwenden.

(Bestellnr. 3021298-0120)

GAS

22) Uberpriifen Sie, dass das Evakuierungsventil (P) und das
Absperrventil (Q) geschlossen sind (im Uhrzeigersinn drehen).
Der Auslésestift (S) muss sich innerhalb des M6-Gewindes
der Armatur befinden (Knopf (O) gegen den Uhrzeigersinn
drehen).

23

Uberprijfen Sie, dass das M6-Gewinde am Ende der Armatur
mit der Dichtungsscheibe versehen ist (R). Fiir G 1/8"-
Anschliisse: Schlielen Sie den G 1/8"-Adapter 3014016 an
die Auffiillarmatur an.

24

Schliefen Sie die Auffilllarmatur an die Gasdruckfeder an,
indem Sie Knopf (N) im Uhrzeigersinn drehen.

25

Offnen Sie die Stickstoffgasflasche mit dem Drehknopf (Z).
Stellen Sie den gewiinschten Filldruck mit Griff (U) am
Regler (V) ein.

Bitte beachten! Der maximale Fiilldruck belauft sich auf
150 bar (2.175 psi). Das gilt fiir alle Modelle auer

XIXG 350, bei dem das Maximum bei 180 bar (2.610 psi)
liegt.

Das Manometer (X) zeigt den Filldruck an, und das
Manometer (Y) zeigt den Flaschendruck an.

G 1/8"-Befilladapter,
30140186, zulassig fir

X 4200

bis X 20000, XG 1000
bis XG 6600, XF 750 bis

26) Offnen Sie das Absperrventil (Q) an der Armatur langsam
und befiillen Sie die Feder so langsam wie maglich.

Beugen Sie sich wahrend des Befiillens
niemals iiber die Gasdruckfeder.

Nach dem Befiillen zeigt das Manometer (T) den Druck an,
mit dem die Gasdruckfeder versorgt wurde.

27) Lassen Sie nach dem Befiillen das Gas aus dem Inneren
der Armatur ab, indem Sie zuerst das Absperrventil (Q)
schliefen und dann das Entliiftungsventil 6ffnen, bis das
Gas entwichen ist.

28

N

Schrauben Sie die Armatur mit Knopf (N) vollstéandig ab.
Uberpriifen Sie das Ventil auf eventuelle Lecks. Wenn das
Ventil leckt, muss es ausgetauscht werden.

Beugen Sie sich zu lhrer Sicherheit niemals liber das Ventil!

29) Bringen Sie die Verschlussschraube (G) an der
Gasdruckfeder an und ziehen Sie sie mit einem
Drehmoment von 2 Nm (fiir M6-Verschlussschraube) bzw.
15-18 Nm (fiir G1/8"-V. hl hraube) fest. Beachten
Sie, dass sie der Abdichtung dient und immer angebracht
und festgezogen werden muss.

30) Wenn Sie mit der Armatur fertig sind, lassen Sie das Gas
aus der Armatur und dem Schlauch ab, indem Sie die
Stickstoffflasche mit Knopf (Z) schlieBen und das
Entliftungsventil (P) sowie das Absperrventil (Q) 6ffnen,

bis das gesamte Gas entwichen ist.

WARTUNGSAN

WEISUNGEN
8100-2013-11

IKALLER
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Gasdruckfedermodelle
X/XG 350, X/XG 500,
X/XG/XF 750, TX 750,
X/XG/XF 1000,

XMS 1000,

TX 1000, X/XG/XF 1500,
TX 1500, X/XG/XF 2400,
TX 2400, X/XG 4200,

TX 4200, X/XG 6600,

TX 6600, X 9500,TX 9500,
X 20000, TX 20000

Befiillarmatur

Stromsholmen AB
Box 216
573 23 Tranas

M6-und G 1/8-
Schweden Befiilladapter
Tel.: +46 140 571 00
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S5 TX-Reihe

X/XG/MT-Reihe

Bitte beachten!

Das tatséchliche Design der Gasdruckfedern kann von
den Abbildungen abweichen.

A)  Kolbenstange

B) * Schmutzschutzring

C) * Sicherungsring

D) * Fiihrung

E) Rohr

F)* &1

G) * Verschlussschraube

H) * ventil

J)* Schleifring (nur TX-Modelle) K)**Fett

* = im Reparatursatz enthaltene Teile
** = nur in Reparatursatzen fiir folgende Modelle enthalten:
X/XG/TX 4200, X/XG/TX 6600, X/TX 9500, X/TX 20000

Warnung!
Wenn der Gasdruck vor dem Zerlegen nicht komplett
abgelassen wird, kann das schwerwiegende Verletzungen
zur Folge haben.
o Maximaler Fiilldruck: X/XG 350 =
180 bar (2.610 psi)
X/XG/XF 500 bis 20000 = 150 bar (2.175 psi)
TX 750 bis 20000 = 150 bar (2.175 psi)
MT 300 bis 1000 = 150 bar (2.175 psi)
®  Verwenden Sie zum Befiillen nur reines Stickstoffgas (N2).
° Beugen Sie sich niemals direkt tiber das Ventil,
nachdem die Verschlussschraube entfernt wurde. Der
Ventilanschluss muss immer von Ihnen und anderen
weg zeigen.
®  Wenden Sie niemals extreme Kraft auf die
Gasdruckfeder an. Befiillte Gasdruckfedern stehen
unter hohem Innendruck und miissen vor
Beschadigung geschutzt werden.
[} Verwenden Sie immer Schutzbacken, wenn Sie die
Feder in einem Schraubstock festklemmen.
[} Um eine moglichst hohe Lebensdauer zu erreichen,
schiitzen Sie die Gasdruckfeder vor Schmutz,
eindrir den Fliissigkeiten und Schleif: b
3) Tragen Sie immer Schutzausriistung einschlielich
Schutzbrille und Gummihandschuhen, wenn Sie
Wartungsarbeiten an der Gasdruckfeder vornehmen, und
tun Sie das nur in einem gut belifteten Bereich.

Vermeiden Sie direkten Kontakt mit
Gasdruckfederschmiermitteln und das Einatmen
entweichender Gase.

Nur speziell geschultes Personal mit guten
Produktkenntnissen darf Wartungsarbeiten ausfiihren.

Fiir die Gasdruckfedermodelle X/XG/XF 2400-016 und
X/XG/XF 2400-019

wird keine Reparatur empfohlen, da sich der Sicherungsring
nur schwer entfernen léasst.

Zerlegen

1)

2)

4)

5)

Um eine bequeme Arbeitshaltung zu gewahrleisten,
klemmen Sie die Feder in einen Schraubstock
(Schutzbacken verwenden). Klemmen Sie die
Gasdruckfeder in geneigter Position (etwa 30°) mit nach
oben zeigender Kolbenstange fest.

Schrauben Sie die Verschlussschraube (G) am Rohr mit
einem 3-mm(M6)- oder 5-mm(G1/8")-Inbusschliissel auf.
Bitte beachten: Fiir XG 350, XG/XF/TX 750 und TX 1500
gibt es einen speziellen M6 - G1/8"-Adapter, der nur entfernt
werden darf, wenn ein Schlauchsystem mit G1/8"-Adaptern
verwendet wird.

Lassen Sie das gesamte Gas aus der Feder ab. Schrauben Sie dazu das mit
einem i Ende des kzeugs in den Gasanschluss,
bis sich das Ventil 6ffnet.

Warnung! Das Ventil (H) darf nicht abgeschraubt
werden, bevor sich die Kolbenstange von Hand oder
mit einem Gummihammer nach unten driicken lasst.
Wenn das Gas abgelassen wurde, verwenden Sie das
entgegengesetzte Ende des Ventilwerkzeugs, um das
Ventil abzuschrauben. Ziehen Sie das Ventil mit einer
Nadelzange aus dem Anschluss.

Klopfen Sie die Fiihrung (D) mit einer Muffe und einem
Gummihammer in das Rohr, bis der Sicherungsring (C)
freiliegt. Entfernen Sie den Schmutzschutzring (B), der sich
wahrend des Vorgangs lost.

Entfernen Sie den Sicherungsring (C) mit dem
Sicherungsringwerkzeug.

Warnung! Der Sicherungsring konnte herausfliegen.
Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille.

Ziehen Sie die Kolbenstange (A) und die Fithrung (D)
mithilfe des T-Griffs heraus.

Entfernen Sie die Fiihrung (D) von der Kolbenstange.
Entfernen Sie den Schieiflring (J) von der Kolbenstange
(nur TX-Modelle).

Heben Sie die Kolbenstange (A) und das Rohr (E) auf.

Inspektion
10) Reinigen Sie das Rohr und die Kolbenstange griindlich.
11) Uberpriifen Sie die Kolbenstange und das Zylinderrohr genau.

Es sollten sich keine Kratzer oder Kerben auf der Innenflache
des Rohrs, der Kolbenstange oder den Sicherungsringnuten
befinden. Wenn diese Teile verkratzt oder auf jedwede Weise
beschadigt sind, miissen sie ausgetauscht werden.

Zusammenbau

Warnung! Bevor Sie mit dem Zusammenbau der
Gasdruckfeder beginnen, filhren Sie als
VorsichtsmaBnahme die Kolbenstange vorsichtig in das
Rohr ein. Achten Sie darauf, den Sicherheitsstopfen im
Boden der Gasdruckfeder nicht zu beschéadigen.

Wenn die Gasdruckfeder mit einem

Sicherheitsstopfen ausgestattet ist, muss die
Oberkante der Kolbenstange 1-2 mm iiber die obere
Flache des Rohrs hinausstehen.

Wenn kein Sicherheitsstopfen vorhanden ist, muss die
Kolbenstange biindig mit der Oberkante des Rohrs
abschlieen.

Packen Sie den Reparatursatz aus. Vergewissern Sie sich,
dass der richtige Reparatursatz verwendet wird.

12) Fiir alle ModellgréBen 350 bis 20000: Schmieren Sie die
dynamische Dichtung der Fiihrung, den/die Fiihrungsring(e),
den Stangenabstreifer und die statische O-Ring-Dichtung
leicht mit Ol (F).

Fiir alle TX-GroRen und alle Modelle X/XG 4200 bis
20000:

=

N

SchmierenﬂSie die statische O-Ring-Dichtung der Fiihrung
leicht mit Ol (F). Fiillen Sie dann alle inneren Hohlrdume der

Flihrung (D) mit Fett (K), wie in der Abbildung unten zu sehen.

N2

o

13) Bringen Sie die Fiihrung (D) an der Kolbenstange (A) so an,
dass der kleinere Durchmesser der Fiihrung zum oberen
Ende der Kolbenstange gerichtet ist (sieche Abbildung
unten).

[ ]

Richtig Falsch
Modell (o]] Fett
X/XG 350, MT 300; Hub 10 - 16 mm 2ml N/A
X/XG 350, MT 300; Hub 19 - 38 mm 3ml N/A
X/XG 350, MT 300; Hub 50 - 125 mm 4ml N/A
X/XG/MT 500; Hub 10 - 16 mm 2ml N/A
X/XG/MT 500; Hub 19 - 38 mm 3ml N/A
X/XG/MT 500; Hub 50 - 125 mm 4ml N/A
X/XG/XF/MT 750, alle Hublangen 5ml N/A
TX 750, alle Hublangen 8ml JA
X/XG/XF/MT 1000, alle Hublangen 7ml N/A
XMS 1000, alle Hublangen 7ml N/A
TX 1000, alle Hublangen 10 ml JA
X/XG/XF 1500, Hub 13 - 25 mm 15 ml N/A
X/XG/XF 1500, Hub 32 - 125 mm 20 ml N/A
TX 1500, alle Hublangen 25 ml JA
X/XG/XF 2400, Hub 16 - 38 mm 20 ml N/A
X/XG/XF 2400, Hub 50 - 125 mm 25 ml N/A
TX 2400, alle Hubléangen 45 ml| JA
X/XG 4200, alle Hublangen 30ml JA
TX 4200, alle Hubléangen 50 ml JA
X/XG 6600, alle Hublangen 60 ml JA
TX 6600, alle Hublangen 70 ml JA
X 9500, alle Hublangen 80 ml JA
TX 9500, alle Hubléangen 80 ml JA
X 20000, alle Hubléangen 120 ml JA
TX 20000, alle Hubléngen 80 ml JA

WARTUNGSANWEISUN

Olen Sie die Innenseite des oberen Rohrendes rundherum, um
Schaden am O-Ring der Flihrung zu vermeiden.

Fiillen Sie die Feder mit der angemessenen Olmenge
(siehe Tabelle unten links). Bevor das Ol in das Rohr
gegossen wird, klemmen Sie die Gasdruckfeder in
geneigter Position (etwa 30°) mit nach oben gerichteter
Offnung fest.

Flihren Sie die Kolbenstange mit Fithrung in das Rohr ein.
Klopfen Sie die Fiihrung (D) mit einer Muffe und einem
Gummihammer gerade nach unten ins Rohr, bis die
Sicherungsringnut freiliegt.

Passen Sie den Sicherungsring (C) in die Nut im Rohr ein,
indem Sie zuerst ein Ende des Sicherungsrings in die Nut
schieben. Halten Sie den Rest des Sicherungsrings flach
gegen die obere Oberflache des Rohrs gedriickt. Schlagen
Sie schlieflich das freiliegende Ende des Sicherungsrings
mit einem Gummihammer nach innen, bis es in die Nut
einrastet. Sie horen ein Klicken, wenn der Ring in der
richtigen Position einrastet.

Ziehen Sie die Kolbenstange (A) und die Fithrung (D)
mithilfe des T-Griffs heraus. Ziehen Sie, bis die Fiihrung mit
dem

Rohrende abschlieft.

A Warnung! Wenn sich das obere Ende der Fiihrung nicht

auf gleicher Hohe wie das Zylinderrohr befindet, ist der
Zusammenbau fehlerhaft. Befiillen Sie die Feder
NICHT. Das Befiillen einer nicht korrekt
zusammengebauten Feder kann schwerwiegende
Verletzungen zur Folge haben.

Passen Sie das Ventil (H) mit dem Ventilwerkzeug in den

Fullanschluss ein. Die Kraft der Finger reicht aus, um das
Ventil festzuziehen.

Olen Sie den Schmutzschutzring (B) und passen Sie
ihn so ein, dass Kontakt zum Sicherungsring
hergestellt wird (siehe Abbildung unten).

X/XG/XF 750 - 20000
X/XG 350-500 TX 750 -20000
MT 300 - 500 MT 750 - 1000

co"ear correc,

\“correof
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Der Schmutzschutzring dient dazu, Schmutz am
Eindringen in die Gasdruckfeder zu hindern. Dariiber
hinaus verhindert er, dass die Filhrung in das Rohr
fallt, wenn die Feder nicht befiillt ist.



CONSIGNES

Charge en gaz

Nous recommandons l'utilisation d'une armature de remplissage
équipée d'un régulateur de pression. (N° de commande 3021298-
0120).

GAZ

Adaptateur de charge G
1/8",3014016,
compatible avec les
modéles X 4200

a X 20000, XG 1000

22) Vérifiez que la valve de purge (P) et la vanne d'arrét (Q) sont 26) Ouvrez lentement la vanne d'arrét (Q) sur I'armature et
fermées (tournez dans le sens des aiguilles d'une montre). La chargez aussi lentement que possible.
goupille de déverrouillage (S) doit se trouver a l'intérieur du
filetage M6 de I'armature (tournez le bouton (0) dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre).

Ne vous penchez jamais au-dessus du
ressort a gaz pendant la charge.

Apreés la charge, le manomeétre (T) indique la pression

23 fournie au ressort a gaz.

Vérifiez que le filetage M6 a I'extrémité de I'armature est
équipé de la rondelle d'étanchéité (R). Pour I'orifice G 1/8" :

raccordez I'adaptateur G 1/8" (30140186) a I'armature de 27) Une fois la charge terminée, videz le gaz a l'intérieur de
remplissage. I'armature en fermant d'abord la vanne d'arrét (Q) et en
. . N ouvrant la valve de purge (P) jusqu'a ce que le gaz soit
24) Raccordez I'armature de remplissage au ressort a gaz a Svacué

I'aide du bouton (N), en le tournant dans le sens des aiguilles
d'une montre. 28) Dévissez complétement I'armature a I'aide du bouton (N).
Assurez-vous que la vanne ne fuit pas. Si la vanne fuit, elle

25 doit étre remplacée.

Ouvrez la bouteille d'azote a I'aide du bouton (Z). Réglez la
pression de remplissage souhaitée a I'aide de la poignée
(U) située sur le régulateur (V). Pour des raisons de sécurité, ne vous penchez jamais au-

. ) dessus de la vanne !
Remarque ! La pression de charge maximale est de 150

bars (2175 psi) pour tous les modéles, a I'exception du 29) Installez la vis de couvercle (G) sur le ressort a gaz, serrez a
X/XG 350, dont la pression maximale est de 180 bars (2 un couple de 2 Nm (pour une vis de couvercle M6) et de 15
610 psi). a 18 Nm (pour la vis de couvercle G1/8"). Notez qu'elle a

une fonction d'étanchéité et qu'elle doit toujours étre

Le manomeétre (X) indique la pression de charge et le N . o
installée et serrée.

manomeétre (Y) indique la pression de la bouteille.
30,

=

Lorsque vous avez terminé avec l'armature, videz le gaz a
l'intérieur de I'armature et du flexible en fermant la
bouteille d'azote a I'aide du bouton (Z) et en ouvrant la
valve de purge (P) et la vanne d'arrét (Q) jusqu'a ce que le
gaz soit évacué.

consones IKALLER

8100-2013-11 The Safer Choice

Modeéles de ressorts a gaz
X/XG 350, X/XG 500,
X/XG/XF 750, TX 750,
X/XG/XF 1000, XMS 1000,
TX 1000, X/XG/XF 1500,
TX 1500, X/XG/XF 2400,
TX 2400, X/XG 4200,

TX 4200, X/XG 6600,

TX 6600, X 9500,TX 9500,
X 20000, TX 20000

MT 300 - MT 1000

Armature de
remplissage

Poignée
enT

Stromsholmen AB Box
216

573 23 Tranas, Suéde

Tél. +46 14057100  momore
kaller.com

Outils de
valve




CONSIGNES

—— Séries
X
Séries X/XG/MT

Veuillez noter !

Le design réel du ressort a gaz peut différer de celui illustré ici.

A)  Tige de piston

B) * Bague anti-salissures

C) * Anneau de verrouillage

D) * Guide

E) Tube

F) * Huile

G) * Vis de couvercle

H) * valve

J)* Bague d'usure (modéles TX uniquement)
K)**Graisse

* = Pjéces incluses dans le kit de réparation

** = inclus uniquement pour les modéles avec kit de réparation :
X/XG/TX 4200, X/XG/TX 6600, X/TX 9500, X/TX 20000 TX 750,
TX 1000, TX 1500 et TX 2400.

Avertissement !

o Le fait de ne pas évacuer toute la pression de gaz
avant le démontage peut entrainer des blessures
graves.

° Pression de charge maximale : X/XG
350 = 180 bar (2610 psi)

X/XG/XF 500 & 20000 = 150 bar (2175 psi)
TX 750 a 20000 = 150 bar (2175 psi)
MT 300 & 1000 = 150 bar (2175 psi)

®  Utilisez uniquement de I'azote pur (N2) pour la charge.

o Une fois la vis de protection retirée, ne vous penchez
jamais directement au-dessus de la valve. Dirigez
toujours I'orifice de la valve a I'opposé de vous-méme
et des autres personnes.

o N'exercez jamais de force extréme sur le ressort a
gaz. Les ressorts a gaz chargés sont sous haute
pression interne et doivent étre protégés contre tout
dommage.

o Utilisez toujours des machoires de protection lorsque
vous serrez le ressort dans un étau.

®  Pour garantir une durée de vie maximale, protégez le
ressort a gaz de la saleté, des fluides d'étirage et de la
poussiére de meulage.

3) Portez toujours un équipement de protection, y
compris des lunettes de sécurité et des gants en
caoutchouc, lorsque vous entretenez le ressort a gaz
dans un endroit bien ventilé.

Evitez tout contact direct avec les lubrifiants du ressort a gaz
et l'inhalation de tout gaz d'échappement.

®  Seul un personnel spécialement formé et ayant une
bonne connaissance des produits doit effectuer la
maintenance.

] Il n'est pas recommandé de réparer les ressorts X/XG/XF
2400-016 et X/XG/XF 2400-019
car I'anneau de verrouillage est difficile a retirer.

Démontage

1) Pour faciliter le travail, serrez le ressort dans un étau
(utilisez des machoires de protection). Fixez le ressort a
gaz en position inclinée (environ 30°), la tige de piston
vers le haut.

2) Dévissez la vis de couvercle (G) sur le tube a I'aide d'une
clé Allen de 3 (M6) ou 5 (G1/8") mm respectivement.
Remarque : Les modéles XG 350, XG/XF/TX 750 et TX
1500
sont munis d'un adaptateur spécial M6 - G1/8", qui ne doit
étre retiré que lors de I'utilisation d'un systéeme de tuyaux
avec des adaptateurs G1/8".

Vidangez tout le gaz du ressort. Libérez-le en vissant
I'extrémité filetée de I'outil de valve dans I'orifice de gaz
jusqu'a ce que la valve s'ouvre.

A Avertissement ! La valve (H) ne doit pas étre dévissée
tant que la tige de piston ne peut pas étre enfoncée a la
main ou a l'aide d'un maillet en caoutchouc.

Une fois le gaz libéré, utilisez I'extrémité opposée de I'outil
de valve pour dévisser la valve. Retirez la valve de I'orifice
a l'aide d'une pince a bec demi-rond.

4) Enfoncez le guide (D) dans le tube a I'aide d'une douille et
d'un maillet en caoutchouc jusqu'a ce que I'anneau de
verrouillage (C) soit apparent. Retirez la bague anti-
salissures (B) qui se desserre pendant I'opération.

5) Retirez I'anneau de verrouillage (C) a I'aide de I'outil pour
anneau de verrouillage.

A Avertissement ! L'anneau de verrouillage pourrait
étre éjecté, assurez-vous de porter des lunettes de
sécurité.

6) Retirez la tige de piston (A) et le guide (D) a l'aide de
la poignée en T.

7) Retirez le guide (D) de la tige de piston.

8) Retirez la bague d'usure (J) de la tige de piston
(modéles TX uniquement).

9) Conservez la tige de piston (A) et le tube (E).

Inspection

10) Nettoyez soigneusement le tube et la tige de piston.

11) Inspectez attentivement la tige de piston et le tube du
cylindre. Il ne doit y avoir aucune rayure ni bosse sur la
surface intérieure du tube, sur la tige de piston ou dans les
rainures de I'anneau de verrouillage. Si ces piéces sont
rayées ou endommageées de quelque maniére que part, elles
doivent étre remplacées.

Alternatives

Avertissement ! Par mesure de précaution, avant de
commencer a monter le ressort a gaz, placez délicatement
la tige de piston dans le tube. Veillez a ne pas endommager
le bouchon de sécurité présent au fond du ressort a gaz.

®  Sile ressort a gaz est équipé d'un bouchon de sécurité,
I'extrémité de la tige de piston doit dépasser de 1 a 2 mm
par rapport a la surface supérieure du tube.

®  S'iln'y a pas de bouchon de sécurité, la tige de piston doit
étre parfaitement alignée avec I'extrémité du tube.

12) Déballez le kit de réparation. Assurez-vous d'utiliser
le bon kit de réparation.

13) Pour tous les modéles de taille 350 a 20000 :
lubrifiez Iégérement le joint dynamique du guide (D),
la ou les bagues de guidage, le racleur de tige et le
joint torique statique avec de I'huile (F).

Pour toutes les tailles TX et tous les modéles
X/XG 4200 a 20000 :

lubrifiez Iégérement le joint torique (O-ring) statique
du guide (D) avec de I'huile. Remplissez ensuite les
cavités internes du guide (D) avec de la graisse (L),

comme illustré sur I'image ci-dessous.

14) Ajustez le guide (D) sur la tige de piston (A) de maniére a
ce que le petit diamétre du guide soit positionné vers le
haut de la tige de piston (voir image ci-dessous)

L\
: = =
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Correct Incorrect
Modéle Huile Graisse
X/XG 350, MT 300 ; longueur de course 10 - 16 2ml N/A
mm
X/XG 350, MT 300 ; longueur de course 19 - 38 3ml N/A
mm
X/XG 350, MT 300 ; longueur de course 50 - 4 ml N/A
125 mm
X/XG/MT 500 ; longueur de course 10 - 16 mm 2ml N/A
X/XG/MT 500 ; longueur de course 19 - 38 mm 3ml N/A
X/XG/MT 500 ; longueur de course 50 - 125 4 ml N/A
mm
X/XG/XF/MT 750, toutes longueurs de course 5ml N/A
TX 750, toutes longueurs de course 8ml oul
X/XG/XF/MT 1000, toutes longueurs de course 7ml N/A
XMS 1000, toutes longueurs de course 7ml N/A
TX 1000, toutes longueurs de course 10 ml oul
X/XG/XF 1500, longueur de course 13-25mm | 15ml N/A
X/XG/XF 1500, longueur de course 32 - 125 20 ml N/A
mm
TX 1500, toutes longueurs de course 25 ml oul
X/XG/XF 2400, longueur de course 16 -38 mm| 20 ml N/A
X/XG/XF 2400, longueur de course 50 - 125 25 ml N/A
mm
TX 2400, toutes longueurs de course 45 ml oul
X/XG 4200, toutes longueurs de course 30 ml oul
TX 4200, toutes longueurs de course 50 ml oul
X/XG 6600, toutes longueurs de course 60 ml oul
TX 6600, toutes longueurs de course 70 ml oul
X 9500, toutes longueurs de course 80 ml oul
TX 9500, toutes longueurs de course 80 ml oul
X 20000, toutes longueurs de course 120 ml oul

TX 20000, toutes longueurs de course 80 ml oul

CONSIGNES

Huilez I'intérieur de I'extrémité supérieure du tube pour éviter
d'endommager le joint torique du guide.

15) Remplissez le ressort avec la quantité d'huile appropriée
(voir le tableau en bas a gauche). Avant de verser I'huile
dans le tube, serrez le ressort a gaz dans une position
inclinée (environ 30°) avec I'ouverture orientée vers le
haut.

16) Insérez la tige de piston avec le guide dans le tube. Enfoncez
le guide (D) bien droit dans le tube a I'aide d'une douille et
d'un maillet en caoutchouc jusqu'a ce que la rainure de
I'anneau de verrouillage soit apparente.

17) Installez I'anneau de verrouillage (C) dans la rainure du tube
en insérant d'abord I'une de ses extrémités. Maintenez le
reste de I'anneau de verrouillage a plat contre la surface
supérieure du tube. Frappez enfin I'extrémité exposée de
I'anneau vers l'intérieur a I'aide d'un maillet en caoutchouc
jusqu'a ce qu'il s'enclenche dans la rainure. Vous entendrez
un clic lorsque I'anneau s'enclenchera.

18) Retirez la tige de piston (A) et le guide (D) a I'aide de la
poignée en T. Tirez jusqu'a ce que le guide soit aligné avec

I'extrémité du tube.

A Avertissement ! Si ’extrémité du guide n'est pas
alignée avec I’extrémité du tube du cylindre,
I'assemblage est incorrect. NE CHARGEZ PAS le
ressort. Charger un ressort incorrectement assemblé
peut provoquer des blessures graves.

19) A l'aide de I'outil de valve, insérez la valve (H) dans I'orifice
de charge. La force de serrage manuelle suffit pour serrer la
valve.

20) Lubrifiez et mettez en place la bague anti-salissures
(B) de maniére a ce qu'elle soit en contact avec
I'anneau de verrouillage (voir image ci-dessous).

X/XG/XF 750 - 20000

X/XG 350-500 TX 750 -20000
MT 300 - 500 MT 750 - 1000

correcy corfrecy

\“correof

—.P\
1 r /
0

La bague anti-salissures a pour fonction d'empécher la saleté
de pénétrer dans le ressort a gaz et d'empécher le guide de
tomber dans le tube lorsque le ressort n'est pas armé.



ISTRUZIONI PER

Carica del gas

Si consiglia di utilizzare un gruppo di carica dotato di regolatore di

pressione. (Numero d'ordine 3021298-0120).

GAS

22) Verificare che la valvola di scarico (P) e la valvola di
intercettazione (Q) siano chiuse (ruotarle in senso orario per
chiuderle). Il perno di sgancio (S) deve trovarsi all'interno della
filettatura M6 sull'armatura (ruotare la manopola (0) in senso
antiorario).

23

Verificare che la filettatura M6 all'estremita dell'armatura
sia dotata della rondella di tenuta (R). Per la porta G 1/8":
collegare I'adattatore 3014016 all'armatura di carica.

24) Collegare I'armatura di carica alla molla a gas ruotando la
manopola (N) in senso orario.

25) Aprire la bombola di azoto utilizzando la manopola (Z).
Regolare la pressione di carica desiderata utilizzando la
manopola (U) sul regolatore (V).

Nota! La pressione massima di carica e di 150 bar (2175
psi) per tutti i modelli, ad eccezione del modello X/XG
350, che raggiunge un massimo di 180 bar (2610 psi).

Il manometro (X) indica la pressione di carica, mentre il
manometro (Y) indica la pressione della bombola.

26)

27

o

28)

29)

30)

Adattatore di carica G 1/8",
codice 3014016,
compatibile con le serie X
4200

fino a X 20000, XG 1000

Aprire lentamente la valvola di intercettazione (Q)
sull'armatura e caricare il piil lentamente possibile.

Non sporgersi mai sopra la molla a gas
durante la carica.

Dopo il riempimento, il manometro (T) indica la pressione
fornita alla molla a gas.

Dopo il iempimento, scaricare il gas dall'armatura
chiudendo prima la valvola di intercettazione (Q) e aprendo
poi la valvola di sfiato (P) fino a quando il gas non & stato
completamente espulso.

Svitare completamente I'armatura utilizzando la manopola
(N). Verificare che la valvola non presenti perdite. Se la
valvola presenta una perdita, deve essere sostituita.

Per motivi di sicurezza, non sporgersi mai oltre la valvola!

Montare la vite del coperchio (G) sulla molla a gas, serrare
con una coppia di 2 Nm (per la vite del coperchio M6) e

di 15-18 Nm (per la vite del coperchio G1/8"). Tenere
presente che ha una funzione di tenuta e deve essere
sempre montato e serrato.

Al termine dell'operazione sull'armatura, scaricare il gas
presente all'interno dell'armatura e del tubo flessibile
chiudendo la bombola di azoto tramite la manopola (Z) e
aprendo la valvola di spurgo (P) e la valvola di
intercettazione (Q) fino a quando tutto il gas non sara
fuoriuscito.

IKALLER

The Safer Choice

L’ASSISTENZA
8100-2013-11

Modelli di molla a gas
X/XG 350, X/XG 500,
X/XG/XF 750, TX 750,
X/XG/XF 1000, XMS
1000,

TX 1000, X/XG/XF 1500,
TX 1500, X/XG/XF 2400,
TX 2400, X/XG 4200,

TX 4200, X/XG 6600,

TX 6600, X 9500,TX 9500,
X 20000, TX 20000

Armatura di
carica

Impugna

Stromsholmen AB
Box 216
573 23 Tranas

. Adattatori di
Svezia carica M6 e G
Tel. +46 140 571 8

00

Utensili della
valvola




ISTRUZIONI PER L’ASSISTENZA

=

=S Serie TX

Serie X/XG/MT

E
Nota bene:

1l design effettivo della molla a gas potrebbe essere diverso da
quello qui illustrato.

A)  Stelo del pistone

B) * Anello di protezione dallo sporco

C) * Anello di bloccaggio

D) * Guida

E) Tubo

F) * Olio

G) * Vite del coperchio

H) * valvola

J)* Anello di tenuta (solo modelli TX) K)**Grasso

* = Parti incluse nel kit di riparazione

** = jncluso solo nei modelli con kit di riparazione:
X/XG/TX 4200, X/XG/TX 6600, X/TX 9500, X/TX 20000
TX 750, TX 1000, TX 1500 e TX 2400.

A Avvertenza!

o La mancata espulsione completa della pressione del
gas prima dello smontaggio potrebbe causare gravi
lesioni.

o Pressione massima di carica: X/XG
350 = 180 bar (2610 psi)
Da X/XG/XF 500 a 20000 = 150 bar (2175 psi)
Da TX 750 a 20000 = 150 bar (2175 psi)
Da MT 300 a 1000 = 150 bar (2175 psi)

° Per il iempimento utilizzare | nente azoto

puro (N2).

o Una volta rimossa la vite del coperchio, non sporgersi
mai direttamente sopra la valvola. Assicurarsi sempre
che I'apertura della valvola sia rivolta lontano da sé e
dalle altre persone.

®  Non esercitare mai una forza eccessiva sulla molla a
gas. Le molle a gas caricate sono sottoposte a
un'elevata pressione interna e devono essere
protette da eventuali danni.

® Quando si fissa la molla in una morsa, utilizzare
sempre delle ganasce di protezione.

o Per garantire la massima durata, proteggere la molla a
gas da sporco, liquidi di taglio e polvere di levigatura.

3) Indossare sempre i dispositivi di protezione individuale,
compresi occhiali di sicurezza e guanti di gomma, durante
la manutenzione della molla a gas in un locale ben
ventilato.

Evitare il contatto diretto con i lubrificanti per molle a gas e
I'inalazione dei gas di scarico.
La manutenzione deve essere effettuata esclusivamente
da personale appositamente in possesso di formazione
e di una buona conoscenza dei prodotti.

] Non si consiglia di riparare le molle X/XG/XF 2400-016 e
X/XG/XF 2400-019
dato che I'anello di bloccaggio é difficile
da rimuovere.

Smontaggio

1) Per lavorare comodamente, fissare la molla in una morsa
(utilizzare ganasce protettive). Fissare la molla a gas in
posizione inclinata (circa 30°) con lo stelo del pistone
rivolto verso l'alto.

2) Svitare la vite del coperchio (G) sul tubo utilizzando
rispettivamente una chiave a brugola da 3 (M6) 0 5
(G1/8") mm. Nota: il XG 350, XG/XF/TX 750 e il TX 1500
hanno uno speciale adattatore da M6 a G1/8* da rimuovere
solo quando si utilizza un sistema di tubi flessibili con
adattatori G1/8".

Svuotare completamente la molla dal gas. Allentare
avvitando I'estremita filettata dell'utensile per valvole
nell'attacco del gas fino a quando la valvola non si apre.

A Avvertenza! Non svitare la valvola (H) finché non &
possibile spingere verso il basso I'asta del pistone con
la mano o con un martello di gomma.

Una volta rilasciato il gas, utilizzare I'estremita opposta
dell'attrezzo per valvole per svitare la valvola. Estrarre la
valvola dall'attacco con un paio di pinze a becchi lunghi.

4) Inserire la guida (D) nel tubo, utilizzando una chiave a
bussola e un martello di gomma, finché non rimane visibile
I'anello di bloccaggio (C). Rimuovere I'anello di protezione
dallo sporco (B) che si allenta durante la procedura.

5) Rimuovere I'anello di bloccaggio (C) utilizzando I'apposito
utensile.

A Avvertenza! L'anello di bloccaggio potrebbe
schizzare via, assicurarsi di indossare occhiali di
protezione.

6) Estrarre lo stelo del pistone (A) e la guida (D)
utilizzando I'impugnatura a T.

7) Rimuovere la guida (D) dallo stelo del pistone.

8) Rimuovere I'anello di usura (J) dallo stelo del pistone
(solo modelli TX).

9) Conservare lo stelo del pistone (A) e il tubo (E).

Ispezione

10) Pulire accuratamente il tubo e lo stelo del pistone.

11) Ispezionare attentamente lo stelo del pistone e il cilindro.
Non devono esserci graffi né ammaccature sulla superficie
interna del tubo, sullo stelo del pistone o nelle scanalature
dell'anello di bloccaggio. Se queste parti presentano graffi o
sono danneggiate in qualsiasi modo, occorre sostituirle.

Montaggio

Avvertenza! Come precauzione, prima di iniziare a
montare la molla a gas, inserire delicatamente lo stelo
del pistone nel tubo. Prestare attenzione a non
danneggiare il tappo di sicurezza situato nella parte
inferiore della molla a gas.

® Se lamolla a gas e dotata di un tappo di sicurezza,
I'estremita superiore dello stelo del pistone deve
sporgere di 1-2 mm dalla superficie superiore del
tubo.

® Se non é presente il tappo di sicurezza, lo stelo del
pistone deve essere a filo con la parte superiore del
tubo.

12) Aprire la confezione del kit di riparazione. Assicurarsi di
utilizzare il kit di riparazione corretto.

13) Per i modelli di dimensioni da 350 a 20000: lubrificare
leggermente con olio (F) la guarnizione dinamica della guida
(D), gli anelli di guida, il raschietto dello stelo e la guarnizione
statica dell’O-ring.
Per tutte le dimensioni TX e tutti i modelli X/XG da 4200
a 20000:

lubrificare leggermente con olio (F) la guarnizione statica
dell’O-ring della guida (D). Quindi riempire le cavita interne
della guida

(D) con grasso (K), come illustrato nella figura sottostante.

14) Montare la guida (D) sull'asta del pistone (A) in modo che il
diametro piccolo della guida sia rivolto verso la parte
superiore dello stelo del pistone (vedere immagine sotto).

A pi \
[ ] [ ]
Corretto Non

Modello - Olio Grasso
X/XG 350, MT 300; corsa 10 - 16 mm 2ml N/D
X/XG 350, MT 300; corsa 19 - 38 mm 3ml N/D
X/XG 350, MT 300; corsa 50 - 125 mm 4ml N/D
X/XG/MT 500; corsa 10 - 16 mm 2ml N/D
X/XG/MT 500; corsa 19 - 38 mm 3ml N/D
X/XG/MT 500; corsa 50 - 125 mm 4 ml N/D
X/XG/XF/MT 750, tutte le lunghezze di corsa 5ml N/D
TX 750, tutte le lunghezze di corsa 8ml si
X/XG/XF/MT 1000, tutte le lunghezze di corsa 7ml N/D
XMS 1000, tutte le lunghezze di corsa 7ml N/D
TX 1000, tutte le lunghezze di corsa 10 ml si
X/XG/XF 1500, corsa 13 - 25 mm 15 ml N/D
X/XG/XF 1500, corsa 32 - 125 mm 20 ml N/D
TX 1500, tutte le lunghezze di corsa 25 ml si
X/XG/XF 2400, corsa 16 - 38 mm 20 ml N/D
X/XG/XF 2400, corsa 50 - 125 mm 25 ml N/D
TX 2400, tutte le lunghezze di corsa 45 ml si
X/XG 4200, tutte le lunghezze di corsa 30ml si
TX 4200, tutte le lunghezze di corsa 50 ml si
X/XG 6600, tutte le lunghezze di corsa 60 ml si
TX 6600, tutte le lunghezze di corsa 70 ml si
X 9500, tutte le lunghezze di corsa 80 ml si
TX 9500, tutte le lunghezze di corsa 80 ml si
X 20000, tutte le lunghezze di corsa 120 ml si
TX 20000, tutte le lunghezze di corsa 80 ml si

ISTRUZIONI PER
Lubrificare I'interno dell'estremita superiore del tubo per evitare
di danneggiare I'0-ring della guida.
Riempire la molla con la quantita di olio indicata
(vedere la tabella in basso a sinistra). Prima di
versare l'olio nel tubo, fissare la molla a gas in
posizione inclinata (circa 30°) con I'apertura
rivolta verso I'alto.
Inserire lo stelo del pistone e la guida nel tubo.
Premere verso il basso la guida (D) dritto nel tubo,
utilizzando una chiave a bussola e un martello di
gomma fino a quando non viene scoperta la
scanalatura dell'anello di bloccaggio.
Inserire I'anello di bloccaggio (C) nella scanalatura
del tubo, spingendone prima un'estremita nella
scanalatura. Tenere premuto il resto dell'anello di
bloccaggio a contatto con la superficie superiore
del tubo. Infine, picchiettare con un martello di
gomma sull'estremita scoperta dell'anello di
bloccaggio verso l'interno finché non scatta in
posizione nella scanalatura. Quando Il'anello scatta
in posizione, si sente un clic.
Estrarre lo stelo del pistone (A) e la guida (D)
utilizzando I'impugnatura a T. Tirare finché la guida
non é allineata con
estremita del tubo.
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A\ Avvertenza! Se la parte superiore della guida
non é allineata con la parte superiore del tubo
del cilindro, significa che il montaggio non &
corretto. NON caricare la molla. Caricare una
molla montata in modo errato potrebbe
causare gravi lesioni.

Utilizzando I'apposito utensile inserire la valvola (H)
nella porta di carica. E sufficiente la forza delle dita
per stringere la valvola.

Lubrificare e montare I'anello di protezione
dallo sporco (B) in modo che sia a contatto con
I'anello di bloccaggio (vedere immagine sotto).

19
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X/XG/XF 750 - 20000

X/XG 350-500 TX 750 -20000
MT 300 - 500 MT 750 - 1000

cofrecy cofrecy

\ncorreo »

La funzione dell'anello di protezione dallo sporco &
quella di impedire allo sporco di penetrare nella
molla a gas e di evitare che la guida cada all'interno
del tubo quando la molla non é caricata.
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The Safer Choice

Carga de gas

Recomendamos utilizar una armadura de reposicion con regulador de
presion. (N.° de pedido 3021298-0120).

Modelos de resorte de
gas

X/XG 350, X/XG 500,
X/XG/XF 750, TX 750,
X/XG/XF 1000, XMS
1000,

TX 1000, X/XG/XF 1500,
TX 1500, X/XG/XF 2400,
TX 2400, X/XG 4200,

TX 4200, X/XG 6600,

TX 6600, X 9500,TX 9500,

GAS

Adaptador de carga G de
1/8", 30140186, valido para
la serie de X 4200

a X 20000, de XG 1000

a XG 6600, de XF 750 a

22) Compruebe que la valvula de evacuacién (P) y la valvula de 26) Abra la valvula de cierre (Q) lentamente en la armadura y

cierre (Q) estén cerradas (girelas en el sentido de las agujas
del reloj). El pasador de liberacion (S) debe estar dentro de la
rosca M6 en la armadura (gire la palanca (0) en sentido
contrario a las agujas del reloj).

23) Compruebe que la rosca M6 en el extremo de la armadura

esta equipada de una arandela obturadora (R). Para el

puerto G de 1/8": conecte el adaptador G de 1/8" 3014016 27) Después de la carga, vacie el gas del interior de la
a la armadura de reposicion. armadura, cerrando primero la valvula de cierre (Q) y
L abriendo la valvula de purga (P) hasta que se haya liberado
24) Conecte la armadura de reposicion al resorte de gas el gas
mediante la palanca (N), girada en el sentido de las agujas
del reloj. 28) Desatornille la armadura del todo con la palanca (N).
2 L Compruebe para asegurarse de que la valvula no tenga
5) Abra la bombona de n[trogeno con la palanca (Z). Regule fugas. Si la valvula tiene fugas, debe sustituirse.
hasta obtener la presion de carga deseada con el mango
(U) del regulador (V). iPor motivos de seguridad, nunca se apoye sobre la
valvula!
Nota: La presiéon maxima de carga es de 150 bares
i 29) Coloque el tornillo de la tapa (G) en el resorte de gas, ..
(2175 p5|).para todos Io.s’ mod'el_os, excepto para X/XG ) _q la pa (G) E Stromsholmen AB
350, que tiene una presion maxima de 180 bares apriete con un par maximo de 2 Nm (para el tornillo de la
(2610 psi). tapa M6) y Box 216
15-18 N | tornillo de la t: G1id 8"). T 3
El manémetro (X) muestra la presion de carga y el m (p.ara ¢! tornt o”e a tapa © 1/ ) Tenga en 573 23 Tranas Adaptad d
smetro (Y tral i6n de la bomb cuenta que tiene una funcion obturadora y siempre debe S . aptadores de
manometro (Y) muestra la presion de la bombona. estar colocada y apretarse. uecia carga M6 y G de
) ; Tel.: +46 140 571 e
30) Cuando haya terminado con la armadura, vacie el gas 00

cargue lo mas lento posible.

No se apoye nunca sobre el resorte de gas
durante la carga.

Tras la carga, el manémetro (T) muestra la presién
suministrada al resorte de gas.

dentro de la armadura y la manguera cerrando la
bombona de nitrégeno con la palanca (Z) y abriendo la
valvula de purga (P) y la valvula de cierre (Q) hasta que se
haya liberado todo el gas.

Armadura
de carga

Herramientas para
las valvulas




INSTRUCCIONES DE

~. SerieTX

Serie X/XG/MT

Nota:

El diseno real del resorte de gas puede diferir del que se
muestra aqui.

A)  Varilla del pistén

B) * Anillo de proteccién antisuciedad

C) * Anillo de bloqueo

D) * Guia

E) Tubo

F) * Aceite

G) * Tornillo de la tapa

H) * Valvula

J) * Anillo de desgaste (linicamente modelos TX)

K) * Grasa

* = Contenido del kit de reparacion

** = jncluido Gnicamente para los modelos de kit de reparacion:
X/XG/TX 4200, X/XG/TX 6600, X/TX 9500, X/TX 20000

TX 750, TX 1000, TX 1500 y TX 2400.

A ;Advertencia!

®  Sino se vacia la totalidad de la presion del gas
antes del desmontaje, podrian producirse lesiones
graves.

o Presién maxima de carga: X/XG 350
=180 bares (2610 psi)

De X/XG/XF 500 a 20000 = 150 bares (2175 psi)
De TX 750 a 20000 = 150 bares (2175 psi)
De MT 300 a 1000 = 150 bares (2175 psi)

®  Para la carga, utilice Gnicamente gas nitrégeno puro (N2).

[} Una vez retirado el tornillo de la tapa, no se incline
nunca directamente sobre la valvula. Oriente siempre
el puerto de la valvula lejos de usted y de otras
personas.

° No aplique nunca una fuerza extrema en el resorte
de gas. Los resortes de gas cargados tienen una
presion interna elevada y deben protegerse para
evitar que se daiien.

o Utilice siempre mordazas protectoras cuando sujete el
resorte en un tornillo de banco.

o Para conseguir una vida Gtil maxima, mantenga el
resorte de gas protegido de la suciedad, los fluidos de
succion y el polvo del esmerilado.

3) Lleve siempre equipo de proteccién, incluidos gafas de
seguridad y guantes de goma, cuando realice la puesta
a punto del resorte de gas, que debera llevarse a cabo
en una zona bien ventilada.

Evite el contacto directo con los lubricantes del resorte de
gas y la inhalacion de cualquier gas de escape.

El mantenimiento debera realizarlo inicamente

personal especialmente cualificado que tenga buenos
conocimientos de los productos.

No se recomienda la reparacion de los resortes X/XG/XF
2400-016 y X/XG/XF 2400-019,

dado que

cuesta extraer el anillo de bloqueo.

Desmontaje

1)

2)

4)

5)

6)

7)
8)

9)

Para lograr una posicion de trabajo adecuada, enganche
el resorte en un tornillo de banco (utilice mordazas
protectoras). Enganche el resorte de gas en una posicion
inclinada (unos 30°) con la varilla del piston hacia arriba.
Desatornille el tornillo de la tapa (G) del tubo con una
llave Allen de 3 (M6) 0 5 mm (G de 1/8"),
respectivamente. Nota: Los modelos XG 350, XG/XF/TX

750 y TX 1500

tienen un adaptador especial M6 - G de 1/8", que solo se ha
de quitar con un si de 8 con ad. dores G
de 1/8".

Vacie el resorte de gas. Para soltarlo,atornille el extremo
roscado de la herramienta de la valvula en el puerto de
gas hasta que la valvula se abra.

jAdvertencia! La valvula (H) no se debe desatornillar
hasta que la varilla del piston pueda empujarse hacia
abajo manualmente o con un mazo de goma.

Una vez liberado el gas, utilice el extremo opuesto de la
herramienta de la valvula para desatornillar la valvula. Tire
de la valvula desde el puerto con unas pinzas de punta
fina.

Golpee la guia (D) dentro del tubo, utilizando una llave de
tubo y un mazo de goma, hasta que quede expuesto el anillo
de bloqueo (C). Extraiga el anillo de proteccion antisuciedad
(B) que, durante el procedimiento, se habra aflojado.
Extraiga el anillo de bloqueo (C) con la herramienta para el
anillo de bloqueo.

jAdvertencia! El anillo de bloqueo podria salir
despedido, por lo que debe llevar gafas de
seguridad.

Extraiga tirando la varilla del piston (A) y la guia (D)
conelasaenT.

Retire la guia (D) de la varilla del piston.

Retire el anillo de desgaste (J) de la varilla del piston
(Gnicamente modelos TX).

Guarde la varilla del piston (A) y el tubo (E).

Inspeccion
10) Limpie a fondo el tubo y la varilla del pistén.

11) Inspeccione minuciosamente la varilla del pistén y el tubo del

cilindro. El interior de la superficie del tubo, la varilla del
piston o las ranuras del anillo de blogqueo no deben contener
ninglin aranazo ni mella. Si estas piezas estan araiadas o
danadas de algiin modo, entonces deben sustituirse.

Montaje

jAdvertencia!l Como medida de precaucién antes de
empezar a montar el resorte de gas, coloque con
cuidado la varilla del pistén en el tubo. Tenga cuidado
de no daiiar el tapén de seguridad de la parte inferior
del resorte de gas.

Si el resorte de gas esta dotado de un tapon de
seguridad, la parte superior de la varilla del piston
debe elevarse 1-2 mm de la superficie superior del
tubo.

Si no hay tapén de seguridad, la varilla del piston debe
estar al ras con la parte superior del tubo.

12) Desembale el kit de reparacién. Asegirese de utilizar el kit

de reparacion correcto.

13) Para todos los tamafos de modelo de 350 a 20000:

lubrique ligeramente con aceite el retén dinamico de la guia
(D), los anillos guia, el raspador de la varilla y el retén de la
junta térica estatica (F).

Para todos los tamafios de TX y todos los X/XG de
4200 a 20000:

lubrique ligeramente con aceite (F) el retén de la junta torica
estatica de la guia (D). A continuacion, llene las cavidades
internas de la guia (D) con grasa (K), tal y como se muestra
en la imagen a continuacion.

14) Coloque la guia (D) en la varilla del pistén (A) de tal modo

que el diametro pequeiio de la guia esté colocado hacia la
parte superior de la varilla del piston (consulte la imagen a

continuacion)

\ P \
[ ] [ ]
Correcto Incorrecto
Modelo Aceite Grasa
X/XG 350, MT 300; carrera 10 - 16 mm 2ml N/A
X/XG 350, MT 300; carrera 19 - 38 mm 3ml N/A
X/XG 350, MT 300; carrera 50 - 125 mm 4 ml N/A
X/XG/MT 500; carrera 10 - 16 mm 2ml N/A
X/XG/MT 500; carrera 19 - 38 mm 3ml N/A
X/XG/MT 500; carrera 50 - 125 mm 4 ml N/A
X/XG/XF/MT 750, carreras de todas las 5ml N/A
| longitudes
TX 750, de todas las 8ml Si
X/XG/XF/MT 1000, carreras de todas las 7ml N/A
longitudes
XMS 1000, carreras de todas las longitudes 7ml N/A
TX 1000, carreras de todas las longitudes 10 ml si
X/XG/XF 1500, carrera 13 - 25 mm 15 ml N/A
X/XG/XF 1500, carrera 32 - 125 mm 20 ml N/A
TX 1500, carreras de todas las longitudes 25 ml si
X/XG/XF 2400, carrera 16 - 38 mm 20 ml N/A
X/XG/XF 2400, carrera 50 - 125 mm 25 ml N/A
TX 2400, carreras de todas las longitudes 45 ml| si
X/XG 4200, carreras de todas las longitudes 30ml si
TX 4200, carreras de todas las longitudes 50 ml si
X/XG 6600, carreras de todas las longitudes 60 ml si
TX 6600, carreras de todas las longitudes 70 ml si
X 9500, carreras de todas las longitudes 80 ml si
TX 9500, carreras de todas las longitudes 80 ml si
X 20000, carreras de todas las longitudes 120 ml si

INSTRUCCIONES DE
Lubrique alrededor del interior del extremo superior del
tubo para evitar daios en la junta térica de la guia.
Llene el resorte con la cantidad adecuada de
aceite (consulte la tabla a continuacion, a la
izquierda). Antes de verter aceite en el tubo,
enganche el resorte de gas en posicion inclinada
(unos 30°) con la abertura orientada hacia
arriba.
Introduzca la varilla del piston y la guia en el tubo.
Golpee la guia (D) recta dentro del tubo utilizando
una llave de tubo y un mazo de goma hasta que
quede expuesta la ranura del anillo de bloqueo.
17) Coloque el anillo de bloqueo (C) en la ranura del
tubo empujando primero un extremo de los
extremos del anillo de bloqueo en la ranura.
Mantenga el resto del anillo de bloqueo plano sobre
la superficie superior del tubo. Por tltimo, golpee el
extremo expuesto del anillo de bloqueo hacia
adentro con un mazo de goma hasta que encaje en
la ranura. Cuando el anillo encaje en su posicion,
oira un clic.
Extraiga tirando la varilla del piston (A) y la guia (D)
con el asa en T. Tire hasta que la guia esté en linea
con el
extremo del tubo.

15

N

16,

N2

18
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A jAdvertencia! Si la parte superior de la guia no
esta en linea con la parte superior del tubo del
cilindro, el montaje es incorrecto. NO cargue el
resorte. Si se carga un resorte montado
incorrectamente, podrian producirse lesiones
graves.

Mediante la herramienta para la valvula, acople la
valvula (H) en el puerto de carga. Para apretar la
valvula, basta con utilizar los dedos.

Lubrique y coloque el anillo de proteccion
antisuciedad (B) de manera que haga contacto

con el anillo de bloqueo (consulte la imagen a
continuacion).
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X/XG/XF 750 - 20000
TX 750 - 20000
MT 750 - 1000

X/XG 350 - 500
MT 300 - 500

correcy correcy

La funcion del anillo de proteccion antisuciedad es
evitar que la suciedad penetre en el resorte de gas y
también impide que la guia caiga dentro del tubo
cuando el resorte esta descargado.

10



SERVICEINSTRUKTIONE

Laddningsgas

Vi rekommenderar att man anvander en pafyliningsarmatur med

tryckregulator. (Ordernummer 3021298-0120).

GAS

22) Kontrollera att avluftningsventilen (P) och
avstangningsventilen (Q) ar stangda (vrid medurs).
Frigoringsstiftet (S) ska sitta inuti M6-gangan pa
armaturen (vrid vredet (O) moturs).

23) Kontrollera att M6-gangan i armaturens ande ar
forsedd med tatningsbrickan (R). For G 1/8"-port:
anslut G 1/8"-adaptern 3014016 till
pafyliningsarmaturen.

24) Anslut pafyllningsarmaturen till gasfjadern med
hjalp av vredet (N) som vrids medurs.

25) Oppna kvavgasflaskan med hjalp av vredet (2).
Reglera till 6nskat laddningstryck med handtaget
(U) pa regulatorn (V).
Obs! Maximalt laddningstryck ar 150 bar (2175
psi) for alla modeller utom X/XG 350 som har ett
maximalt tryck pa 180 bar (2610 psi).

Manometern (X) visar laddningstrycket och
manometern (Y) visar flasktrycket.

G 1/8" laddningsadapter,
30140186, giltig for X 4200
till X 20000, XG 1000

till XG 6600, XF 750 till

XF 2400 och TX-serien.

26) Oppna avstangningsventilen (Q) langsamt pa
armaturen och ladda sa langsamt som mdjligt.

Luta dig aldrig 6ver gasfjadern under
laddning.

Efter laddning visar manometern (T) trycket som
tillforts gasfjadern.

27) Efter pafyllning, tém gasen inuti armaturen genom
att forst stanga avstéangningsventilen (Q) och
oppna avluftningsventilen (P) tills gasen slappts ut.

28) Skruva loss armaturen helt med vredet (N).
Kontrollera att ventilen inte lacker. Om ventilen
lacker maste den bytas ut.

For din egen sdkerhet ska du aldrig luta dig 6ver ventilen!

29) Montera tackskruven (G) pa gasfjadern, dra at med
ett viidmoment pa 2 Nm (fér M6 tackskruv) och
15-18 Nm (for G1/8" tackskruv). Observera att den
har en tatande funktion och alltid maste monteras
och dras at.

30
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Nar du ar klar med armaturen, tom gasen inuti
armaturen och slangen genom att stéanga
kvavgasflaskan med vredet (Z) och 6ppna
avluftningsventilen (P) och avstangningsventilen
(Q) tills all gas har slappts ut.

SERVICE-

INSTRUKTIONER
8100-2013-11

IKALLER

The Safer Choice

Gasfjadermodeller
X/XG 350, X/XG 500,
X/XG/XF 750, TX 750,
X/XG/XF 1000, XMS
1000,

TX 1000, X/XG/XF 1500,
TX 1500, X/XG/XF 2400,
TX 2400, X/XG 4200,

TX 4200, X/XG 6600,

TX 6600, X 9500,TX 9500,
X 20000, TX 20000

Laddnings-
armatur

T-
w handtag

Stromsholmen AB
Box 216
573 23 Tranas

. M6 och G 1/8
Sverlge laddningsadaptrar
Tel. +46 140 571
00

11



SERVICEINSTRUKTIONER

r=

= TX-serien

X/XG/MT-serien

Observera!

Den faktiska gasfjaderns design kan skilja
sig fran den som visas hér.
A)  Kolvstang
B) * Smutsskyddsring
C) * Lasring
D) * Gejd
E) Ror
F)* Olja
G) * Tackskruv
H) * Ventil
J)* Slitring (endast TX-modeller)
K)**Smorjmedel
* = Delar ingar i reparationssatsen
** = ingar endast for modeller med reparationssats:
X/XG/TX 4200, X/XG/TX 6600, X/TX 9500, X/TX,
20000 TX 750, TX 1000, TX 1500 och TX 2400.

AVarning!

® Underlatenhet att tomma allt gastryck fore
demontering kan leda till allvarliga skador.

® Maximalt laddningstryck: X/XG
350 = 180 bar (2610 psi)

X/XG/XF 500 till 20000 = 150 bar (2175 psi)
TX 750 till 20000 = 150 bar (2175 psi)
MT 300 till 1000 = 150 bar (2175 psi)

® Anvand endast ren kvavgas (N2) for laddning.

® Nar tackskruven har tagits bort, luta dig aldrig
rakt over ventilen. Rikta alltid ventilporten bort
fran dig sjalv och andra.

® Anvand aldrig extrem kraft pa gasfjadern.
Laddade gasfjadrar ar under hogt inre tryck
och maste skyddas mot skador.

® Anvand alltid skyddsbackar nar du klammer
fast fjadern i ett skruvstad.

®  For att uppna maximal livslangd, skydda
gasfjadern fran smuts, sugvatskor och
slipdamm.

3) Anvand alltid skyddsutrustning inklusive
skyddsglasogon och gummihandskar nar du
utfoér service pa gasfjadern i ett valventilerat
utrymme.

Undvik direktkontakt med gasfjadersmorjmedel och

inandning av avgaser.
® Endast specialutbildad personal med god
kunskap om produkterna far utféra underhall.
®  X/XG/XF 2400-016 och X/XG/XF 2400-019

fjadrar rekommenderas inte att repareras eftersom

lasringen ar svar att ta bort.

Demontering

1) For att fa en bekvam arbetsstallning, spann fast
fjadern i ett skruvstad (anvand skyddsbackar).
Klam fast gasfjadern i ett lutande lage (cirka
30°) med kolvstangen uppat.

2) Skruva loss tackskruven (G) pa réret med en 3
(M6) respektive 5 (G1/8") mm insexnyckel. Obs:
XG 350, XG/XF/TX 750 och TX 1500 har en
speciell M6 - G1/8"-adapter, som endast ska tas
bort nér man anvander ett slangsystem med
G1/8"-adaptrar.

Tom all gas fran fjadern. Lossa den genom att
skruva in den gangade anden av ventilverktyget i
gasporten tills ventilen 6ppnas.

A Varning! Ventilen (H) far inte skruvas loss
forran kolvstangen kan tryckas ner for hand
eller med en gummiklubba.

Nar gasen har slappts ut, anvand den motsatta
anden av ventilverktyget for att skruva loss
ventilen. Dra ut ventilen fran porten med en

spetstang.

4) HKnacka in gejden (D) i roret med en hylsa och
gummiklubba tills lasringen (C) syns. Ta bort
smutsskyddsringen (B) som lossnar under
proceduren.

5) Ta bort lasringen (C) med hjalp av lasringsverktyget.

A Varning! Lasringen kan flyga ut, se till att
anvanda skyddsglaségon.

6) Dra ut kolvstangen (A) och gejden (D) med hjalp av

T-handtaget.
7) Tabort gejden (D) fran kolvstangen.

8) Ta bort slitringen (J) fran kolvstangen (endast TX-modeller).

9) Stall undan kolvstangen (A) och roret (E).

Inspektion
10) Rengoér roret och kolvstangen noggrant.

11) Inspektera noga kolvstangen och cylinderréret. Det

ska inte finnas nagra repor eller bucklor pa rérets

insida, kolvstangen eller lasringssparen. Om dessa
delar ar repade eller skadade pa nagot satt maste

de bytas ut.
Montering

A Varning! Som en férsiktighetsatgard innan du
bdrjar montera gasfjadern, placera kolvstangen

forsiktigt i roret. Se upp sa att du inte skadar
sékerhetspluggen i botten av gasfjadern.
® Om gasfjadern har en sakerhetsplugg ska

kolvstangens ovansida vara upphéjd 1-2 mm

fran rorets ovansida.

® Saknas sdkerhetsplugg ska kolv-stangen vara i

jamnhojd med rorets topp.

SERVICEINSTRUKTIONER
Olja runt insidan av rorets 6vre ande for att forhindra

skador pa O-ringen pa gejden.

15) Fyll fjadern med lamplig mangd olja (se tabellen
nedan till vanster). Innan oljan hélls i roret, klam
fast gasfjadern i ett lutande lage (cirka 30°) med
Oppningen uppat.

16) Satt i kolvstangen och gejden i roret. Knacka gejden

12) Packa upp reparationssatsen. Se till att ratt
reparationssats anvands.

13) For alla modellstorlekar 350 till 20000: Smérj latt
gejdens (D) dynamiska tatning, gejdring(ar),
stangskrapa och statiska O-ringtatning med olja (F).
For alla TX-storlekar och alla X/XG 4200 till

20000: (D) rakt ner i roret med en hylsa och gummiklubba
smorj latt gejdens (D) statiska O-ringtatning med tills lasringens spar syns.
olja (F). Fyll sedan de inre héligheterna i gejden (D) 17) Montera lastingen (C) i sparet i roret genom att

med fett (K) enligt bilden nedan.

forst trycka in ena anden av lasringens andar i
sparet. Hall ner resten av lasringen platt mot rorets
Ovre yta. Sla slutligen den exponerade dnden av
lasringen inat med en gummiklubba tills den

klickar i sparet. Ett klickande ljud hors nér ringen
shapper pa plats.

Dra ut kolvstangen (A) och gejden (D) med hjalp av T-
handtaget. Dra tills gejden ar i linje med réranden.

18
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14) Montera gejden (D) pa kolvstangen (A) sa att den
smala diametern pa gejden ar placerad mot
kolvstangens topp (se bilden nedan).

A\ Varning! Om toppen av gejden inte ar i linje med
toppen av cylinderréret ar monteringen felaktig.
Ladda INTE fjadern. Att ladda en felaktigt
monterad fjader kan orsaka allvarliga skador.

T ' 19) Anvand ventilverktyget och montera ventilen (H) i
X L pafyllningsporten. Fingerstyrka racker for att dra at
L L 3 ! ventilen.

‘ | 20) Smérj och montera smutsskyddsringen (B) sa att
); 4 den har kontakt med lasringen (se bilden nedan).
[ ) ( )
Korrekt Fel
X/XG/XF 750 - 20000

Modell Otja Fett X/XG 350-500  TX 750 - 20000
X/XG 350, MT 300; slaglangd 10-16 mm 2ml N/A —F MT 300 - 500 MT 750 - 1000
X/XG 350, MT 300; slaglangd 19-38 mm 3ml N/A i
X/XG 350, MT 300; slaglangd 50-125 mm 4 ml N/A GO"EC( GG”Ect
X/XG/MT 500; slaglangd 10-16 mm 2ml N/A
X/XG/MT 500; slaglangd 19-38 mm 3ml N/A
X/XG/MT 500; slaglangd 50-125 mm 4ml N/A
X/XG/XF/MT 750, alla slaglangder 5ml N/A
TX 750, alla slaglangder 8ml JA
X/XG/XF/MT 1000, alla slaglangder 7ml N/A
XMS 1000, alla slagléangder 7ml N/A
TX 1000, alla slaglangder 10 ml JA
X/XG/XF 1500, slaglangd 13 - 25 mm 15 ml N/A
X/XG/XF 1500, slaglangd 32 - 125 mm 20 ml N/A
TX 1500, alla slaglangder 25 ml JA
X/XG/XF 2400, slaglangd 16 - 38 mm 20 ml N/A
Y/XG/XF 2400, stagléngd 50 - 125 mm 25mi N/A Smutsskyddsringens funktion ar att forhindra att
TX 2400, alla slaglangder 45mi A smuts tranger in i gasfjadern och dven att gejden
X/XG 4200, alla slagléngder 30 ml JA faller ner i réret nar fiadern ar oladdad.
TX 4200, alla slaglangder 50 ml JA
X/XG 6600, alla slaglangder 60 ml JA
TX 6600, alla slaglangder 70 ml JA
X 9500, alla slaglangder 80 ml JA
TX 9500, alla slaglangder 80 ml JA
X 20000, alla slaglangder 120 ml JA
TX 20000, alla slaglangder 80 ml JA

12
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tadowanie gazu

Zaleca sie uzywania twornika tadujacego z regulatorem cisnienia.
(Numer zaméwienia 3021298-0120).

GAZ

22) Upewnij sie, czy zawér upustowy (P) i zawér zamykajacy (Q) sa

23

24)

25

zamkniete (obrd¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara).
Sworzen zwalniajacy (S) powinien znajdowac sie wewnatrz
gwintu M6 na tworniku (obro¢ pokretto (0) w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazowek zegara).

Sprawdz, czy gwint M6 na koricu twornika jest wyposazony w
podktadke uszczelniajaca (R). W przypadku portu G 1/8":
podtacz adapter G 1/8” 3014016 do twornika tadujacego.

Podtacz twornik tadujacy do sprezyny gazowej naciskowej za
pomoca pokretta (N), obracajac zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

Otworz butle z azotem uzywajac pokretta (Z). Wyreguluj
zadane cisnienie tadowania za pomoca uchwytu (U) na
regulatorze (V).

Uwaga! Maksymalne cisnienie tadowania wynosi 150
baréw (2175 psi) dla wszystkich modeli z wyjatkiem
XIXG 350, dla ktérego maksymalne ci$nienie tadowania
wynosi 180 baréw (2610 psi).

Manometr (X) pokazuje ciSnienie tadowania, a manometr (Y)
pokazuje cisnienie w butli.

G 1/8" adapter do
tadowania, 3014016,
odpowiedni do modelu X
4200

do X 20000, XG 1000

26) Powoli otwérz zawér zamykajacy (Q) na tworniku i taduj tak

wolno, jak to mozliwe.

Nigdy nie pochylaj si¢ nad sprezyna gazowa
naciskowq podczas tadowania.

Po natadowaniu manometr (T) wskazuje ciSnienie
dostarczane do sprezyny gazowej naciskowej.

27

=

Po natadowaniu opréznij zbiornik z gazu, najpierw
zamykajac zawor zamykajacy (Q), a nastepnie otwierajac
zawor upustowy (P), az do uwolnienia gazu.

28

N

Odkreci¢ catkowicie twornik za pomoca pokretta (N).
Sprawdz, czy zawor nie przecieka. Jesli zawor przecieka
nalezy go wymienic.

Dla bezpieczenstwa nigdy nie pochylaj si¢ nad zaworem!

29) Zamontuj Srube pokrywy (G) na sprezynie gazowej
naciskowej, dokre¢ momentem maks 2 Nm (dla Sruby
pokrywy M6) i 15-18 Nm (dla Sruby pokrywy G1/8").
Pamietaj, ze ma ona funkcje uszczelniajaca i zawsze musi
by¢ odpowiednio dopasowana i dokrecona.

30) Po zakonczeniu pracy z twornikiem, opréznij jego wnetrze i
waz z gazu, zamykajac butle z azotem za pomocg pokretta
(Z) i otwierajac zawér upustowy (P) oraz zawér zamykajacy
(Q), az do catkowitego uwolnienia gazu.

INSTRUKCJA
OBStLUGI 8100-
201311

IKALLER

The Safer Choice

Modele sprezyn
gazowych naciskowych
X/XG 350, X/XG 500,
X/XG/XF 750, TX 750,
X/XG/XF 1000, XMS
1000,

TX 1000, X/XG/XF 1500,
TX 1500, X/XG/XF 2400,
TX 2400, X/XG 4200,

TX 4200, X/XG 6600,

TX 6600, X 9500,TX 9500,

Twornik
tadujacy

Uchwyt typu T [

Stromsholmen AB Box
216

573 23 Tranas Szwecja
Tel. +46 140 571 00
kaller.com

M6 i adapter do
tadowania G 1/8

Narzedzia do
zaworow

13
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S SeriaTX

Serie X/XG/MT

Pamietaj!

Rzeczywisty wyglad sprezyny gazowej naciskowej moze sie
réznic¢ od tej pokazanej tutaj.

A Tiok

B) * Pierscien przeciwpytowy

C) * Pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy

D) * Prowadnica

E) Rurka

F) * Olej

G) * Sruba pokrywy

H) * zawér

J)* Koto biezne (tylko dla modeli TX) K)**Smar

staty

* = CzesSci znajdujace sie w zestawie naprawczym

** = dotgczone tylko do modeli z zestawem naprawczym:
X/XG/TX 4200, X/XG/TX 6600, X/TX 9500, X/TX 20000
TX 750, TX 1000, TX 1500 i TX 2400.

A Ostrzezenie!

o Niespuszczenie catego ciSnienia gazu przed
demontazem moze skutkowaé powaznymi
obrazeniami.

° Maksymalne ci$nienie tadowania:

X/XG 350 = 180 baréw (2610 psi)

X/XG/XF 500 do 20000 = 150 baréw (2175 psi)
TX 750 do 20000 = 150 baréw (2175 psi)

MT 300 do 1000 = 150 baréw (2175 psi)

® Do dotadowania uzywaj wytacznie czystego azotu (N2).

° Po odkreceniu Sruby pokrywy nigdy nie pochylaj sie
bezposrednio nad zaworem. Zawsze kieruj wylot
zaworu z dala od siebie i innych.

o Nigdy nie uzywaj ogromnej sity w sprezynie gazowej
naciskowej. Napetnione sprezyny gazowe znajduja
sie pod wysokim ci$nieniem wewnetrznym i nalezy
je chronié¢ przed uszkodzeniem.

®  Zawsze uzywaj szczek ochronnych podczas mocowania
sprezyn w imadle.

®  Aby osiggnaé maksymalna zywotnos¢, chron sprezyne
gazowa naciskowa przed brudem, ptynami do ttoczenia
oraz pytem szlifierskim.

3) Zawsze zaktadaj sprzet ochronny, w tym okulary
ochronne i gumowe rekawice podczas serwisowania
sprezyny gazowej naciskowej w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu.

Unikaj bezposredniego kontaktu ze smarami sprezyn
gazowych naciskowych oraz wdychania wszelkich gazéw.

®  Wylgcznie specjalnie przeszkolony personel z dobra
wiedza na temat produktéw powinien zajmowac sie
konserwacja.

] Nie zaleca sie naprawy sprezyn X/XG/XF 2400-016 i
X/XG/XF 2400-019,
poniewaz pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy jest trudny
do usuniecia.

Demontaz

1) Aby uzyskaé tatwa pozycje robocza, zaci$nij sprezyne w
imadle (uzyj szczek ochronnych). Zaci$nij sprezyne
gazowa naciskowa w pozycji pochylonej (okoto 30°), z
ttokiem skierowanym do gory.

2) 0Odkreé Srube pokrywy (G) na rurce, uzywajac
odpowiednio klucza imbusowego 3 (M6) lub 5 (G1/8")
mm. Uwaga: Modele XG 350, XG/XF/TX 750 i TX 1500
maja specjalny adapter M6 - G1/8", ktéry moze by¢ usunigty
wytacznie podczas korzystania z uktadu wezy z adapterami
G1/8".

Usun caty gaz ze sprezyny. Uwolnij gaz przykrecajac
gwintowang konicowke narzedzia do zawor6éw do portu
gazu, az zawor sie otworzy.

A Ostrzezenie! Nie wolno odkrgca¢ zaworu (H), az tiok da
sie popchna¢ reka lub za pomoca gumowego miotka.
Po upuszczeniu gazu uzyj przeciwnej koncowki narzedzia
do zaworéw, aby odkreci¢ zawoér. Wyciagnij zawér z portu
za pomoca szczypiec igtowych.

4) Wsun prowadnice (D) do rurki uzywajac klucza nasadowego i
gumowego miotka, do momentu gdy pierscien sprezynujacy
zabezpieczajacy (C) bedzie widoczny. Usun pierscief
przeciwpytowy (B), ktéry poluzuje sie podczas procedury.

5) Usun pierScien sprezynujacy zabezpieczajacy (C) uzywajac
narzedzia do pierScieni sprezynujacych zabezpieczajacych.

A Ostrzezenie! Pierscien sprezynujacy
zabezpieczajacy powinien wylecie¢, dlatego
upewnij sig, ze zatozytes okulary ochronne.

6) Wyciagnij ttok (A) i prowadnice (D), uzywajac
uchwytu typu T.

7) Usuf prowadnice (D) z ttoka.

8) Usun koto biezne (J) z ttoka (tylko modele TX).

9) Zabezpiecz ttok (A) i rurke (E).

Kontrola

10) Doktadnie wyczysé rurke i tiok.

11) Doktadnie sprawdz ttok i rurke cylindra. Na wewnetrznej
powierzchni rurki, ttoka lub rowka pierscienia sprezynujacego
zabezpieczajacego nie powinno by¢ zadrapan ani wgniecen.
Jesli czeSci te sg zarysowane lub w jakikolwiek sposob
uszkodzone nalezy je wymienic.

Montaz

A Ostrzezenie! Jako Srodek ostroznosci przed
rozpoczeciem montazu sprezyny gazowej naciskowej
ostroznie umiesé tloczysko w rurce. Uwazaj, aby nie
uszkodzié korka bezpieczefistwa w dolnej czesci
sprezyny gazowej naciskowej.

® Jesli sprezyna gazowa naciskowa jest wyposazona w
korek bezpieczenstwa, gorna czes¢ tloka powinna by¢
uniesiona 1-2 mm od gérnej powierzchni rurki.

®  Jesli nie ma korka bezpieczenstwa, tlok powinien by¢
réwno z gérna czesciq rurki.

12) Rozpakuj zestaw naprawczy. Upewnij sig, ze uzywasz

P nap 8

13) Dla wszystkich modeli w rozmiarach 350 do 20000:
lekko nasmaruj Inienie ruch p! dnicy (D),

pierscienie prowadnicy, zgarniacz ttoka i uszczelnienie
ruchowe typu O-ring za pomoca oleju (F).

Dla wszystkich rozmiaréw modelu TX i wszystkich
modeli X/XG 4200 do 20000:

lekko nasmaruj olejem statyczne uszczelnienie typu O-ring
prowadnicy za pomoca oleju (F). Nastepnie wypetnij
wewnetrzne wneki prowadnicy (D) smarem (K), jak pokazano
na ponizszym rysunku.

14) Zamontuj prowadnice (D) w tloku (A) tak, aby mata
Srednica prowadnicy znajdowata sie gornej czesci
ttoka (patrz rysunek ponizej)

Prawidlowo Nieprawidiowo
Model Olej Smar staty
X/XG 350, MT 300; skok 10 - 16 mm 2ml Nie dotyczy|
X/XG 350, MT 300; skok 19 - 38 mm 3 ml |Nie dotyczy|
X/XG 350, MT 300; skok 50 - 125 mm 4 ml |Nie dotyczy|
X/XG/MT 500; skok 10 - 16 mm 2ml Nie dotyczy|
X/XG/MT 500; skok 19 - 38 mm 3ml Nie dotyczy|
X/XG/MT 500; skok 50 - 125 mm 4 ml |Nie dotyczy|
X/XG/XF/MT 750, wszystkie dtugosci skoku 5ml Nie dotyczy
TX 750, wszystkie dtugosci skoku 8ml TAK
X/XG/XF/MT 1000, wszystkie dtugosci skoku 7ml Nie dotyczy
XMS 1000, wszystkie dtugosci skoku 7ml Nie dotyczy
TX 1000, wszystkie dtugosci skoku 10 ml TAK
X/XG/XF 1500, skok 13 - 25 mm 15 ml |Nie dotyczy,
X/XG/XF 1500, skok 32 - 125 mm 20 ml  |Nie dotyczy,
TX 1500, wszystkie dtugosci skoku 25 ml TAK
X/XG/XF 2400, skok 16 - 38 mm 20 ml  |Nie dotyczy
X/XG/XF 2400, skok 50 - 125 mm 25 ml  |Nie dotyczy,
TX 2400, wszystkie diugosci skoku 45 ml TAK
X/XG 4200, wszystkie diugosci skoku 30 ml TAK
TX 4200, wszystkie diugosci skoku 50 ml TAK
X/XG 6600, wszystkie diugosci skoku 60 ml TAK
TX 6600, wszystkie dtugosci skoku 70 ml TAK
X 9500, wszystkie dtugosci skoku 80 ml TAK
TX 9500, wszystkie diugosci skoku 80 ml TAK
X 20000, wszystkie dtugosci skoku 120 ml TAK
TX 20000, wszystkie diugosci skoku 80 ml TAK

INSTRUKCJA OBSLUGI

Nasmaruj olejem wewnetrzng strone gérnego konca rurki, aby
zapobiec uszkodzeniu O-ringu na prowadnicy.

15) Napetnij sprezyne odpowiednia iloscia oleju (patrz tabela
ponizej po lewej). Przed wlaniem oleju do rurki zaci$nij
sprezyne gazowa naciskowa w pozycji pochylonej (pod
katem okoto 30°), z otworem skierowanym do gory.

16) W16z tiok i prowadnice do rurki. Wsun prowadnice (D) prosto
do rurki, uzywajac klucza nasadowego i gumowego miotka,
do momentu gdy rowek pierscienia sprezynujacego
zabezpieczajacego bedzie widoczny.

17) zamontuj pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy (C) w
rowku rurki, najpierw wsuwajac jeden koniec pierscienia

sprezynuja abezp ja w rowek. Przytrzymaj
reszte pierscienia sprezyr bezpi ptasko
na gornej powierzchni rurki. Na koniec uderz odstoniety
koniec pierscienia sprezynuj zabezpi j ) do

Srodka gumowym miotkiem, az zatrzasnie sie w rowku. Gdy
pierScien zatrzasnie si¢ na miejscu, ustyszysz kliknigcie.

18) Wyciagnij ttok (A) i prowadnice (D), uzywajac uchwytu typu
T. Ciagnij, az prowadnica bedzie wyréwnana z

Koniec rurki.

A Ostrzezenie! Jesli gérna cze$¢ prowadnicy nie jest
wyréwnana z gorna krawedzia rury cylindra, montaz
jest nieprawidtowy. NIE WOLNO tadowac sprezyny.
tadowanie sprezyny z nieprawidtowym montazem
moze skutkowaé¢ powaznymi obrazeniami.

19) Zamontuj zawér (H) do portu tadowania, uzywajac narzedzi
do zaworéw. Sita palcow jest wystarczajaca, aby dokreci¢
zawor.

20) Nasmaruj olejem i zatéz pierScien przeciwpytowy (B)
tak, aby stykat sie z pierScieniem sprezynujacym
zabezpieczajacym (patrz rysunek ponizej).

X/XG/XF 750 - 20000
TX 750 - 20000
MT 750 - 1000

X/XG 350 - 500
MT 300 - 500

correcy correcy

\ncorrgc

&
—.s‘\
r |
'

Funkcja pierscienia przeciwpylowego jest zapobieganie
przedostawaniu si¢ brudu do sprezyny gazowej naciskowej
oraz zapobieganie wpadaniu prowadnicy do rurki, gdy
sprezyna nie jest napieta.

i




SERVISNi NAVOD

PInéni plynem

Doporucujeme pouzit plnici armaturu s regulatorem tlaku. (Obj. €.

3021298-0120).

PLY

22) Zkontrolujte, zda jsou vypoustéci ventil (P) a uzaviraci

ventil (Q) uzavieny (otocte ve sméru hodinovych

rucicek). Uvoliiovaci kolik (S) by mél byt uvnitf zavitu

M6 na armature (otocte knoflikem (0) proti sméru
hodinovych rucicek).

23) Zkontrolujte, zda je zavit M6 na konci armatury
opatren tésnici podlozkou (R). Pro pfipojku G 1/8":

pripojte adaptér G 1/8" 3014016 k plnici armatufre.

24) Pripojte plnici armaturu k plynové pruZiné pomoci

knofliku (N) oto¢enim po sméru hodinovych rucicek.

25) Otevrete lahev s dusikem pomoci knofliku (Z).
Pomoci rukojeti (U) na regulatoru (V) nastavte
pozadovany plnici tlak.

Poznamka! Maximalni plnici tlak €¢ini 150 barG
(2175 psi) u vSéech modelud s vyjimkou modelu
X/IXG 350, u kterého je maximalni hodnota 180
barti (2610 psi).

Tlakomeér (X) ukazuje plnici tlak a tlakomeér (Y)
ukazuje tlak v lahvi.

G 1/8" plnici adaptér,
3014016, plati pro fady X
4200

az X 20000, XG 1000

az X 6600, XG 750 az

26) Pomalu otevrete vypoustéci ventil (Q) na armature
a co mozna nejpomaleji pliite plyn.

Béhem pInéni se nikdy nenaklanéjte

nad plynovou pruzinu.

Po naplnéni ukazuje tlakomeér (T) tlak v plynové
pruziné.

27

=

Po naplnéni vypustte plyn z armatury tak, Ze
nejprve uzavrete uzaviraci ventil (Q) a oteviete
odvzdusnovaci ventil (P), dokud se plyn nevypusti.

28) Zcela odsSroubujte armaturu pomoci knofliku (N).
Zkontrolujte tésnost ventilu. Pokud ventil netésni,
je nutné jej vymeénit.

Z bezpeénostnich divodu se nikdy nenaklanéjte nad ventil!

29) Na plynovou pruZinu nasadte kryci Sroub (G) a
utahnéte jej momentem 2 Nm (u kryciho Sroubu
M6) a 15-18 Nm (u kryciho Sroubu G1/8").
Upozoriujeme, Ze ma tésnici funkci a musi byt vZdy
nasazen a utaZen.

30) Po dokonéeni prace s armaturou vypustte plyn z
armatury a hadice tak, Zze uzaviete lahev s
dusikem pomoci knofliku (Z) a oteviete vypoustéci
ventil (P) a uzaviraci ventil (Q), dokud se veskery
plyn nevypusti.

SERVISNi

NAVOD 8100- m KALLER®

201311 The Safer Choice

Modely plynovych
pruzin

X/XG 350, X/XG 500,
X/XG/XF 750, TX 750,
X/XG/XF 1000, XMS
1000,

TX 1000, X/XG/XF 1500,
TX 1500, X/XG/XF 2400,
TX 2400, X/XG 4200,

TX 4200, X/XG 6600,

TX 6600, X 9500,TX 9500,

Plnici
armatura

Stromsholmen AB Box
216

573 23 Tranas Plnici adaptéry
Svédsko M6aG1/8
Tel. +46 140 571 00

kaller.com

Ventilové
nastroje
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See RadaTX

Rada X/XG/MT

Dulezité upozornéni!

Skutecné provedeni plynové pruziny se mize lisit od zde
uvedeného vyobrazeni.

A)  Pistnice

B) * Ochranny krouzZek proti necistotam
C) * Pojistny krouzek

D) * Vodici pouzdro

E) Trubka

F) * Olej

G) * Kryci Sroub

H) * ventil

J)* Tésnici krouzZek (pouze modely TX)
K)**Mazivo

* = Dily obsazené v opravné sadé

** = goucasti vybavy pouze u modell s opravnou sadou:
X/XG/TX 4200, X/XG/TX 6600, X/TX 9500, X/TX 20000 TX 750,
TX 1000, TX 1500 a TX 2400.

Varovani!
Pokud pred demontazi neuvolnite veskery
tlak plynu, mize dojit k vaznému zranéni.
® Maximalni plnici tlak: X/XG 350
= 180 barii (2610 psi)
X/XG/XF 500 az 20000 = 150 barti (2175 psi)
TX 750 az 20000 = 150 barh (2175 psi)
MT 300 az 1000 = 150 bart (2175 psi)
® K napousténi pouzivejte pouze Cisty dusik (N2).
® Po odstranéni kryciho Sroubu se nikdy
nenaklanéjte pfimo nad ventil. Otvor ventilu
vzdy smérujte pry¢ od sebe a od ostatnich
osob.
® Na plynovou pruzinu nikdy nepusobte
nadmérnou silou. Plynové pruziny jsou pod
vysokym vnitfnim tlakem a musi byt
chranény pred poskozenim.
®  P¥i upinani pruziny do svéraku vzdy pouzivejte
ochranné celisti.
®  Pro zajisténi maximalni Zivotnosti chrante
plynovou pruzinu pfed necistotami, taznymi
kapalinami a brusnym prachem.

3) Pii adrzbé plynové pruziny vidy pouzZivejte
ochranné pomicky, véetné ochrannych bryli a
gumovych rukavic, a pracujte v dobre vétraném
prostoru

Vyhnéte se pfimému kontaktu s mazivy pro plynové
pruziny a vdechovani vyfukovych plynd.

e  Udrzbu musi provadét pouze specialné
proSkoleny personal s dobrou znalosti vyrobku.

®  Pruziny X/XG/XF 2400-016 a X/XG/XF 2400-019
nedoporucujeme opravovat, protoze pojistny krouzek
se neshadno odstraniuje.

Demontaz

1) Aby se vam s pruzinou dobre pracovalo, upnéte ji
do svéraku (pfitom pouZivejte ochranné celisti).
Upnéte plynovou pruzinu v naklonéné poloze (cca
30°) tak, aby pistnice sméfovala nahoru.

2) 0Odsroubujte kryci Sroub (G) na trubce pomoci
imbusového klice o velikosti 3 (M6) resp. 5
(G1/8") mm. Poznamka: Rada XG 350, XG/XF/TX
750 a TX 1500
ma specialni adaptér M6 - G1/8" , ktery se
odstranuje pouze pfi pouziti hadicového systému s
adaptéry G1/8" .

Vypustte veskery plyn z pruZiny. Vypustte jej
zaSroubovanim zavitového konce ventilového nastroje do
otvoru plynového ventilu, aZ se ventil otevie.

A Varovani! Ventil (H) nesmite vySroubovat, dokud nelze

pistni ty¢ zatlacit dol rukou nebo gumovym kladivkem.

Jakmile se plyn vypusti, odSroubujte ventil pomoci druhé
strany ventilového nastroje. Vytahnéte ventil z otvoru
pomoci klesti s jehlovymi Celistmi.

4) Pomoci nastréného klice a gumového kladivka tlaéte vodici
pouzdro (D) do trubky, dokud se nevysune pojistny krouZzek
(C). Sejméte ochranny krouzZek proti necistotam (B), ktery se
béhem prace uvolni.

5) Pomoci nastroje na pojistné krouzky sejméte pojistny krouzek (C).

A Varovanil Muze dojit k vymrsténi zajist'ovaciho
krouzku, proto si nezapomeiite nasadit ochranné
bryle.

6) Pomoci T-rukojeti vytahnéte pistnici (A) a vodici
pouzdro (D).

7) Sejméte vodici pouzdro (D) z pistnice.

8) Sejméte tésnici krouZek (J) z pistnice (pouze u
modelu TX).

9) Odlozte pistnici (A) a trubku (E).

Kontrola

10) Dukladné vy¢istéte trubku a pistnici.

11) Pegélivé zkontrolujte pistnici i trubku valce. Na vnitfnim
povrchu trubky, pistnici ani na drazkach pro pojistny krouzek
by nemély byt Zadné skrabance ani promackliny. Pokud jsou
tyto dily poskrabané nebo jakkoli poSkozené, je tieba je
vymeénit.

Montaz

A Varovéni! Jako preventivni opatfeni pfed zahéjenim
montéaZe plynové pruziny opatrné zasuiite pistnici do
trubky. Dbejte na to, abyste neposkodili
bezpeénostni zdtku ve dné plynové pruZiny.

®  Pokud je plynova pruzina vybavena bezpeénostni
zatkou, méla by horni ¢ast pistnice vycnivat 1-2 mm
nad horni hranu trubky.

® Pokud neni instalovana pojistna zatka, méla by
pistnice licovat s hornim okrajem trubky.

Vybalte opravnou sadu. Ujistéte se, Ze pouZivate
spravnou opravnou sadu.

Pro vS§echny modelové velikosti 350 az 20000:
lehce namazte olejem (F) dynamické tésnéni
vodiciho pouzdra (D), vodici krouzek (krouzky),
stiraci krouZek pistnice a staticky tésnici O-krouzek.
Pro vSechny velikosti TX a vSechny X/XG 4200
az 20000:
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lehce namazte staticky O-krouZek vodiciho pouzdra
(D) olejem (F). Poté naplite vnitfni dutiny vodiciho
pouzdra

(D) mazivem (K), jak je znazornéno na obrazku nize.

|

u

13) Nasunte vodici pouzdro (D) na pistnici (A) tak, aby
jeho uzsi primér sméroval k hornimu konci
pistnice (viz obrazek nize)

Spravné Chybné
Model Olej Mazivo
X/XG 350, MT 300; zdvih 10 - 16 mm 2ml N/A
X/XG 350, MT 300; zdvih 19 - 38 mm 3ml N/A
X/XG 350, MT 300; zdvih 50 - 125 mm 4ml N/A
X/XG/MT 500; zdvih 10 - 16 mm 2ml N/A
X/XG/MT 500; zdvih 19 - 38 mm 3ml N/A
X/XG/MT 500; zdvih 50 - 125 mm 4ml N/A
X/XG/XF/MT 750, véechny délky zdvihu 5ml N/A
TX 750, vSechny délky zdvihu 8ml ANO
X/XG/XF/MT 1000, viechny délky zdvihu 7ml N/A
XMS 1000, vSechny délky zdvihu 7ml N/A
TX 1000, vSechny délky zdvihu 10 ml ANO
X/XG/XF 1500; zdvih 13 - 25 mm 15 ml N/A
X/XG/XF 1500; zdvih 32 - 125 mm 20 ml N/A
TX 1500, véechny délky zdvihu 25 ml ANO
X/XG/XF 2400; zdvih 16 - 38 mm 20 ml N/A
X/XG/XF 2400; zdvih 50 - 125 mm 25 ml N/A
TX 2400, véechny délky zdvihu 45 ml ANO
X/XG 4200, véechny délky zdvihu 30ml ANO
TX 4200, vSechny délky zdvihu 50 ml ANO
X/XG 6600, vSechny délky zdvihu 60 ml ANO
TX 6600, vSechny délky zdvihu 70 ml ANO
X 9500, véechny délky zdvihu 80 ml ANO
TX 9500, vSechny délky zdvihu 80 ml ANO
X 20000, vsechny délky zdvihu 120 ml ANO
TX 20000, vSechny délky zdvihu 80 ml ANO

SERVISNI NAVOD
Naneste olej na vnitini stranu horniho konce trubky,
abyste zabranili poskozeni O-krouzku na vodicim
pouzdru.
Naplite pruZinu spravnym mnozstvim oleje (viz
tabulka vlevo dole). Nez do trubky vlijete olej,
zajistéte plynovou pruZinu v naklonéné poloze
(asi 30°) tak, aby otvor sméfoval nahoru.
Zasunite pistnici a vodici pouzdro do trubky. Pomoci
nastréného klice a gumového kladivka zaklepejte
vodici pouzdro (D) pfimo do trubky, dokud se
nevysune drazka pojistného krouzku.
Nasuite pojistny krouzek (C) do drazky v trubce tak,
Ze nejprve zasunete jeden konec pojistného
krouzku do drazky. Zbyvajici ¢ast pojistného
krouzku drzte tak, aby licovala s horni plochou
trubky. Nakonec vtlucte volny konec pojistného
krouzku gumovym kladivkem smérem dovnitr tak,
aby nezapadl do drazky. Jakmile krouzek zapadne
na misto, uslysSite cvaknuti.
Pomoci T-rukojeti vytahnéte pistnici (A) a vodici
pouzdro (D). Tahnéte, dokud vodici pouzdro nebude
licovat s
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koncem trubky.

A\ Vvarovani! Pokud horni okraj vodiciho pouzdra
nelicuje s hornim okrajem trubky valce, je
montaz chybna. NEPLNTE pruzinu. Naplnéni
nespravné sestavené pruziny miize zpusobit
vazné zranéni.

Pomoci ventilového nastroje nasadte ventil (H) do
plniciho otvoru. K utaZeni ventilu staéi sila prstu.
Namazte a nasadte ochranny krouzek proti
necistotam (B) tak, aby pfiléhal k pojistnému
krouzku (viz obrazek nize).

18
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X/XG/XF 750 - 20000

X/XG 350-500 TX 750 -20000
MT 300 - 500 MT 750 - 1000

correcy correcy

Funkci ochranného krouzku proti necistotam je
branit pronikani necistot do plynové pruziny a také
zabranit vypadnuti vodiciho pouzdra do trubky, kdyz
neni pruZina naplnéna.
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SERVIS TALIMATLARI

Gaz doldurma

Basing regilatorlii bir takviye armatiirii kullanilmasini 6neririz. (Siparis

No. 3021298-0120).

GAZ

22) Tahliye valfinin (P) ve kapatma valfinin (Q) kapah
oldugunu kontrol edin (saat yoniinde gevirin). Serbest
birakma pimi (S), armatiir Gizerindeki M6 disin icinde
olmalidir (diigmeyi (O) saat yéniiniin tersine cevirin).

23) Armatiiriin ucundaki M6 disin sizdirmazlik rondelasi
(R) ile donatiimis oldugunu kontrol edin. G 1/8"
port icin: G 1/8" adaptor 3014016'yi takviye
armatiiriine baglayin.

24) Takviye armatiriini dugmeyi (N) saat yoniinde
cevirerek gazl yaya baglayin.

25) Dugmeyi (Z) kullanarak azot tlipiinii agin.
Regiilator (V) Uzerindeki kol (U) ile istenen
doldurma basincina ayarlayin.

Not! Maksimum doldurma basinci X/XG 350 modeli

harig tiim modeller igin 150 bar (2175 psi), X/XG 350
modeli igin 180 bardir (2610 psi).

Manometre (X) doldurma basincini, manometre (Y)
ise tiip basincini gosterir.

G 1/8" doldurma adaptérii,
3014016, X 4200 ila

X 20000, XG 1000 ila

XG 6600, XF 750 ila

XF 2400 ve TX serisi igin

26) Armatiir lizerindeki kapatma valfini (Q) yavasca

27

28

29

=

=

acin ve miimkiin oldugunca yavas doldurun.

Doldurma sirasinda asla gazh yayin
uzerine egilmeyin.

Doldurmadan sonra manometre (T), gazli yaya
verilen basinci gosterir.

Doldurmadan sonra, 6nce kapatma valfini (Q)
kapatip ardindan gaz serbest tahliye edilene kadar
bosaltma valfini (P) acarak armattiriin icindeki gazi
bosaltin.

Dugmeyi (N) kullanarak armatiirii tamamen
sokdin. Valfin sizdirmadigindan emin olmak igin
kontrol edin. Valf sizdiriyorsa degistirilmelidir.

Giivenlik bakimindan asla valfin iizerine egilmeyin!

Kapak vidasini (G) gazl yaya takin, 2 Nm torkla (M6
kapak vidasi icin) ve

15-18 Nm torkla (G1/8" kapak vidasi i¢in) sikin.
Vidanin sizdirmazlik islevi oldugunu ve daima
takilip sikilmasi gerektigini unutmayin.

30) Armatiirle islem tamamlandiginda, dugmeyi (Z)

kullanarak azot tiipiinii kapatip tiim gaz tahliye
edilene kadar tahliye valfini (P) ve kapatma valfini
(Q) agcarak armatiir ve hortum icindeki gazi
bosaltin.

SERVIS

TALIMATLARI
8100-2013-11

IKALLER

The Safer Choice

Gazli yay modelleri
X/XG 350, X/XG 500,
X/XG/XF 750, TX 750,
X/XG/XF 1000, XMS
1000,

TX 1000, X/XG/XF 1500,
TX 1500, X/XG/XF 2400,
TX 2400, X/XG 4200,

TX 4200, X/XG 6600,

TX 6600, X 9500, TX
9500,

Doldurma
armatiirii

Stromsholmen AB Box
216 )
573 23 Tranas Isveg

Tel. +46 140 57100 goaurma
kaller.com adaptorleri

Valf aletleri
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Liitfen
Unutmayin!

Gercek gazl yay tasarimi burada gosterilenden farkil goriinebilir.

A)  Piston kolu
B) * Kir koruma halkasi
C) * Kilitteme halkasi

D) * Kilavuz A Uyari! Valf (H), piston mili elle veya kauguk dilmis bi doldurul iddi
E)  Boru tokmakla asag itilebilene kadar — ,JTH edilmig bir yayin doldurulmasi ciddi
F) * Yag sékiilmemelidir. ! L 3 yaralanmaya neden olabilir.
G) * Kapak vidast Gaz tahliye edildikten sonra, valfi sékmek igin valf ‘ | 19) Valf aletini kullanarak valfi (H) doldurma portuna
H) * valf aletinin diger ucunu kullanin. Valfi bir kargaburun ) { takin. Valfi sikkmak i¢in parmak kuvveti yeterlidir.
J)* Asinma halkasi (yalnizca TX modelleri) pense ile porttan gekin. ( ] ( ] 20) Kir koruma halkasini (B), kilitleme halkasiyla
* %k = . -
K)**Gres 4) Kilitleme halkasi (C) goriinene kadar kilavuzu (D), Dogru Yanhsg temeis e(.iecek sekilde yaglayin ve takin
* = Onanim kitine dahil parcalar lokma ve kauguk tokmak kullanarak boruya dogru Model Yag Gres (asagidaki resme bakin).
** = yalnizca su onanm kiti modelleri icin dahildir: vurun. Islem sirasinda gevseyen kir koruma X/XG 350, MT 300; strok 10 - 16 mm 2ml N/A
Y/XG/TX 4200, X/XG/TX 8600, X/TX 9500, X/TX 20000 halkasini (B) cikarn. X/XG 350, MT 300; strok 19 - 38 mm 3ml N/A X/XG/XF 750 - 20000
TX 750, TX 1000, TX 1500 ve TX 2400. 5) Kilitleme halkasi aletini kullanarak kilitleme ' ' X/XG 350-500  TX 750 - 20000
X/XG 350, MT 300; strok 50 - 125 mm 4 ml N/A
i ' halkasini (C) ¢ikarin. MT 300 - 500 MT 750 - 1000
Uya"- N . A Uyan! Kilitleme halkasi digari firlayabilir, koruyucu X/XG/MT 500; strok 10 - 16 mm 2ml N/A
b 5_:‘;’_“9"6:‘ °"°e|"-'m gzz basl'";'lf"“ bogaltiimamasi gozliik taktiginizdan emin olun. X/XG/MT 500; strok 19 - 38 mm 3ml N/A colrecy cotrec
cladi yaralanmalara neden olabilir. 6) T kolu kullanarak piston kolunu (A) ve kila D "
®  Maksimum doldurma basinci: X/XG ) dusa:geukin pi unu (A) ve kilavuzu (D) X/XG/MT 500; strok 50 - 125 mm 4ml N/A
350 = 180 bar (2610 psi) o X/XG/XF/MT 750, tiim strok uzunluklar 5ml N/A
. z . 7)  Kilavuzu (D) piston kolundan cikarin.
X/XG/XF 500 ila 20000 = 150 bar (2175 psi) 8 ) TX 750, tiim strok uzunluklan 8ml EVET
TX 750 ila 20000 = 150 bar (2175 psi) ) Asinma halkasini (J) piston kolundan g¢ikarin (yalnizca
MT 300 ila 1000 = 150 bar (2175 psi) T>_( modellerinde). X/XG/XF/MT 1000, tiim strok uzunluklan 7ml N/A
®  Doldurma igin yalnizca saf azot gazi (N2) kullanin. 9)  Piston kolunu (A) ve boruyu (E) saklayin. XMS 1000, tiim strok uzunluklar 7ml N/A
o Kapak vidasi cikarildiktan sonra asla dogrudan valfin TX 1000, tiim strok uzunluklan 10 ml EVET
uzerine egilmeyin. Valf portunu daima kendinizden ve Kontrol !
diger insanlardan uzaga yénlendirin. 10) Boruyu ve piston kolunu iyice temizleyin. X/XG/XF 1500, strok 13 - 25 mm 15mi VA
®  Gazlhyaya asla asin kuvvet uygulamayn. 11) Piston kolunu ve silindir borusunu dikkatlice kontrol edin. X/XG/XF 1500, strok 32 - 125 mm 20 ml N/A
Do:jurulz'\uskgazll yay:a;r yiiksek i¢ basing altindadir Borunun i¢ yiizeyinde, piston kolunda veya kilitleme halkasi TX 1500, tiim strok uzunluklan 25 ml EVET
ve hasardan korunmalidir. . N
oluklarinda ¢izik ya da ezik olmamalidir. Bu parcalar
®  Yayl mengeneye sikistirrken daima koruyucu ¢eneler herhangi birg§ekil):1e cizilmis veya hasar gérr:i.‘l§§e X/XG/XF 2400, strok 16 - 38 mm 20 ml N/A
kullanin. degistirilmelidir. X/XG/XF 2400, strok 50 - 125 mm 25 ml N/A
®  Maksimum hizmet 6mrii elde etmek icin gazl yayi TX 2400, tim strok okl a5 ml EVET
kirden, cekme sivilarindan ve taglama tozundan M tai » tim strok uzunlukian m
koruyun. on aj X/XG 4200, tiim strok uzunluklan 30 ml EVET
3) Gazl yayin servisini iyi havalandirilan bir alanda yapin Uyari! Gazli yayl monte etmeye baglamadan énce énlem TX 4200, tiim strok uzunluklar 50 ml EVET Kir koruma halkasinin iglevi, kirin gazli yayin icine
ve daima koruyucu gozliik ve kauguk eldiven dahil olarak piston kolunu dikkatlice borunun igine X/XG 6600, tiim strok uzunluklan 60 ml EVET girmesini 6nlemek ve ayrica yay doldurulmamisken
koruyucu ekipman kullanin. verlegtirin. Gazh yayin alt kismindaki ) " kilavuzun borunun igine diismesini engellemektir.
emniyet tapasina zarar vermemeye dikkat edin. TX 6600, tiim strok uzunluklar 70 ml EVET
®  Gazli yayda emniyet tapasi varsa piston kolunun iist X 9500, tiim strok uzunluklan 80 ml EVET
kismi borunun iist yiizeyinden 1-2 mm yukarida .
olmaldir. TX 9500, tiim strok uzunluklan 80 ml EVET
® Emniyet tapasi yoksa piston kolu borunun iist kismiyla X 20000, tiim strok uzunluklar 120 ml EVET
ayni hizada olmalidir. TX 20000, tiim strok uzunluklan soml | EVET 18

Yayin icindeki tim gazi bosaltin. Valf acilana
kadar valf aletinin disli ucunu gaz portuna
vidalayarak basinci tahliye edin.

14) Kilavuzu (D), kilavuzun kiigiik capi piston kolunun

st kismina dogru konumlanacak sekilde piston
koluna (A) takin (asagidaki resme bakin)

SERVIS TALIMATLARI SERVIS TALIMATLARI
= Gazli yay yaglayicilariyla dogrudan temastan ve ¢ikan 12) Onanm kitini ambalajindan ¢ikarin. Dogru onarim kitinin .KI.Ia‘;uz iizerirlcieki o-ringi_n hasar .gé.rm?lsmi Gnlemek
D s B
X/XG/MT Serisi Bakim yalnizca iiriinler hakkinda iyi bilgi sahibi olan 13) 350 ila 20000 arasindaki tiim model boyutlar igin: Y1 uygu y ¢
6zel egitimli personel tarafindan yapiimahdir. kilavuzun (D) dinamik kegesini, kilavuz asagidaki tabloya bakin). Yag boruya
®  X/XG/XF 2400-016 ve X/XG/XF 2400-019 halkasini/halkalarini, mil siyiricisini ve statik O-ring kegesini dékilmeden 6nce, gazh yayi aciklik yukari
yaylarin onariimasi énerilmez ciinkii yag (F) ile hafifce yaglayin. bakacak sekilde egimli bir konumda (yaklasik
kilitleme halkasinin ¢ikariimas zordur. Tiim TX boyutlar ve X/XG 4200 ila 20000 arasindaki 30°) sikigtirin.
Sékme tiim modeller igin: 16) Pi.s.ton kolunu ve kllayuzu“bf)ruya yerlestirin.
1)  Kolay bir calisma pozisyonu elde etmek icin yay! kllfmvuzgn (D) _statik 9—ring kegesini Kilitleme halkasi olugu gériinene kadar kilavuzu
mengeneye sikistirin (koruyucu ¢eneler kullanin). Gazli yag.(F) ile hafifge yagl?yln. 'f\rd",]dan kl'l'avuz.un.v. - (p.)' IOkr:na ve kavuguk tokmak kullanarak boruya
c yay! piston kolu yukan bakacak sekilde egimli bir (D) i¢ bosluklarini asagidaki resimde gosterildigi gibi diiz sekilde asag vurun.
konumda (yaklasik 30°) sikistirin. gres (K) ile doldurun. 17) Once kilitleme halkasinin uglarindan birini oluga
2) Boru iizerindeki kapak vidasini (G) sirasiyla 3 (M6) veya e iterek kilitleme halkasini (C) borudaki oluga takin.
D 5 (G1/8") mm alyan anahtari kullanarak sokiin. Not: XG Kilitleme halkasinin geri kalanini borunun st
350, XG/XF/TX 750 ve TX 1500 —— ylizeyine diiz sekilde bastirin. Son olarak, kilitleme
6zel bir M6 - G1/8" adaptre sahip olup, yalnizca G1/8" - —- halkasinin acikta kalan ucuna kauguk tokmak
- K adaptorlii bir hortum sistemi kullanilirken ¢ikariimalidir. I\.- kullanarak oluéa oturana kadar igeri doéru vurun.
' _| Halka yerine oturdugunda bir klik sesi
£ ! : duyabilirsiniz.
1 18) T kolu kullanarak piston kolunu (A) ve kilavuzu (D)

disari ¢cekin. Kilavuzu boru ucu ile ayni hizaya
gelene kadar cekin

A Uyari! Kilavuzun iist kismi silindir borusunun

tist kismiyla ayni hizada degilse montaj
yanlistir. Yayi DOLDURMAYIN. Yanlig monte




SZERVIZELESI

Toltégaz
Javasoljuk, hogy nyomasszabalyozéval ellatott, nyomaspotlo
szerelvényt hasznaljon. (Rendelési szam: 3021298-0120).

22) Ellenérizze, hogy a leereszts szelep (P) és az elzarészelep (Q)
zarva van-e (forgassa az 6ramutaté jarasaval megegyez6
iranyba). A kioldécsapnak (S) a szerelvény M6-os menetében
kell lennie (forgassa az (0) gombot az 6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyba).

23

Ellendrizze, hogy a szerelvény végén talalhato M6-os
menetes részre fel van-e helyezve a tomit6alatét (R). G 1/8"
csatlakozo esetén: csatlakoztassa a 3014016 szamu G 1/8"
adaptert a feltolté szerelvényhez.

24

Csatlakoztassa a toltGszerelvényt a gazrugbhoz az (N) gomb
segitségével, az Gramutaté jarasaval megegyez6 iranyba
forgatva.

25

Nyissa ki a nitrogénpalackot a (Z) gombbal. A szabalyozo
(V) fogantydjaval (U) allitsa be a kivant toltési nyomast.
Figyelem! A maximalis t6ltényomas minden modell
esetében 150 bar (2175 psi), kivéve az X/XG 350
modellt, amelynek maximalis t6ltényomasa 180 bar
(2610 psi).

Az (X) jelli manométer a téltési nyomast, az (Y) jelii pedig a
palacknyomast jelzi.

G 1/8" toltéadapter,
3014016, az X 4200
tipushoz alkalmazhaté
az X 20000, XG 1000
az XG 6600, XF 750

26) Lassan nyissa ki a szerelvényen 1évé elzarészelepet (Q), és a

feltoltést a lehetd an vé

A feltoltés soran soha ne hajoljon a gazrugé
folé.

A felt6ltés utan a manométer (T) a gazrugoba toltott
nyomast mutatja.

27) A feltdltés utan iiritse ki a szerelvényben 16vé gazt agy, hogy

el6szor elzarja az elzarészelepet (Q), majd kinyitja a
leeresztd szelepet (P), amig a gaz teljesen nem tavozik.

28) Az (N) gomb segitségével teljesen csavarja le a szerelvényt.

Ellendrizze, hogy a szelep nem szivarog-e. Ha a szelep
szivarog, ki kell cserélni.

Biztonsagi okokbdl soha ne hajoljon a szelep folé!

29) Szerelje fel a zarécsavart (G) a gazrugéra, és huzza meg 2

Nm nyomatékkal (M6-os zarocsavar esetén), illetve 15-18
Nm nyomaté (a G1/8" zaro esetén). Vegye
figyelembe, hogy tomité funkciéval rendelkezik, ezért
mindig fel kell szerelni és meg kell hiizni.

30) A szerelvény hasznalatanak befejezése utan iritse ki a

szerelvényben és a témlében 1évé gazt ugy, hogy az ()
gomb segitségével elzarja a nitrogénpalackot, majd
Kkinyitja a leereszt6 szelepet (P) és az elzarészel (Q),
amig az 6sszes gaz nem tavozik.

SZERVIZELESI

UTMUTATO
8100-2013-11

Gazrugé modellek
X/XG 350, X/XG 500,
X/XG/XF 750, TX 750,
X/XG/XF 1000, XMS
1000,TX 1000, X/XG/XF
1500,

TX 1500, X/XG/XF 2400,
TX 2400, X/XG 4200,

TX 4200, X/XG 6600,

TX 6600, X 9500,TX 9500,
X 20000, TX 20000

Toltoszerelvény

Stromsholmen AB

Box 216

573 23 Tranas
Svédorszag
Telefonszam: +46 140
571 00

kaller.com

M6-0s és G 1/8-
os téltéadapterek
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The Safer Choice

T-fogantyu [

Szelepszer
szamok
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X/XG/MT
sorozat

X U O w

m

Figyelem!

. TX
sorozat

A gazrugo tényleges kialakitasa eltérhet az itt bemutatottol.

A)

Dugattyurud

B) * Szennyezésvédd gyiiri
C) * Zarogyliri
D) * Vezetd

E)

Cs6

F) * Olaj

G) * Zarécsavar

H) * Szelep

J)* Kopogyliri (csak TX modellek esetén)
K)** Kendzsir

* = A javitokészletben talalhat6 alkatrészek

** = csak a javitokészlet-modellekhez tartozik:
X/XG/TX 4200, X/XG/TX 6600, X/TX 9500, X/TX
20000

TX 750, TX 1000, TX 1500 és TX 2400.

A

3)

Figyelem!

A gaznyomas teljes leeresztésének elmulasztasa a
szétszerelés el6tt silyos sériiléshez vezethet.
Maximalis téltényomas: X/XG 350 =

180 bar (2610 psi)

X/XG / 500 - 20000 = 150 bar (2175 psi)

TX 750 - 20000 = 150 bar (2175 psi)

MT 300 - 1000 = 150 bar (2175 psi)

A feltoltéshez kizardlag tiszta nitrogén gazt (N2) hasznaljon.
A zardcsavar eltavolitasa utan soha ne hajoljon
kozvetleniil a szelep folé. A szelepnyilast mindig
forditsa el sajat magatol és masoktol is.

Soha ne gyakoroljon tilzott erdt a gazrugora. A
nyomas alatt all6 gazrugok belsé nyomasa magas,
ezért meg kell védeni 6ket a sériilésektdl.

A rugb satu-ba fogasakor mindig hasznaljon
védopofakat.

A maximalis élettartam elérése érdekében dvja a
gazrugot a szennyezédésektol, a mélyfizo
folyadékoktol és a csiszoloporoktol.

A gazrugd karbantartasa soran mindig viseljen
védofelszerelést, beleértve a védészemiiveget és a
gumikesztyiit, és a munkat jol szell6z6 helyiségben
végezze.

Keriilje a gazrugo-kenbanyagokkal valé kozvetlen
érintkezést, valamint a kibocsatott gazok
belélegzését.

A karbantartast kizarolag a termékeket jol
ismerd, megfelel6 képzésben részesiilt
személyzet végezheti.

Az X/XG/XF 2400-016 és X/XG/XF 2400-019
rugok javitasa nem ajanlott, mivel a zarégyiiri
nehezen tavolithat6 el.

Szétszerelés

1)

2)

A kényelmes munkavégzés érdekében rogzitse a
rugét egy satuba (hasznaljon véddépofakat).
Rogzitse a gazrugot ferde helyzetben (kb. 30°-o0s
szogben), gy, hogy a dugattyurud felfelé alljon.
Csavarja ki a cs6 zarocsavarjat (G) egy 3 (M6)
vagy 5 (G1/8") mm-es imbuszkulccsal. Figyelem:
Az XG 350, XG/XF/TX 750 és TX 1500

specialis M6 - G1/8" adapterrel rendelkezik,
amelyet csak G1/8" adapteres tomlérendszer
hasznalata esetén szabad eltavolitani.

12) Csomagolja ki a javitokészletet. Gy6z6djon meg

13

N

arrol, hogy a megfeleld javitokészletet hasznalja.
Minden 350-20000 méretii modell esetében:
enyhén kenje meg olajjal (F) a vezet6 (D) dinamikus
tomitését, a vezetdgyiirii(ke)t, a lehizogyiiriit és a
statikus O-gy(irii tomitést.

Minden TX méret, valamint minden X/XG 4200-
20000 modell esetében:

enyhén kenje meg olajjal (F) a vezet6 (D) statikus O-
gylirli tomitését. Ezutan toltse fel a vezet6 (D) belsé
uregeit kendzsirral (K) az alabbi abran lathaté
médon.

14) Szerelje fel a vezet6t (D) a dugattydradra (A) ugy,

hogy a vezet6 kisebb atmérdéjii része a
dugattydrid felsé része felé nézzen (lasd az alabbi

Engedje ki az 0sszes gazt a rugobol. Engedje ki Ugy, hogy
a I am végét a lakozéba
csavarja, amig a szelep ki nem nyilik.

A Figyelem! A szelepet (H) addig nem szabad kicsavarni,
amig a dugattyurudat kézzel vagy gumikalapaccsal le
nem lehet nyomni.

A gaz kiengedése utan a szelepszerszam ellentétes
végével csavarja ki a szelepet. Hizza ki a szelepet a
csatlakoz6bol egy csipesz segitségével.

4) Egy csavark és egy gumil | iisse be a
vezetét (D) a cs6be, amig a zardgyiirii (C) lathatéva nem
valik. Vegye le a szennyezGdésvédé gyiiriit (B), amely a
miivelet soran meglazul.

5) A zardgyiirii-szerszam segitségével tavolitsa el a zarogy(iriit
©).

A Figyelem! A zarégyiirii kilokddhet, ezért feltétleniil
viseljen védészemiiveget.

6) Huzza ki a dugattydrudat (A) és a vezetét (D) a T-
fogantyu segitségével.

7) Tavolitsa el a vezetét (D) a dugattydarudrol.

8) Tavolitsa el a kopégyiiriit (J) a dugattydradrél (csak a
TX modellek esetén).

9) OBrizze meg a dugattyirudat (A) és a csovet (E).

Vizsgalat

10) Alaposan tisztitsa meg a csovet és a dugattyirudat.

11) Alaposan vizsgélja meg a dugattydrudat és a hengercsovet. A
cs6 belsd feliiletén, a dugattydridon és a zarogyiir
hornyaiban nem lehetnek karcolasok vagy horpadasok. Ha
ezek az alkatrészek megkarcolodtak vagy barmilyen médon
megsériiltek, azokat ki kell cserélni.

Osszeszerelés

Figyelem! A gézrugé 6 elésének meg
elétt 6vatosan helyezze be a dugattyirudat a csébe.
Ugyeljen arra, hogy ne sértse meg a gézrugé alsé
részében taldlhaté biztonsagi dugét.

® Ha a gazrugoé biztonsagi dugéval van ellatva, a
dugattyarud fels6 részének 1-2 mme-rel ki kell
emelkednie a cs6 felsé feliiletébdl.

® Ha nincs biztonsagi dugé, a dugattydaradnak egy
sikban kell lennie a csé felsé részével.

abrat).
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Helyes Helytelen
Modell Olaj Kenézsir
X/XG 350, MT 300; I6kethossz 10 - 16 mm 2ml nincs
X/XG 350, MT 300; Iokethossz 19 - 38 mm 3ml nincs
X/XG 350, MT 300; Iokethossz 50 - 125 mm 4 ml nincs
X/XG/MT 500; I6kethossz 10 - 16 mm 2ml nincs
X/XG/MT 500; I6kethossz 19 - 38 mm 3ml nincs
X/XG/MT 500; I6kethossz 50 - 125 mm 4 ml nincs
X/XG/XF/MT 750, minden lokethossz 5ml nincs
TX 750, minden I6kethossz 8ml IGEN
X/XG/XF/MT 1000, minden I6kethossz 7ml nincs
XMS 1000, minden Iokethossz 7ml nincs
TX 1000, minden I6kethossz 10 ml IGEN
X/XG/XF 1500, I6kethossz 13 - 25 mm 15 ml nincs
X/XG/XF 1500, I6kethossz 32 - 125 mm 20 ml nincs
TX 1500, minden I6kethossz 25 ml IGEN
X/XG/XF 2400, lokethossz 16 - 38 mm 20 ml nincs
X/XG/XF 2400, I6kethossz 50 - 125 mm 25 ml nincs
TX 2400, minden I6kethossz 45 ml| IGEN
X/XG 4200, minden lokethossz 30ml IGEN
TX 4200, minden I6kethossz 50 ml IGEN
X/XG 6600, minden 16kethossz 60 ml IGEN
TX 6600, minden I6kethossz 70 ml IGEN
X 9500, minden I16kethossz 80 ml IGEN
TX 9500, minden I6kethossz 80 ml IGEN
X 20000, minden lokethossz 120 ml IGEN
TX 20000, minden lIokethossz 80 ml IGEN
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SZERVIZELESI
Kenje meg olajjal a csé felsé végének belsé feliiletét,
hogy megeldzze a vezetdn 1évé O-gyiirii sérilését.
Toltse fel a rugot a megfelel6 mennyiségii olajjal
(lasd az alabbi bal oldali tablazatot). Az olaj
csobe téltése el6tt fogja be a gazrugot
megdontott helyzetben (kb. 30°-os szogben), tgy
hogy a nyilas felfelé nézzen.
Helyezze be a dugattydrudat és a vezet6t a csébe.
Egy csavarkulccsal és egy gumikalapaccsal
utogesse be egyenesen a vezetét (D) a cs6be, amig
a zarogylirii hornya lathatova nem valik.
Szerelje be a zarogytiriit (C) a cs6 hornyaba gy,
hogy el6szor a zarogyliri egyik végét benyomja a
horonyba. A zarégyiirli fennmaradé részét tartsa
lenyomva gy, hogy az egy sikban fekiidjon a csé
felsé fellletével. Végiil egy gumikalapacs
segitségével Utogesse befelé a zarogylirii szabadon
1évé végét, amig az be nem pattan a horonyba.
Hallhat6 egy kattané hang, amikor a gyiirii a
helyére pattan.
Huzza ki a dugattydrudat (A) és a vezetét (D) a T-
fogantyu segitségével. Hizza addig, amig a vezeté
egy vonalba nem keriil a kovetkezével

csOvég.

A Figyelem! Ha a vezeté felsé széle nincs egy

vonalban a hengercso felso részével, akkor a
szerelés nem megfelel6. NE toltse fel a rugot. A
helyteleniil 6sszeszerelt rugo feltoltése sulyos
sériléseket okozhat.

19) A szelepszerszam segitségével illessze be a

szelepet (H) a toltonyilasba. Az ujjaink ereje
elegend6 a szelep meghuizasahoz.

20) Kenje meg és helyezze fel a szennyez6désvédo

gylrit (B) ugy, hogy az a zarégylirivel
érintkezzen (lasd az alabbi képet).

X/XG/XF 750 - 20000

X/XG 350 - 500
MT 300 - 500

TX 750 - 20000
MT 750 - 1000

coflear c,ol'reCt

A szennyez6désvédo gylirii feladata, hogy
megakadalyozza a szennyezddések behatolasat a
gazrugoba, valamint megakadalyozza a vezeté
csébe esését, amikor a rugo nincs feltoltve.
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	Charging gas
	Note! Maximum charging pressure is 150 bar (2175 psi) for all models except X/XG 350 which has a maximum of 180 bar (2610 psi).
	Never lean over the gas spring during the charging.
	For safety, never lean over the valve!
	Disassembling
	For all TX sizes and all X/XG 4200 to 20000:
	Warning! The valve (H) must not be unscrewed until the piston rod can be pushed down by hand or with a rubber mallet.
	Warning! The lock ring could fly out, be sure to wear safety goggles.

	Inspection
	Assembly
	Warning! If the top of the guide is not in line with the top of the cylinder tube, the assembly is incorrect. DO NOT charge the spring. Charging an incorrectly assembled spring could result in serious injury.





