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SERVICE INSTRUCTION

Please Note!

Actual gas spring design may appear different from that shown
here.

Piston rod
* Color coded ring
* Lock ring
* Guide
Tube
* Qi
* Valve
Parts included in the repair kit

A Warning!

Make sure to use the correct repair kit.
» Make sure the correct internal components are being
used.

IQIMUoT>

*

» Failure to exhaust all gas pressure prior to
disassembling could result in serious injury.

« The maximum charging pressure is180 bar (2610 psi)

» Use only pure nitrogen gas (N2) for charging.

* Never lean directly over the valve. Always direct the
valve port away from yourself and others.

* Never use extreme force on the gas spring. Charged
gas springs are under high internal pressure and
should be protected against damage.

* Always use protective jaws when clamping the spring
in a vice.

» To achieve maximum service life, keep the gas spring
protected from dirt, drawing fluids, and grinding dust.

+ Always wear protective equipment incl. safety
goggles and rubber gloves, whilst servicing the gas
spring in a well ventilated area. Avoid direct contact
with gas spring lubricants and inhalation of any
exhausting gases.

* Only specially trained personnel with good knowledge
of the products should carry out the maintenance.

Disassembly

1) To obtain an easy working position, clamp the spring
in a vice (use protective jaws). Clamp the gas spring
with piston rod pointing downwards. Make sure not to
damage the tube.

2) For MC3-SP, unscrew the cover screw on the tube
using a 3 mm Allen key.

3) Empty all gas from the spring. Release it by screwing
the threaded end of the valve tool into the gas port
until the valve opens.

& Warning! The valve (G) must not be unscrewed
until the piston rod can be pushed down by hand
or with a rubber mallet.

Once the gas is released use the opposite end of the
valve tool to unscrew the valve. Pull the valve from
the port with a pair of needle nose pliers.

4) Reposition the spring in the vice so the piston rod (A)
points upward. Note: Oil will drain from the bottom of
the spring. Tap the guide (D) into the tube, using a
socket and rubber mallet, until the lock ring (C) is
exposed. Remove the color coded ring (B) which
becomes loose during the procedure.

5) Remove the lock ring (C) using the lock ring tool.

A Warning! The lock ring could fly out, be sure to
wear safety goggles.

6) Pull out the piston rod (A) and the guide (D), using the
piston rod removal tool (4017910).

7) Remove the tool from the piston rod (A). Remove the
guide (D) from the piston rod (A).

8) Save the piston rod (A) and the tube (E).

Inspection

9) Thoroughly clean the tube and the piston rod.

10) Closely inspect the piston rod and the cylinder tube.
There should be no scratches or dents on the inside
surface of the tube or on the piston rod. If these parts
are scratched or damaged in any way, then the gas
spring cannot be repaired and has to be replaced.



Assembly

11) Unpack the repair kit. Make sure the correct repair kit is being used.
12) Using the valve tool, fit the valve (G) into the charging port. Finger
strength is enough to tighten the valve.

13) Clamp the tube (E) in a vice with the opening upwards
14) Fit the guide (D) on the piston rod (A) so that the small

diameter of the guide is positioned toward the top of the piston rod (see
picture below).

T

Correct Incorrect

15) QOil the inside of the upper tube end to prevent damage to the guide
O-ring.
16) Fill the tube with 2 ml oil.

Note! Be careful not to apply too much oil since
that may lead to high gas pressure increase.

17) Insert the piston rod with guide into the tube. Tap down the guide
(D) using a socket and rubber mallet until the lock ring groove is
exposed

18) Fit the lock ring (C) into the groove in the tube by pushing one of the
lock ring ends into the groove, steadying it with your thumb and
then hit the ring inwards until it snaps into the groove. You can
hear a clicking sound when the ring snaps into position.

19) Pull out the piston rod (A) and the guide (D) using the piston rod
removal tool (4017910). Pull until the guide stops against the lock
ring (C).

If the guide not will stay up, there is vacuum inside the
gas spring. Eliminate this vacuum by temporarily
opening the valve (G) with the valve tool.

Note! Check to make sure the top edge of the guide
is flush with the upper edge of the tube. If it is not
flush, the guide is not fit correctly.

DO NOT charge the spring if the guide is not in the
correct position. Charging an incorrectly
assembled spring could result in serious injury.

20) Oil and fit the color coded ring (B) so it snaps into to the groove in
the guide.

Charging
For gas charging see Gas Charging Instruction
8200-1873 available at kaller.com
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WARTUNGSANWEISUNGEN

Bitte beachten!

Das tatséchliche Design der Gasdruckfedern kann von den
Abbildungen abweichen.

Kolbenstange

* Farbcodierter Ring
* Sicherungsring

* Fuhrung

)] Rohr

) *ol

) * Ventil

= im Reparatursatz enthaltene Teile

A Warnung!

Vergewissern Sie sich, dass Sie den richtigen
Reparatursatz verwenden.

Vergewissern Sie sich, dass die richtigen internen
Komponenten verwendet werden.

Wenn der Gasdruck vor dem Zerlegen nicht komplett

abgelassen wird, kann das schwerwiegende

Verletzungen zur Folge haben.

* Der maximale Fulldruck belauft sich auf 180 bar
(2610 psi).

* Verwenden Sie zum Befiillen nur reines Stickstoffgas
(N2).

* Beugen Sie sich niemals direkt Gber das Ventil. Der

Ventilanschluss muss immer von lhnen und anderen
weg zeigen.

* Wenden Sie niemals extreme Kraft auf die

Gasdruckfeder an. Befiillte Gasdruckfedern stehen unter

hohem Innendruck und missen vor Beschadigung
geschutzt werden.

¢ Verwenden Sie immer Schutzbacken, wenn Sie die
Feder in einem Schraubstock festklemmen.

* Um eine moglichst hohe Lebensdauer zu erreichen,
schiitzen Sie die Gasdruckfeder vor Schmutz,
eindringenden Flissigkeiten und Schleifstaub.

» Tragen Sie immer Schutzausristung einschliefllich
Schutzbrille und Gummihandschuhen, wenn Sie
Wartungsarbeiten an der Gasdruckfeder vornehmen,
und tun Sie das nur in einem gut beliifteten Bereich.
Vermeiden Sie direkten Kontakt mit
Gasdruckfederschmiermitteln und das Einatmen
entweichender Gase.

* Nur speziell geschultes Personal mit guten
Produktkenntnissen darf Wartungsarbeiten ausfiihren.

Zerlegen

9) Um eine bequeme Arbeitshaltung zu gewahrleisten,
klemmen Sie die Feder in einen Schraubstock
(Schutzbacken verwenden). Klemmen Sie die
Gasdruckfeder so fest, dass die Kolbenstange nach
unten zeigt. Achten Sie darauf, das Rohr nicht zu
beschadigen.

10) Losen Sie bei MC3-SP die Verschlussschraube am Rohr
mit einem 3-mm-Inbusschlissel.

11) Lassen Sie das gesamte Gas aus der Feder ab.
Schrauben Sie dazu das mit einem Gewinde versehene
Ende des Ventilwerkzeugs in den Gasanschluss, bis sich
das Ventil 6ffnet.

& Warnung! Das Ventil (G) darf nicht abgeschraubt
werden, bevor sich die Kolbenstange von Hand
oder mit einem Gummihammer nach unten
driicken lasst.

Wenn das Gas abgelassen wurde, verwenden Sie das
entgegengesetzte Ende des Ventilwerkzeugs, um das
Ventil abzuschrauben. Ziehen Sie das Ventil mit einer
Nadelzange aus dem Anschluss.

12) Andern Sie die Position der Feder im Schraubstock so,
dass die Kolbenstange (A) nach oben zeigt. Bitte
beachten: Hierbei lauft Ol aus der Unterseite der Feder
aus. Klopfen Sie die Fuhrung (D) mit einer Muffe und
einem Gummihammer in das Rohr, bis der
Sicherungsring (C) freiliegt. Entfernen Sie den
farbcodierten Ring (B), der sich wahrend des Vorgangs
I6st.

13) Entfernen Sie den Sicherungsring (C) mit dem
Sicherungsringwerkzeug.

A Warnung! Der Sicherungsring konnte
herausfliegen. Tragen Sie unbedingt eine
Schutzbrille.

14) Ziehen Sie die Kolbenstange (A) und die Fihrung (D)
mithilfe des Werkzeugs zum Entfernen der Kolbenstange
(4017910) heraus.

15) Entfernen Sie das Werkzeug von der Kolbenstange (A).
Entfernen Sie die Fuhrung (D) von der Kolbenstange (A).

16) Heben Sie die Kolbenstange (A) und das Rohr (E) auf.

Inspektion
21) Reinigen Sie das Rohr und die Kolbenstange griindlich.

22) Uberpriifen Sie die Kolbenstange und das Zylinderrohr
genau. Es sollten sich keine Kratzer oder Kerben auf der
Innenflache des Rohrs oder auf der Kolbenstange
befinden. Wenn diese Teile verkratzt oder auf jedwede
Weise beschadigt sind, kann die Gasdruckfeder nicht
repariert werden und muss ausgetauscht werden.



Zusammenba

23) Packen Sie den Reparatursatz aus. Vergewissern Sie sich, dass der
richtige Reparatursatz verwendet wird.

24) Passen Sie das Ventil (G) mit dem Ventilwerkzeug in den Fiillanschluss
ein. Die Kraft der Finger reicht aus, um das Ventil festzuziehen.

25) Klemmen Sie das Rohr (E) mit der Offnung nach oben in einen
Schraubstock.

26) Bringen Sie die Fiihrung (D) an der Kolbenstange (A) so an, dass der
kleinere

Durchmesser der Fuhrung zum oberen Ende der Kolbenstange gerichtet ist
(siehe Abbildung unten).

f A

Correct Incorrect

27) Olen Sie die Innenseite des oberen Rohrendes, um Schaden am O-
Ring der Fiihrung zu vermeiden.

28) Fiillen Sie das Rohr mit 2 ml Ol.
Bitte beachten! Achten Sie darauf, nicht zu viel Ol zu
verwenden, da das einen starken Anstieg des
Gasdrucks verursachen kann.

29) Fihren Sie Kolbenstange und Fiihrung zusammen in das Rohr ein.
Klopfen Sie die Fiihrung (D) mit einer Muffe und einem Gummihammer
nach unten, bis die Sicherungsringnut freiliegt.

30) Passen Sie den Sicherungsring (C) in die Nut des Rohrs ein, indem Sie
eines der Sicherungsringenden in die Nut schieben, es mit lhrem
Daumen sichern und dann den Ring nach innen schlagen, bis er in die
Nut einrastet. Sie horen ein Klicken, wenn der Ring in der richtigen
Position einrastet.

31) Ziehen Sie die Kolbenstange (A) und die Flihrung (D) mithilfe des
Werkzeugs zum Entfernen der Kolbenstange (4017910) heraus.
Ziehen Sie, bis die Fiihrung am Sicherungsring (C) anschlagt.

Wenn die Fihrung nicht oben bleibt, befindet sich ein
Vakuum in der Gasdruckfeder. Beseitigen Sie das Vakuum,
indem Sie das Ventil (G) mithilfe des Ventilwerkzeugs
voriibergehend 6ffnen.

A Bitte beachten! Uberpriifen Sie, dass die Oberkante
der Fiihrung biindig mit der Oberkante des Rohrs
abschlieBt. Wenn sie nicht biindig abschlieBt, ist die
Fiihrung nicht richtig eingepasst.

Befiillen Sie die Feder NICHT, wenn sich die Fiihrung
nicht in der korrekten Position befindet. Das Befiillen
einer nicht korrekt zusammengebauten Feder kann
schwerwiegende Verletzungen zur Folge haben.

32) Olen Sie den farbcodierten Ring (B) und passen Sie ihn so ein, dass er
in die Nut in der Fihrung einrastet.

Befiillen
Informationen zur Gasbefillung finden Sie in der Gasbeflllungsanleitung



NIKALLER

The Safer Choice

8200-1873, die auf kaller.com verfligbar ist.

CONSIGNES D'ENTRETIEN
8100-2003-B

Modeles de ressorts a gaz
M2
MM2
MC3
MC3-SP

Stréomsholmen AB

P.O. Box 216,

SE-573 23 Tranas, Suede

Adresse de visite :

Verkstadsgatan 16, Tranas

Téléphone : +46 140 571 00

E-mail : info@kaller.com kaller.com




CONSIGNES D'ENTRETIEN

Veuillez noter!

Le design réel du ressort a gaz peut différer de celui illustré ici.

)  Tige de piston
* Anneau a code couleur
* Anneau de verrouillage
* Guide
Tube
* Huile
* Valve
Piéces incluses dans le kit de réparation

~
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& Avertissement !

Assurez-vous d'utiliser le bon kit de réparation.
Assurez-vous d'utiliser les composants internes
appropriés.

Le fait de ne pas évacuer toute la pression de gaz
avant le démontage peut entrainer des blessures
graves.

La pression de charge maximale est de 180 bar
(2610 psi).

Utilisez uniquement de I'azote pur (N2) pour la
charge.

Ne vous penchez jamais directement au-dessus de la
valve. Dirigez toujours l'orifice de la valve a I'opposé
de vous-méme et des autres personnes.

N'exercez jamais de force extréme sur le ressort a
gaz. Les ressorts a gaz chargés sont sous haute
pression interne et doivent étre protégés contre tout
dommage.

Utilisez toujours des machoires de protection lorsque
vous serrez le ressort dans un étau.

Pour garantir une durée de vie maximale, protégez le
ressort a gaz de la saleté, des fluides d'étirage et de
la poussiére de meulage.

Portez toujours un équipement de protection, y
compris des lunettes de sécurité et des gants en
caoutchouc, lorsque vous entretenez le ressort a gaz
dans un endroit bien ventilé. Evitez tout contact direct
avec les lubrifiants du ressort a gaz et l'inhalation de
tout gaz d'échappement.

Seul un personnel spécialement formé et ayant une
bonne connaissance des produits doit effectuer la
maintenance.

Démontage
17) Pour faciliter le travail, serrez le ressort dans un étau

18)

19)

(utilisez des machoires de protection). Serrez le
ressort a gaz avec la tige de piston orientée vers le
bas. Veillez a ne pas endommager le tube.

Pour le modéle MC3-SP, dévissez la vis de protection
sur le tube a I'aide d'une clé Allen de 3 mm.
Vidangez tout le gaz du ressort. Libérez-le en vissant
I'extrémité filetée de I'outil de valve dans I'orifice de
gaz jusqu'a ce que la valve s'ouvre.

&Avertissement ! La valve (G) ne doit pas étre

20)

21)

dévissée tant que la tige de piston ne peut pas
étre enfoncée a la main ou a I'aide d'un maillet en
caoutchouc.

Une fois le gaz libéré, utilisez I'extrémité opposée de
I'outil de valve pour dévisser la valve. Retirez la valve
de l'orifice a l'aide d'une pince a bec demi-rond.
Repositionnez le ressort dans I'étau de maniére a ce
que la tige de piston (A) pointe vers le haut.
Remarque : De I'huile s'écoulera par le bas du
ressort. Enfoncez le guide (D) dans le tube a l'aide
d'une douille et d'un maillet en caoutchouc jusqu'a ce
que I'anneau de verrouillage (C) soit apparent. Retirez
I'anneau a code couleur (B) qui se desserre pendant
I'opération.

Retirez I'anneau de verrouillage (C) a I'aide de I'outil
pour anneau de verrouillage.

A Avertissement ! L'anneau de verrouillage pourrait

22)
23)

24)

étre éjecté, assurez-vous de porter des lunettes de
sécurité.

Retirez la tige de piston (A) et le guide (D) a I'aide de
I'outil de démontage de la tige de piston (4017910).
Retirez I'outil de la tige de piston (A). Retirez le guide
(D) de la tige de piston (A).

Conservez la tige de piston (A) et le tube (E).

Inspection

33) Nettoyez soigneusement le tube et la tige de piston.
34) Inspectez attentivement la tige de piston et le tube du

cylindre. Il ne doit y avoir aucune rayure ni bosse sur la
surface intérieure du tube ou sur la tige de piston. Si
ces pieces sont rayées ou endommageées de quelque
maniére que part, le ressort a gaz ne peut pas étre
réparé et doit étre remplacé.



Alternatives

35) Déballez le kit de réparation. Assurez-vous d'utiliser le bon kit de
réparation.

36) A l'aide de I'outil de valve, insérez la valve (G) dans l'orifice de
charge. La force de serrage manuelle suffit pour serrer la valve.

37) Serrez le tube (E) dans un étau avec I'ouverture vers le haut.

38) Ajustez le guide (D) sur la tige de piston (A) de maniere a ce que le petit
diamétre du guide soit positionné vers le haut de la tige de piston (voir
image ci-dessous).

Correct Incorrect

39) Huilez l'intérieur de I'extrémité supérieure du tube afin d'éviter
d'endommager le joint torique du guide.

40) Remplissez le tube avec 2 ml d'huile.
Remarque ! Veillez a ne pas mettre trop d'huile, car
cela pourrait entrainer une forte augmentation de la
pression du gaz.

41) Insérez la tige de piston avec le guide dans le tube. Enfoncez le
guide (D) a l'aide d'une douille et d'un maillet en caoutchouc
jusqu'a ce que la rainure de I'anneau de verrouillage soit
apparente.

42) Insérez I'anneau de verrouillage (C) dans la rainure du tube en
poussant I'une des extrémités de I'anneau dans la rainure, en la
maintenant avec votre pouce, puis frappez I'anneau vers l'intérieur
jusqu'a ce qu'il s'enclenche dans la rainure. Vous entendrez un clic
lorsque I'anneau s'enclenchera.

43) Retirez la tige de piston (A) et le guide (D) a I'aide de I'outil de
démontage de la tige de piston (4017910). Tirez jusqu'a ce que le
guide vienne en butée contre I'anneau de verrouillage (C).

Si le guide ne reste pas en position haute, cela signifie
qu'il y a un vide d'air a l'intérieur du ressort a gaz.
Eliminez ce vide en ouvrant temporairement la valve (G)
avec l'outil de valve.

Remarque ! Vérifiez que le bord supérieur du guide
est bien aligné avec le bord supérieur du tube. Si ce
n'est pas le cas, le guide n'est pas correctement
installé.

NE chargez PAS le ressort si le guide n'est pas dans la
bonne position. Charger un ressort incorrectement
assemblé peut provoquer des blessures graves.

44) Huilez et installez I'anneau a code couleur (B) de maniére a ce qu'il
s'enclenche dans la rainure du guide.
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ISTRUZIONI PER L’ASSISTENZA

Charge
Pour la charge en gaz, reportez-vous aux Instructions de charge de gaz
8200-1873 disponibles sur kaller.com.

8100-2003-B

Modelli di molla a gas
M2 I
MM2

MC3 I
MC3-SP
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P.O. Box 216,
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Indirizzo postale:
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Telefono: +46 140 571 00
E-mail: info@kaller.com kaller.com
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ISTRUZIONI PER L’ASSISTENZA

Nota bene:

il design effettivo della molla a gas potrebbe essere diverso da
quello qui illustrato.

J) Stelo del pistone

K) * Anello con codice colore
L) * Anello di bloccaggio

P) * Guida

Q)  Tubo

R)  *Olio

S) * Valvola

Parti incluse nel kit di riparazione

& Avvertenza!

Accertarsi di utilizzare il kit di riparazione corretto.
» Assicurarsi che vengano utilizzati i componenti interni
corretti.

* La mancata espulsione completa della pressione del gas
prima dello smontaggio potrebbe causare gravi lesioni.

* La pressione massima di carica € di 180 bar (2610 psi)

* Per il riempimento utilizzare esclusivamente azoto
gassoso puro (N2).

* Non sporgersi mai direttamente sopra la valvola.
Assicurarsi sempre che l'apertura della valvola sia rivolta
lontano da sé e dalle altre persone.

* Non esercitare mai una forza eccessiva sulla molla a
gas. Le molle a gas caricate sono sottoposte a
un'elevata pressione interna e devono essere protette da
eventuali danni.

* Quando si fissa la molla in una morsa, utilizzare
sempre delle ganasce di protezione.

* Per garantire la massima durata, proteggere la molla a
gas da sporco, liquidi di taglio e polvere di levigatura.

* Indossare sempre i dispositivi di protezione individuale,
compresi occhiali di sicurezza e guanti di gomma,
durante la manutenzione della molla a gas in un locale
ben ventilato. Evitare il contatto diretto con i lubrificanti
per molle a gas e l'inalazione dei gas di scarico.

* La manutenzione deve essere effettuata esclusivamente
da personale appositamente in possesso di formazione
e di una buona conoscenza dei prodotti.

Smontaggio

25) Per lavorare comodamente, fissare la molla in una morsa
(utilizzare ganasce protettive). Fissare la molla a gas con
I'asta del pistone rivolta verso il basso. Prestare
attenzione a non danneggiare il tubo.

26) Per il modello MC3-SP, svitare la vite di copertura sul
tubo utilizzando una chiave a brugola da 3 mm.

27) Svuotare completamente la molla dal gas. Allentare
avvitando I'estremita filettata dell'utensile per valvole
nell'attacco del gas fino a quando la valvola non si apre.

& Avvertenza! Non svitare la valvola (G) finché non &
possibile spingere verso il basso lo stelo del pistone
con la mano o con un martello di gomma.

Una volta rilasciato il gas, utilizzare I'estremita opposta
dell'attrezzo per valvole per svitare la valvola. Estrarre la
valvola dall'attacco con un paio di pinze a becchi lunghi.

28) Riposizionare la molla nella morsa in modo che lo stelo
del pistone (A) sia rivolto verso l'alto. Nota: I'clio
fuoriesce dalla parte inferiore della molla. Inserire la
guida (D) nel tubo, utilizzando una chiave a bussola e un
martello di gomma, finché non rimane visibile I'anello di
bloccaggio (C). Rimuovere I'anello con codice colore (B)
che si allenta durante la procedura.

29) Rimuovere I'anello di bloccaggio (C) utilizzando
I'apposito attrezzo.

A Avvertenza! L'anello di bloccaggio potrebbe
schizzare via, assicurarsi di indossare occhiali di
protezione.

30) Estrarre lo stelo del pistone (A) e la guida (D) utilizzando
I'attrezzo per la rimozione dell'asta del pistone
(4017910).

31) Rimuovere I'utensile dallo stelo del pistone (A).
Rimuovere la guida (D) dallo stelo del pistone (A).

32) Conservare lo stelo del pistone (A) e il tubo (E).

Ispezione
45) Pulire accuratamente il tubo e lo stelo del pistone.

46) Ispezionare attentamente lo stelo del pistone e il cilindro.
Non devono esserci graffi né ammaccature sulla superficie
interna del tubo né sull'asta del pistone. Se queste parti
presentano graffi o0 sono danneggiate in qualsiasi modo, la

1



Montaggio
molla a gas non puo essere riparata e deve essere

sostituita.

47) Aprire la confezione del kit di riparazione. Assicurarsi di utilizzare il kit di
riparazione corretto.

48) Utilizzando I'apposito utensile, inserire la valvola (G) nella porta di
carica. E sufficiente la forza delle dita per stringere la valvola.

49) Fissare il tubo (E) in una morsa con I'apertura rivolta verso l'alto

50) Montare la guida (D) sullo stelo del pistone (A) in modo che il diametro
piccolo della guida sia posizionato verso la parte superiore dello stelo del
pistone (vedere immagine sotto).

fl f

Correct Incorrect

51) Lubrificare I'interno dell'estremita superiore del tubo per evitare di
danneggiare I'0-ring della guida.

52) Riempire la siringa con 2 ml di olio.

Nota! Prestare attenzione a non applicare una
quantita eccessiva di olio, poiché cio potrebbe
causare un aumento eccessivo della pressione del
gas.

53) Inserire lo stelo del pistone con la guida nel tubo. Premere verso il
basso la guida (D) utilizzando una chiave a bussola e un martello di
gomma fino a quando non viene scoperta la scanalatura dell'anello di
bloccaggio

54) Inserire I'anello di bloccaggio (C) nella scanalatura del tubo spingendo
una delle estremita dell'anello nella scanalatura, tenendolo fermo con il
pollice, quindi spingere I'anello verso l'interno finché non scatta in
posizione. Quando I'anello scatta in posizione, si sente un clic.

55) Estrarre lo stelo del pistone (A) e la guida (D) utilizzando I'attrezzo per
la rimozione dello stelo del pistone (4017910). Tirare finché la guida
non si blocca contro I'anello di bloccaggio (C).

Se la guida non rimane sollevata, significa che all'interno
della molla a gas c'é del vuoto. Eliminare questo vuoto
aprendo temporaneamente la valvola (G) con 'apposito
utensile.

Nota! Verificare che il bordo superiore della guida sia a
filo con il bordo superiore del tubo. In caso contrario,
significa che la guida non € montata correttamente.
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NIKALLER

The Safer Choice

INSTRUCCIONES DE PUESTA A

NON caricare la molla se la guida non si trova nella
posizione corretta. Caricare una molla montata in
modo errato potrebbe causare gravi lesioni.

56) Lubrificare e inserire I'anello con codice colore (B) in modo che scatti
nella scanalatura della guida.

Carica
Per il iempimento di gas, consultare le istruzioni relative al iempimento di gas
8200-1873 disponibile su kaller.com

8100-2003-B
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Modelos de resorte de gas

M2
MM2

MC3
MC3-SP

Strémsholmen AB
P.O. Box 216,
SE-573 23 Tranas, Suecia
Direccion para visitas:
Verkstadsgatan 16, Tranas
Teléfono: +46 140 571 00
Correo electronico:
info@kaller.com kaller.com

INSTRUCCIONES DE PUESTA A PUNTO
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Nota:

El disefio real del resorte de gas puede diferir del que se
muestra aqui.

M)  Varilla del piston

N) * Anillo codificado por color
O)  *Anillo de bloqueo

T) * Guia

U) Tubo

V) * Aceite

)  *Valvula
= Contenido del kit de reparacién

*

A jAdvertencia!
* Asegurese de utilizar el kit de reparacion correcto.

* Asegurese de utilizar los componentes internos
correctos.

* Sino se vacia la totalidad de la presion del gas antes
del desmontaje, podrian producirse lesiones graves.

* La presién de carga maxima es de 180 bares
(2610 psi).

« Para la carga, utilice unicamente gas nitrégeno puro
(N2).

* No se incline nunca directamente sobre la valvula.
Oriente siempre el puerto de la véalvula lejos de usted
y de otras personas.

* No aplique nunca una fuerza extrema en el resorte de
gas. Los resortes de gas cargados tienen una presion
interna elevada y deben protegerse para evitar que
se dafien.

» Utilice siempre mordazas protectoras cuando sujete
el resorte en un tornillo de banco.

* Para conseguir una vida util maxima, mantenga el
resorte de gas protegido de la suciedad, los fluidos de
succion y el polvo del esmerilado.

* Lleve siempre equipo de proteccién, incluidos gafas de
seguridad y guantes de goma, cuando realice la puesta
a punto del resorte de gas, que debera llevarse a cabo
en una zona bien ventilada. Evite el contacto directo con
los lubricantes del resorte de gas y la inhalacién de
cualquier gas de escape.

* El mantenimiento debera realizarlo unicamente personal
especialmente cualificado que tenga buenos
conocimientos de los productos.

59) Desembale el kit de reparacion. Asegurese de utilizar el kit de

reparacion correcto.

Desmontaje

33) Para lograr una posicion de trabajo adecuada, enganche
el resorte en un tornillo de banco (utilice mordazas
protectoras). Enganche el resorte de gas con la varilla
del pistén orientada hacia abajo. Asegurese de no danar
el tubo.

34) Para MC3-SP, desatornille el tornillo de la tapa del tubo
con una llave Allen de 3 mm.

35) Vacie el resorte de gas. Para soltarlo, atornille el
extremo roscado de la herramienta de la valvula en el
puerto de gas hasta que la valvula se abra.

A jAdvertencia! La valvula (G) no se debe desatornillar
hasta que la varilla del piston pueda empujarse
hacia abajo manualmente o con un mazo de goma.

Una vez liberado el gas, utilice el extremo opuesto de la
herramienta de la valvula para desatornillar la valvula.
Tire de la valvula desde el puerto con unas pinzas de
punta fina.

36) Recoloque el resorte en el tornillo de banco de forma
que la varilla del piston (A) esté orientada hacia arriba.
Nota: Saldra aceite por la parte inferior del resorte.
Golpee la guia (D) dentro del tubo, utilizando una llave
de tubo y un mazo de goma, hasta que quede expuesto
el anillo de bloqueo (C). Extraiga el anillo codificado por
color (B) que, durante el procedimiento, se habra
aflojado.

37) Extraiga el anillo de bloqueo (C) con la herramienta para
el anillo de bloqueo.

A jAdvertencia! El anillo de bloqueo podria salir
despedido, por lo que debe llevar gafas de
seguridad.

38) Extraiga tirando la varilla del piston (A) y la guia (D), con la
herramienta de extraccion de la varilla del pistén (4017910).

39) Retire la herramienta de la varilla del piston (A). Retire la guia
(D) de la varilla del piston (A).

40) Guarde la varilla del piston (A) y el tubo (E).

Inspeccién

57) Limpie a fondo el tubo y la varilla del piston.

58) Inspeccione minuciosamente la varilla del pistén y el tubo
del cilindro. El interior de la superficie del tubo o la varilla
del pistdn no deben contener ningun arafiazo ni mella. En
caso de que estas piezas estén arafiadas o dafadas de
algun modo, entonces el resorte de gas no se podra
reparar y tendra que sustituirse.

60) Mediante la herramienta para la valvula, acople la valvula (G) en el
puerto de carga. Para apretar la valvula, basta con utilizar los dedos.
61) Enganche el tubo (E) en un tornillo de banco con la abertura hacia

arriba.

62) Coloque la guia (D) en la varilla del piston (A) de tal modo que el
diametro pequefio de la guia quede colocado hacia la parte superior de la

varilla del piston (consulte la imagen a continuacion).
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Montaje

A A

Correct Incorrect

63) Lubrique el interior del extremo del tubo superior para evitar que la
junta térica se dafie.

64) Llene el tubo con 2 ml de aceite.

Nota: Tenga cuidado de no aplicar demasiado aceite,
ya que ello puede provocar un aumento elevado de la
presion del gas.

65) Introduzca la varilla del piston con la guia en el tubo. Golpee la guia (D)
utilizando una llave de tubo y un mazo de goma hasta que quede
expuesta la ranura del anillo de bloqueo.

66) Coloque el anillo de bloqueo (C) en la ranura del tubo empujando uno
de los extremos del anillo de bloqueo en la ranura, sujetandolo con el
pulgar y luego golpeando el anillo hacia adentro hasta que encaje en la
ranura. Cuando el anillo encaje en su posicion, oira un clic.

67) Extraiga tirando la varilla del pistén (A) y la guia (D), con la herramienta
de extraccion de la varilla del piston (4017910). Tire hasta que la guia
se pare contra el anillo de blogueo (C).

Si la guia no se mantiene arriba, eso quiere decir que hay
vacio dentro del resorte de gas. Para eliminar ese vacio,
abra temporalmente la vélvula (G) con la herramienta para
la valvula.

A Nota: Compruebe para asegurarse de que el borde
superior de la guia esta al ras con el borde superior
del tubo. Si no esta al ras, la guia no esta colocada
correctamente.

NO cargue el resorte si la guia no esta en posicion
correcta. Si se carga un resorte montado
incorrectamente, podrian producirse lesiones graves.

68) Lubrique y cologue el anillo codificado por color (B) de manera que
encaje en la ranura de la guia.

Carga
Para la carga de gas, consulte las «Instrucciones para la carga de gas
8200-1873» disponibles en kaller.com

8100-2003-B
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NIKALLER

SERVICEINSTRUKTION

The Safer Choice
Gasfjadermodeller
M2
MM2
MC3 i
MC3-SP

Stromsholmen AB

Postbox 216,

SE-573 23 Tranas, Sverige
BesoOksadress:
Verkstadsgatan 16, Tranas

Telefon: +46 140 571 00 SERVICEINSTRUKTION

E-mail: info@kaller.com kaller.com
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Observera!

Den faktiska gasfjaderns design kan skilja sig frén den som
visas hér.

P) Kolvstang

Q)  * Fargkodad ring
R) * Lasring

X) *Gejd

Y) Ror

Z) * Olja

A)  * Ventil

Delar ingéar i reparationssatsen

A Varning!

Se till att anvanda ratt reparationssats.
+ Se till att ratt interna komponenter anvands.
+ Underlatenhet att témma allt gastryck fére
demontering kan leda till allvarliga skador.
* Maximalt laddningstryck ar 180 bar (2610 psi)
» Anvand endast ren kvavgas (N2) for laddning.
« Luta dig aldrig rakt dver ventilen. Rikta alltid
ventilporten bort fran dig sjalv och andra.

» Anvand aldrig extrem kraft pa gasfjadern. Laddade

gasfjadrar ar under hogt inre tryck och maste skyddas

mot skador.

* Anvand alltid skyddsbackar nar du klammer fast
fijadern i ett skruvstad.

» For att uppna maximal livslangd, skydda gasfjadern

fran smuts, sugvatskor och slipdamm.

* Anvand alltid skyddsutrustning inklusive
skyddsglasdgon och gummihandskar nar du utfér
service pa gasfjadern i ett valventilerat utrymme.
Undvik direktkontakt med gasfjadersmaérjmedel och
inandning av avgaser.

* Endast specialutbildad personal med god kunskap
om produkterna far utféra underhall.

Demontering

41) For att fa en bekvam arbetsstallning, spann fast
fijadern i ett skruvstad (anvand skyddsbackar). Klam
fast gasfjadern med kolvstdngen pekande nedat. Se
till att inte skada roret.

42) For MC3-SP, skruva loss tackskruven pa roret med en
3 mm insexnyckel.

43) Tom all gas fran fjddern. Lossa den genom att skruva
in den gangade anden av ventilverktyget i gasporten
tills ventilen 6ppnas.

& Varning! Ventilen (G) far inte skruvas loss forran
kolvstangen kan tryckas ner fér hand eller med en
gummiklubba.

Nar gasen har slappts ut, anvand den motsatta anden
av ventilverktyget for att skruva loss ventilen. Dra ut
ventilen fran porten med en spetstang.

44) Placera fjadern i stadet sa att kolvstangen (A) pekar
uppat. Obs: Olja kommer att rinna ut fran botten av
fiadern. Knacka in gejden (D) i roret med en hylsa och
gummiklubba tills lasringen (C) syns. Ta bort den
fargkodade ringen (B) som lossnar under proceduren.

45) Ta bort lasringen (C) med hjalp av lasringsverktyget.

A Varning! Lasringen kan flyga ut, se till att anvdnda
skyddsglasogon.

46) Dra ut kolvstangen (A) och gejden (D) med hjalp av
kolvstangsborttagningsverktyget (4017910).

47) Ta bort verktyget fran kolvstangen (A). Ta bort gejden
(D) fran kolvstangen (A).

48) Stall undan kolvstangen (A) och roret (E).

Inspektion

69) Rengor roret och kolvstangen noggrant.

70) Inspektera noggrant kolvstadngen och cylinderréret. Det
ska inte finnas nagra repor eller bucklor pa rérets insida
eller pa kolvstangen. Om dessa delar ar repade eller
skadade pa nagot satt kan gasfjadern inte repareras
och maste bytas ut.
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Montering

71) Packa upp reparationssatsen. Se till att ratt reparationssats
anvands.

72) Anvand ventilverktyget och montera ventilen (G) i
pafyliningsporten. Fingerstyrka racker for att dra at ventilen.

73) Spann fast roret (E) i ett skruvstdd med 6ppningen uppéat

74) Montera gejden (D) pa kolvstangen (A) sa att den smala
diametern pa gejden ar placerad mot kolvstangens topp (se
bilden nedan).

T

Correct Incorrect

75) Olja insidan av den 6vre réranden for att férhindra skador pa
gejdens O-ring.

76) Fyll réret med 2 ml olja.

Obs! Var forsiktig sa att du inte anvander for mycket olja
eftersom det kan leda till en hog 6kning av gastrycket.

77) Satt in kolvstangen med gejd i roret. Knacka ned gejden (D) med
en hylsa och gummiklubba tills lasringens spar syns

78) Montera lasringen (C) i sparet i roret genom att trycka in en av
lasringens andar i sparet, halla fast den med tummen och sedan
sla ringen inat tills den klickar fast i sparet. Ett klickande ljud hors
nar ringen snapper pa plats.

79) Dra ut kolvstangen (A) och gejden (D) med hjalp av
kolvstangsborttagningsverktyget (4017910). Dra tills gejden
stannar mot lasringen (C).

Om gejden inte halls uppe, finns det vakuum inuti gasfjadern.
Eliminera detta vakuum genom att tillfalligt ppna ventilen (G)
med ventilverktyget.

Obs! Kontrollera att gejdens 6verkant ar i jamnhojd med
rorets 6verkant. Om den inte ar i jamnhojd sitter inte gejden
korrekt.

Ladda INTE fjadern om gejden inte ar i ratt lage. Att ladda en
felaktigt monterad fjader kan orsaka allvarliga skador.

80) Olja och montera den fargkodade ringen (B) sa att den snapper
fast i sparet i gejden.

Laddning
For gaspafylining, se instruktionerna fér gaspafylining
8200-1873 finns tillganglig pa kaller.com
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The Safer Choice

INSTRUKCJA OBStLUGI
8100-2003-B

Modele sprezyn gazowych naciskowych
M2 [

MM2

MC3
MC3-SP

Strémsholmen AB

P.O. Box 216,

SE-573 23 Tranas, Szwecja

Adres:

Verkstadsgatan 16, Tranas

Telefon: +46 140 571 00

E-mail: info@kaller.com kaller.com
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INSTRUKCJA OBSLUGI

Pamietaj!

Rzeczywisty wyglad sprezyny gazowej naciskowej moze sie rozni¢ od
tej pokazanej tutaj.

Ttok

* Pierscien oznaczony kolorem

* Pierscien sprezynujgcy zabezpieczajacy
* Prowadnica

Rurka

* Olej

* Zawor

= Czesci znajdujace sie w zestawie naprawczym

A Ostrzezenie!

Upewnij sie, ze uzywasz odpowiedniego zestawu
naprawczego.

* Upewnij sie, ze uzywasz odpowiednich elementéw
znajdujacych sie w $rodku zestawu.

oZcIe

*w >
T2z

* Niespuszczenie catego cisnienia gazu przed
demontazem moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami.

* Maksymalne cisnienie dotadowania wynosi 180 baréw
(2610 psi)

* Do dotadowania uzywaj wytgcznie czystego azotu (N2).

* Nigdy nie pochylaj sie bezposrednio nad zaworem.
Zawsze kieruj wylot zaworu z dala od siebie i innych.

* Nigdy nie uzywaj ogromne;j sity w sprezynie gazowej
naciskowej. Napetnione sprezyny gazowe znajdujg sie
pod wysokim cisnieniem wewnetrznym i nalezy je
chroni¢ przed uszkodzeniem.

* Zawsze uzywaj szczek ochronnych podczas mocowania
sprezyn w imadle.

* Aby osiggng¢ maksymalng zywotnos¢, chron sprezyne
gazowg naciskowg przed brudem, ptynami do ttoczenia
oraz pytem szlifierskim.

» Zawsze zaktadaj sprzet ochronny, w tym okulary
ochronne i gumowe rekawice podczas serwisowania
sprezyny gazowej naciskowej w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu. Unikaj bezposredniego kontaktu ze
smarami sprezyn gazowych naciskowych oraz
wdychania wszelkich gazow.

* Wyltacznie specjalnie przeszkolony personel z dobrg
wiedzg na temat produktéw powinien zajmowac sie
konserwacja.

Demontaz

49) Aby uzyskac tatwag pozycje roboczg, zacisnij sprezyne w
imadle (uzyj szczek ochronnych). Zamontuj sprezyne
gazowa naciskowg za pomocg ttoka skierowanego w dot.
Upewnij sie, ze rurka nie zostata uszkodzona.

50) W przypadku MC3-SP odkre¢ srube pokrywy na rurce
uzywajac klucza imbusowego 3 mm.

51) Usun caty gaz ze sprezyny. Uwolnij gaz przykrecajac
gwintowang koncéwke narzedzia do zaworéw do portu
gazu, az zawor sie otworzy.

& Ostrzezenie! Nie wolno odkreca¢ zaworu (G), do
momentu gdy ttok da sie popchnac¢ reka lub za
pomoca gumowego miotka.

Po upuszczeniu gazu uzyj przeciwnej koncéwki
narzedzia do zaworéw, aby odkreci¢ zawar. Wyciggnij
zawor z portu za pomocg szczypiec iglowych.

52) Zmien potozenie sprezyny w imadle tak, aby ttok (A) byt
skierowany do gory. Uwaga: Olej bedzie sptywat z dolne;j
czesci sprezyny. Wsun prowadnice (D) do rurki uzywajgc
klucza nasadowego i gumowego mtotka, do momentu
gdy pierscien sprezynujgcy zabezpieczajacy (C) bedzie
widoczny. Usun pierscien oznaczony kolorem (B), ktory
poluzuje sie podczas procedury.

53) Usun pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy (C)
uzywajgc narzedzia do pierscieni sprezynujgcych
zabezpieczajgcych.

A Ostrzezenie! Pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy
powinien wylecieé¢, dlatego upewnij sie, ze zalozytes
okulary ochronne.

54) Wyciagnij ttok (A) i prowadnice (D), uzywajac narzedzia
do usuwania ttokéw (4017910).

55) Usun narzedzie z ttoka (A). Usun prowadnice (D) z ttoka
(A).

56) Zabezpiecz ttok (A) i rurke (E).

Kontrola

81) Doktadnie wyczys$¢ rurke i ttok.

82) Doktadnie sprawdz ttok i rurke cylindra. Na wewnetrznej
powierzchni rurki lub na ttoku nie powinno by¢ zadrapan
ani wgniecen. Jesli te elementy sg zarysowane lub
zniszczone w jakikolwiek sposéb, nie mozna naprawi¢
sprezyny gazowej naciskowej ani jej wymienic.
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Montaz

83) Rozpakuj zestaw naprawczy. Upewnij sie, ze uzywasz odpowiedniego
zestawu naprawczego.

84) Zamontuj zawér (G) do portu tadowania, uzywajgc narzedzi do
zawordw. Sita palcéw jest wystarczajgca, aby dokreci¢ zawor.

85) Zamontuj rurke (E) w imadle otworem skierowanym do géry
86) Zamontuj prowadnice (D) w tloku (A) tak, aby mata

$rednica prowadnicy znajdowata sie gornej czesci ttoka (patrz rysunek
ponizej).

A A

Correct Incorrect

87) Naoliw wewnetrzng powierzchnie gornej koncowki rurki, aby zapobiec
uszkodzeniu O-ringu prowadzgcego.

88) Napetnij rurke 2 ml oleju.

Uwaga! Uwazaj, aby nie nala¢ zbyt duzo oleju,
poniewaz moze prowadzi¢ to do znacznego wzrostu
cisnienia gazu.

89) Wiéz ttok za pomoca prowadnicy do rurki. Wsun prowadnice (D)
uzywajac klucza nasadowego i gumowego miotka, do momentu gdy
rowek pierscienia sprezynujacego zabezpieczajgcego bedzie widoczny

90) Zamontuj pierscien sprezynujgcy zabezpieczajacy (C) w rowku w rurce,
wciskajgc jeden z jego koncow w rowek, przytrzymaj kciukiem, a
nastepnie wbijajac pierscien do srodka, az zatrzasnie sie w rowku. Gdy
pierscien zatrzasnie sie na miejscu, ustyszysz klikniecie.

91) Wyciagnij ttok (A) i prowadnice (D), uzywajac narzedzia do usuwania
ttokdw (4017910). Wyciggaj, az prowadnica zatrzyma sie na pierscieniu
sprezynujgcym zabezpieczajgcym (C).

Jesli prowadnica nie utrzymuje sie w gérze, wewnatrz
sprezyny gazowej naciskowej jest podcisnienie. Usun
podcisnienie poprzez tymczasowe otwarcie zaworu (G) za
pomocg narzedzia do zaworow.

Uwaga! Sprawdz, aby upewni¢ sie, ze gérna krawedz
prowadnicy jest rowno z gérna krawedzia rurki. Jesli
nie, prowadnica nie jest zamontowana prawidiowo.
NIE WOLNO tadowac¢ sprezyny, jesli prowadnica nie
jest w prawidtowej pozycji. tadowanie sprezyny z
nieprawidlowym montazem moze skutkowac
powaznymi obrazeniami.

92) Naoliw i zamontuj pierscien oznaczony kolorem (B) tak, aby zatrzasnat
sie w rowku prowadnicy.

tadowanie

Informacje dotyczace tadowania gazu znajdziesz w Instrukcji tadowania gazu
8200-1873 dostepnej na stronie kaller.com
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SERVISNi NAVOD
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Modely plynovych pruzin
M2 [
MM2

MC3 .
MC3-SP

Stromsholmen AB
P.O. Box 216,
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Fyzicka adresa:
Verkstadsgatan 16, Tranas

Telefon: +46 140 571 00
E-mail: info@kaller.com
kaller.com
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SERVISNi NAVOD

N

Ddlezité upozornéni!
Skute¢né provedeni plynové pruziny se mize lisit od zde
uvedeného vyobrazeni.

V) Pistnice

W)  * Krouzek s barevnym oznacenim
X) * Pojistny krouzek

CC) * Vodici pouzdro

DD) Trubka

EE) * Olej

FF) * Ventil

= Dily obsazZené v opravné sadé

A Varovani!

Ujistéte se, ze pouzivate spravnou opravnou sadu.

* Ujistéte se, Ze pouzivate spravné vnitini komponenty.

» Pokud pfed demontazi neuvolnite veskery tlak plynu,
muze dojit k vaznému zranéni.

» Maximalni plnici tlak je 180 bar(i (2610 psi)

* K napousténi pouzivejte pouze Gisty dusik (N2).

* Nikdy se nenaklanéjte pfimo nad ventil. Otvor ventilu
vzdy sméfujte pry€ od sebe a od ostatnich osob.

* Na plynovou pruzinu nikdy neplsobte nadmérnou
silou. Plynové pruziny jsou pod vysokym vnitfnim
tlakem a musi byt chranény pfed poskozenim.

* Pfi upinani pruziny do svéraku vzdy pouzivejte
ochranné Celisti.

* Pro zajisténi maximalni Zivotnosti chrante plynovou
pruzinu pfed necistotami, taznymi kapalinami a
brusnym prachem.

» P¥i udrzbé plynové pruziny vzdy pouzivejte ochranné
pomcky, v€etné ochrannych bryli a gumovych
rukavic, a pracujte v dobfe vétraném prostoru.
Vyhnéte se pfimému kontaktu s mazivy pro plynové
pruziny a vdechovani vyfukovych plynu.

« Udrzbu musi provadét pouze specialné proskoleny
personal s dobrou znalosti vyrobku.

Demontaz

57) Aby se vam s pruzinou dobfe pracovalo, upnéte ji do
sveraku (pfitom pouzivejte ochranné Celisti). Plynovou
pruzinu upnéte tak, aby pistnice sméfovala dol0.
Dbejte na to, abyste trubku neposkodili.

58) U modelu MC3-SP odSroubujte kryci Sroub na trubce
pomoci 3mm imbusového klice.

59) Vypustte veskery plyn z pruziny. Vypustte jej
zaSroubovanim zavitového konce ventilového nastroje
do otvoru plynového ventilu, az se ventil otevie.

& Varovani! Ventil (G) nesmite vySroubovat, dokud
nelze pistnici zatlacit doli rukou nebo gumovym
kladivkem.

Jakmile se plyn vypusti, odSroubujte ventil pomoci
druhé strany ventilového nastroje. Vytahnéte ventil z
otvoru pomoci klesti s jehlovymi Celistmi.

60) Umistéte pruzinu zpét do svéraku tak, aby pistnice (A)
smérovala nahoru. Poznamka: Ze dna pruziny bude
vytékat olej. Pomoci nastréného kli¢e a gumového
kladivka tlacte vodici pouzdro (D) do trubky, dokud se
nevysune pojistny krouzek (C). Sejméte krouzek s
barevnym oznacenim (B), ktery se béhem pracovniho
postupu uvolni.

61) Pomoci nastroje na pojistné krouzky sejméte pojistny
krouzek (C).

A Varovani! Mize dojit k vymrs$téni zajistovaciho
krouzku, proto si nezapomeirite nasadit ochranné
bryle.

62) Pomoci nastroje na demontaz pistnice (4017910)
vytahnéte pistnici (A) a vodici pouzdro (D).

63) Sejméte nastroj z pistnice (A). Sejméte vodici
pouzdro (D) z pistnice (A).

64) Odlozte pistnici (A) a trubku (E).

Kontrola

93) Dukladné vycistéte trubku a pistnici.

94) Peclivé zkontrolujte pistnici i trubku valce. Na vnitfnim
povrchu trubky ani na pistnici by nemély byt zadné
Skrabance ani promackliny. Pokud jsou tyto dily
poskrabané nebo jakkoli poskozené, nelze plynovou
pruzinu opravit a je nutné ji vymeénit.

24



Montaz

95) Vybalte opravnou sadu. Ujistéte se, ze pouzivate spravnou
opravnou sadu.

96) Pomoci ventilového nastroje nasadte ventil (G) do plniciho otvoru.
K utazeni ventilu staci sila prsta.

97) Upnéte trubku (E) do svéraku tak, aby otvor sméfoval nahoru

98) Nasadte vodici pouzdro (D) na pistnici (A) tak, aby maly
pramér vodiciho pouzdra sméfoval k horni ¢asti pistnice (viz obrazek
nize).

T

Correct Incorrect

99) Vnitfek horniho konce trubky namazte olejem, aby nedoslo k
poSkozeni O-krouzku vodiciho pouzdra.

100) Naplrite trubku 2 ml oleje.

Poznamka! Neprekra€ujte spravné mnozstvi oleje,
protoze by to mohlo vést k vyraznému zvyseni tlaku
plynu.

101) Zasurnite pistnici s vodicim pouzdrem do trubky. Pomoci
nastréného kli¢e a gumového kladivka klepejte na vodici pouzdro
(D), dokud se nevysune drazka pojistného krouzku

102) Vsunte pojistny krouzek (C) do drazky v trubce tak, ze jeden z jeho
koncu zasunete do drazky, pfidrzite ho palcem a poté jej Uderem
vsunete dovnitf tak, aby zapadl do drazky. Jakmile krouzek
zapadne na misto, uslySite cvaknuti.

103) Pomoci nastroje na demontaz pistnice (4017910) vytahnéte
pistnici (A) a vodici pouzdro (D). Tahejte, dokud vodici pouzdro
nenarazi na pojistny krouzek (C).

Pokud vodici pouzdro nedrzi nahofe, je uvnitf plynové
pruziny podtlak. Tento podtlak odstrarite do¢asnym
otevrenim ventilu (G) pomoci ventilového nastroje.

Poznamka! Zkontrolujte, zda horni okraj vodiciho
pouzdra licuje s hornim okrajem trubky. Pokud
nelicuji, neni vodici pouzdro spravné nasazeno.

Pruzinu NEPLNTE, pokud neni vodici pouzdro ve
spravné poloze. Naplnéni nespravné sestavené
pruziny maze zpusobit vazné zranéni.

104) Namazte a nasadte krouzek s barevnym oznacenim (B) tak, aby
zapad| do drazky ve voditku.

PInéni
Informace o plnéni plynem najdete v dokumentu Pokyny k plnéni plynem
8200-1873 dostupném na strance kaller.com
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SERVIS TALIMATI

Ltfen Unutmayin!

Gergek gazli yay tasarimi burada gésterilenden farkli
gérinebilir.

Y) Piston kolu
Z) * Renk kodlu halka
A)  *Kilitteme halkasi

GG) *Kilavuz
HH) Boru
1)) *Yag
JJ)  *Vvalf

* = Onanim kitine dahil pargalar

& Uyan!

Dogru onarim kitini kullandiginizdan emin olun.
* Dogru i¢ bilesenlerin kullanildigindan emin olun.

+ Sokmeden 6nce tim gaz basincinin bosaltiimamasi
ciddi yaralanmalara neden olabilir.

* Maksimum doldurma basinci 180 bar (2610 psi)
degerindedir
» Doldurma igin yalnizca saf azot gazi (N2) kullanin.

* Asla dogrudan valfin tGzerine egilmeyin. Valf portunu
daima kendinizden ve diger insanlardan uzaga
yonlendirin.

* Gazli yaya asla asiri kuvvet uygulamayin.
Doldurulmus gazli yaylar yuksek i¢ basing altindadir
ve hasardan korunmalidir.

* Yayl mengeneye sikistirirken daima koruyucu geneler
kullanin.

* Maksimum hizmet 6mri elde etmek igin gazl yayi
kirden, cekme sivilarindan ve taslama tozundan
koruyun.

« Gazli yayin servisini iyi havalandirilan bir alanda
yapin ve daima koruyucu gozlik ve kauguk eldiven
dahil koruyucu ekipman kullanin. Gazli yay
yaglayicilariyla dogrudan temastan ve ¢ikan gazlarin
solunmasindan kaginin.

« Bakim yalnizca urlnler hakkinda iyi bilgi sahibi olan
Ozel egitimli personel tarafindan yapiimalidir.

Sokme

65) Kolay bir calisma pozisyonu elde etmek igin yayi
mengeneye sikistirin (koruyucu geneler kullanin).
Gazl yay piston kolu asagi bakacak sekilde sikistirin.
Boruya zarar vermediginizden emin olun.

66) MC3-SP igin, 3 mm alyan anahtar kullanarak boru
Uzerindeki kapak vidasini sokun.

67) Yayin icindeki tim gazi bosaltin. Valf agilana kadar
valf aletinin disli ucunu gaz portuna vidalayarak
basinci tahliye edin.

& Uyan! Valf (G), piston mili elle veya kauguk
tokmakla asagi itilebilene kadar sokiilmemelidir.

Gaz tahliye edildikten sonra, valfi s6kmek igin valf
aletinin diger ucunu kullanin. Valfi bir kargaburun
pense ile porttan ¢ekin.

68) Yayl mengenede piston kolu (A) yukari bakacak
sekilde yeniden konumlandirin. Not: Yag, yayin alt
kismindan bosalacaktir. Kilitteme halkasi (C)
goriinene kadar kilavuzu (D), lokma ve kauguk
tokmak kullanarak boruya dogru vurun. islem
sirasinda gevseyen renk kodlu halkayi (B) ¢ikarin.

69) Kilitteme halkasi aletini kullanarak kilitteme halkasini
(C) gikarin.

A Uyan! Kilitleme halkasi digari firlayabilir, koruyucu
gozlik taktiginizdan emin olun.

70) Piston kolu ¢ikarma aletini (4017910) kullanarak
piston kolunu (A) ve kilavuzu (D) disari gekin.

71) Aleti piston kolundan (A) ¢ikarin. Kilavuzu (D) piston
kolundan (A) gikarin.

72) Piston kolunu (A) ve boruyu (E) saklayin.

Kontrol

105) Boruyu ve piston kolunu iyice temizleyin.

106) Piston kolunu ve silindir borusunu dikkatlice kontrol
edin. Borunun i¢ ylizeyinde veya piston kolunda gizik ya
da ezik olmamalidir. Bu pargalar herhangi bir sekilde
cizilmis veya hasar gérmusse gazli yay onarilamaz ve
degistirilmesi gerekir.

27



Montaj

107) Onarim kitini ambalajindan ¢ikarin. Dogru onarim kitinin
kullanildigindan emin olun.

108) Valf aletini kullanarak valfi (G) doldurma portuna takin. Valfi sikmak
icin parmak kuvveti yeterlidir.

109) Boruyu (E), aciklik yukari bakacak sekilde mengeneye sikistirin
110) Kilavuzu (D) piston koluna (A), kilavuzun kiguk

¢api piston kolunun st kismina dogru konumlanacak sekilde takin
(asagidaki resme bakin).

LIEN

Correct Incorrect

111) Kilavuz O-ringin hasar gérmesini 6nlemek i¢in Ust boru ucunun i¢
kismini yaglayin.
112) Boruyu 2 ml yag ile doldurun.
Not! Yiiksek gaz basincinin artmasina yol
acabileceginden ¢ok fazla yag uygulamamaya
dikkat edin.

113) Kilavuzlu piston kolunu boruya yerlestirin. Kilitteme halkasi olugu
gorunene kadar kilavuzu (D), lokma ve kauguk tokmak kullanarak
asagi vurun

114) Kilitteme halkasinin (C) uglarindan birini oluga iterek,
basparmaginizla sabitleyerek ve ardindan halka oluga oturana
kadar igeri dogru vurarak kilitteme halkasini borudaki oluga takin.
Halka yerine oturdugunda bir klik sesi duyabilirsiniz.

115) Piston kolu ¢ikarma aletini (4017910) kullanarak piston kolunu (A)
ve kilavuzu (D) disan ¢ekin. Kilavuz kilitteme halkasina (C)
dayanana kadar gekin.

Kilavuz yukarida kalmiyorsa gazli yayin iginde vakum
vardir. Valfi (G) valf aletiyle gegici olarak agarak bu
vakumu giderin.

Not! Kilavuzun list kenarinin borunun st kenariyla
ayni hizada oldugundan emin olmak igin kontrol
edin. Ayni hizada degilse kilavuz dogru
takilmamigtir.

Kilavuz dogru konumda degilse yayi
DOLDURMAYIN. Yanhs monte edilmis bir yayin
doldurulmasi ciddi yaralanmaya neden olabilir.

116) Renk kodlu halkayi (B), kilavuzdaki oluga oturacak sekilde
yaglayin ve takin.

Doldurma
Gaz doldurma i¢in Gaz Doldurma Talimatina bakin
8200-1873 kaller.com adresinde mevcuttur
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SZERVIZELESI UTMUTATO

Figyelem!
A gazrugo tényleges kialakitasa eltérhet az itt bemutatottol.

A)  Dugattyarad

O)  * Szinkddolt gy(iri
AA) * Zarogylri

KK) * Vezetd

LL) Csé6
MM) * Olaj
NN) * Szelep

* = Ajavitokészletben talalhato alkatrészek

A Figyelem!

Ugyelijen arra, hogy a megfelel javitokészletet
hasznalja.

*  Gy6z6djon meg arrdl, hogy a megfeleld belsd
alkatrészeket hasznalja.

* Agaznyomas teljes leeresztésének elmulasztasa a
szétszerelés elbtt sulyos séruléshez vezethet.

+ A maximalis feltdltési nyomas 180 bar (2610 psi).

+ Afeltdltéshez kizardlag tiszta nitrogén gazt (N2)
hasznaljon.

+ Soha ne hajoljon kdzvetlenil a szelep folé. A
szelepnyilast mindig forditsa el sajat magatol és
masoktdl is.

+ Soha ne gyakoroljon tulzott er6t a gazrugoéra. A
nyomas alatt allé gazrugok belsé nyomasa magas,
ezért meg kell védeni 6ket a sérulésektdl.

* Arug6 satu-ba fogasakor mindig hasznaljon
véd@pofakat.

+ A maximalis élettartam elérése érdekében dvja a
gazrugot a szennyezddésektdl, a mélyfuzo
folyadékoktdl és a csiszoloporoktol.

* A gazrugo karbantartasa soran mindig viseljen
védéfelszerelést, beleértve a védészemiveget és a
gumikeszty(it, és a munkat jol szell6z6 helyiségben
végezze. Kerllje a gazrugo-kendanyagokkal valé
kozvetlen érintkezést, valamint a kibocsatott gazok
belélegzését.

* Akarbantartast kizarélag a termékeket jol ismer6,
megfelel6 képzésben részesult személyzet végezheti.

Szétszerelés

73) Akényelmes munkavégzés érdekében roégzitse a
rugoét egy satuba (hasznaljon védépofakat). Fogja be
a gazrugét ugy, hogy a dugattyurud lefelé mutasson.
Ugyeljen arra, hogy ne sértse meg a csovet.

74) MC3-SP esetén csavarja ki a csévon [évé zarocsavart
egy 3 mm-es imbuszkulcs segitségével.

75) Engedje ki az 6sszes gazt a rugobdl. Engedje ki ugy,
hogy a szelepszerszam menetes végét a
gazcsatlakozdba csavarja, amig a szelep ki nem
nyilik.

& Figyelem! A szelepet (G) addig nem szabad
kicsavarni, amig a dugattyurudat kézzel vagy
gumikalapaccsal le nem lehet nyomni.

A gaz kiengedése utan a szelepszerszam ellentétes
végeével csavarja ki a szelepet. Huzza ki a szelepet a
csatlakozébdl egy csipesz segitségével.

76) Helyezze &t a rugot a satuban ugy, hogy a
dugattyurud (A) felfelé mutasson. Figyelem: A rugé
also részébdl olaj fog kifolyni. Egy csavarkulccsal és
egy gumikalapaccsal Usse be a vezet6t (D) a csébe,
amig a zarogyri (C) lathatova nem valik. Vegye le a
szinkodolt gydr(t (B), amely a mivelet soran
meglazul.

77) A zarogyliri-szerszam segitségével tavolitsa el a
zarogyrat (C).

A Figyelem! A zarégyiiri kilokédhet, ezért feltétlentl
viseljen védészemiiveget.

78) Huzza ki a dugattyurudat (A) és a vezet6t (D) a
dugattyurud-eltavolité szerszam (4017910)
segitségével.

79) Tavolitsa el a szerszamot a dugattyurudrol (A).
Tavolitsa el a vezet6t (D) a dugattyuradrol (A).

80) Orizze meg a dugattydrudat (A) és a csdvet (E).

Vizsgalat
117) Alaposan tisztitsa meg a csévet és a dugattydrudat.

118) Gondosan vizsgalja meg a dugattydrudat és a
hengercsovet. A cs6 belsd fellletén és a dugattyiridon
nem lehetnek karcolasok vagy horpadasok. Ha ezek az
alkatrészek megkarcolédnak vagy barmilyen modon
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Osszeszerelé
megsérllnek, a gazrugét nem lehet megjavitani, hanem

ki kell cserélni.

119) Csomagolja ki a javitokészletet. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
megfeleld javitokészletet hasznalja.

120) A szelepszerszam segitségével illessze be a szelepet (G) a
toltényilasba. Az ujjaink ereje elegendé a szelep meghuzasahoz.

121) Fogja be a csovet (E) egy satuba ugy, hogy a nyilasa felfelé
nézzen.
122) Szerelje fel a vezet6t (D) a dugattydradra (A) agy,

hogy a vezet6 kisebb atmérdji része a dugattyurud felsé része felé

nézzen (lasd az alabbi abrat).

Correct Incorrect

123) Kenje meg a fels6 csévég belsejét, hogy elkertlje a vezetd O-
gylrijének megsérulését.
124) Toltson 2 ml olajat a csébe.
Figyelem! Ugyeljen arra, hogy ne hasznaljon tul
sok olajat, mivel ez a gaznyomas jelentds
novekedéséhez vezethet.

125) Helyezze be a dugattyurudat a vezet6vel egyltt a csébe. Egy
csavarkulccsal és egy gumikalapaccsal nyomja le a vezetét (D),
amig a zarogyri hornya lathatéva nem valik.

126) Helyezze be a zarogyrit (C) a cs6 hornyaba ugy, hogy a gydrl
egyik végét benyomja a horonyba, hivelykujjaval megtamasztja,
majd befelé nyomja a gy(rlt, amig az a horonyba nem pattan.
Hallhato egy kattand hang, amikor a gylr( a helyére pattan.

127) Huzza ki a dugattydrudat (A) és a vezetét (D) a dugattyurud-
eltavolito szerszam (4017910) segitségével. Addig huzza, amig a
vezetd a zarégylrinek (C) nem ltkozik.

Ha a vezet6 nem marad fent, akkor vakuum van a
gazrugo belsejében. A vakuum megszintetéséhez
ideiglenesen nyissa ki a szelepet (G) a szelepszerszam
segitségeével.

Figyelem! Ellendrizze, hogy a vezet6 fels6 éle egy
sikban van-e a cso fels6 élével. Ha nincs egy
sikban, akkor a vezetd nincs megfelel6en
beszerelve.

NE toltse fel a rugot, ha a vezeté nincs megfelel6
helyzetben. A helyteleniil 6sszeszerelt rugo
feltoltése sulyos sériiléseket okozhat.

128) Kenje meg és helyezze fel a szinkddolt gyrdt (B) ugy, hogy az a
vezetd hornyaba pattanjon.

Feltoltés
A gaz feltdltésével kapcsolatban lasd a
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