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SERVICE INSTRUCTION

T "

twt

Please Note!
Actual gas spring design may appear different from what

shown here.
A) Piston * = Parts included in
B)*  Scraper the repair kit.
C)* Flexring Differs between
D)*  Piston seal with O-ring model and version.
E) Tube
F)*  Valve
G)*  O-ring (& backup ring)
H) Bottom
) Lock ring

—

)*  Cover Screw

AWarning!

Always read the permanently marked information on
the side of the tube before service to make sure you
use the correct repair kit. NEVER mix new
components together with old gas spring
components when servicing the spring.

Failure to exhaust all gas pressure prior to disassembling

could result in serious injury.
The maximum charging pressure is 150 bar (2175 psi)
Use only pure nitrogen gas (N2) for charging.

Once the cover screw is removed, never lean directly
over the valve. Always direct the valve port away from
yourself and others.

Never use extreme force on the gas spring.

Charged gas springs are under high internal pressure
and should be protected against damage.

Always use protective jaws when clamping the spring in
a vice.

To achieve maximum service life, keep the gas spring
protected from dirt, drawing fluids, and grinding dust.

Always wear protective equipment incl. safety goggles
and rubber gloves, whilst servicing the gas spring in a

well ventilated area. Avoid direct contact with gas spring
lubricants and inhalation of any exhausting gases.

Only specially trained personnel with good knowledge of
the products should carry out the maintenance.

Disassembly

1)

8)

To obtain an easy working position, clamp the spring in a
vice (use protective jaws). Unscrew the G1/8" cover
screw (J) with a 5 mm Allen key. If there is no gas left in
the spring, the bottom (H) may rotate. If so, use the
threaded holes at the bottom (H) to prevent the rotation
and unscrew the G1/8"cover screw (J) slightly.

If there is still gas pressure in the spring, release it by
screwing the threaded end of the valve tool into the
charging port until the valve needle opens. The valve (F)
must not be unscrewed until the piston can be pushed in
by hand or be tapped in using a plastic mallet. Then
unscrew the valve and remove the valve.

Tap in the bottom (H) using a socket and mallet until the
lock ring (1) is exposed. Remove the lock ring with the
lock ring tool. Bend the lock ring upwards and inwards.

Pull out the bottom (H), using a T-handle and then pour
out the remaining oil.

Clamp the gas spring in the vise with the piston facing
upwards and tap out the piston (A) using socket and
mallet.

Remove the piston seal (D) and the Flex ring (C) from
the piston.

Note! Be careful not to damage the piston seal
groove when removing the seal.

On smaller models it can be difficult to remove the seal
by hand. If so, lift the seal and cut it loose using a sharp
knife.

Remove the scraper (B) from the tube.

Note! Replace the scraper (B) with a new one after
each disassembly as it will get damaged while
tapping out the Piston (A), see the figure below.

Remove the O-ring (G) and the back-up ring (where
applicable) from the bottom.

Note! Be careful not to damage the overpressure
protection groove while disassembling.



Inspection
9) Thoroughly clean the tube, the piston and the bottom.

10)

Closely inspect the inside of the tube, the sealing
groove on the piston, the mechanical stop of the piston
(A) and bottom. There should be no scratches or dents
on the inside surface of the tube, the piston or the lock
ring grooves. If these parts are scratched or damaged
in any way then they should be replaced. Also never
use tubes with external pressure marks.

Assembly

11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

20)

Unpack the repair kit. Make sure the correct repair kit is
being used. Check to make sure that all parts are
contained in the kit by comparing the contents in the list
of page 2. If the repair kit contains 2 plastic bags, use
the one that pictures the bottom of your gas spring and
discard the other. Discard all parts that are to be
replaced with new ones from the repair kit.

First fit the scraper (B) into the top of the tube. Make
sure the scraper sits correctly in the groove with the lip
pointing upwards.

Mount the Flex ring (C) and the piston seal (D) with the
O-ring facing downwards (gas side).

Mount the O-ring (G) to the bottom. Make sure it is
fitted in the square groove. If backup ring is presentin
the repair kit (see 11) it should be in the same groove
together with the O-ring, opposite of the O-ring gas
side.

Clamp the tube with the lock ring groove facing
upwards securely in the vise. Oil the seals on the
piston and upper part of the tube and then tapping it
down carefully, using a socket and mallet. Making sure
all of the stroke length becomes exposed.

Fill the spring with the appropriate oil volume (see table
to the right).

Oil the O-ring (G) on the bottom. Tap down the bottom
(H) carefully into the tube until the lock ring groove is
exposed using the socket and plastic mallet.

Note! Make sure not to pinch the O-ring while
tapping down the bottom.

Fit the lock ring (I) into the lock ring groove by pushing
one of the ends into the groove, then either press or hit
the other until it snaps into the groove.

Note! Use a T-handle to pull up the bottom in case

the bottom falls down into the tube. Use a T-handle
extension if needed.

Pull out the bottom (H) using a T-handle until the
bottom and the tube are flush.

Warning! If the bottom and the tube are not flush,
the assembly is incorrect. DO NOT charge the
spring. Charging an incorrectly assembled spring
could result in serious injury.

Mount the valve (F) into the charging port using the
valve tool. Tighten only finger tight. The gas spring is
now ready for charging.

For gas charging see Gas Charging Instruction
8200-1873 available at kaller.com

Model Stroke Length [mm] Oil [ml]
6-25 2
CU4 740
32-50 3
6 1
10-32 2
CU4 1000
40 4
50 6
6-25 4
CU4 1800 32-40 6
50 - 65 10
10-16
CU4 2900 25-32 6
40-65 10
10-25 6
CU4 4700 32-40 10
50 - 65 15
10-25 10
CU4 7500 32-40 15
50 - 65 20
10-25 20
32 30
CU4 11800
40 40
50 - 65 50
10-25 30
32 40
CU4 18300
40 - 50 50
65 60




NIKALLER

The Safer Choice

WARTUNGSANWEISUNGEN
8200-1364-C

Gasdruckfedermodelle

CU4 740
CU4 1000

CU4 1800
CU4 2900

CU4 4700
CU4 7500

CU4 11800
CU4 18300

Stromsholmen AB

P.O. Box 216,

SE-573 23 Tranas, Schweden
Besuchsadresse:
Verkstadsgatan 16, Tranas

Telefon: +46 140 571 00
E-Mail: info@kaller.com

kaller.com



mailto:info@kaller.com

WARTUNGSANWEISUNGEN

T !’

Bitte beachten!
Das tatséchliche Design der Gasdruckfedern kann von den Abbildungen
abweichen.
A) Kolben * = im Reparatursatz
B)*  Abstreifer enthaltene Teile
C)*  Flexring Je nach Modell und
D) Kolbendichtung mit O-Ring Version
E) Rohr unterschiedlich.
F)*  Ventil
G)*  O-Ring (und Stiitzring)
H) Boden

=

Sicherungsring
* Verschlussschraube

AWarnung!

e Lesen Sie vor Wartungsarbeiten immer die dauerhaft
angebrachten Informationen auf der Seite des Rohrs, um
sicherzugehen, dass Sie den richtigen Reparatursatz
verwenden. Kombinieren Sie NIEMALS neue Komponenten
und alte Gasdruckfederkomponenten, wenn Sie
Wartungsarbeiten an der Gasdruckfeder durchfiihren.

[
—

e Wenn der Gasdruck vor dem Zerlegen nicht komplett abgelassen

wird, kann das schwerwiegende Verletzungen zur Folge haben.
e Der maximale Fulldruck belauft sich auf 150 bar (2175 psi).
e Verwenden Sie zum Befillen nur reines Stickstoffgas (N2).

e Beugen Sie sich niemals direkt Giber das Ventil, nachdem die
Verschlussschraube entfernt wurde. Der Ventilanschluss muss
immer von lhnen und anderen weg zeigen.

e Wenden Sie niemals extreme Kraft auf die Gasdruckfeder an.

e Beflllte Gasdruckfedern stehen unter hohem Innendruck und
muissen vor Beschadigung geschutzt werden.

e Verwenden Sie immer Schutzbacken, wenn Sie die Feder in
einem Schraubstock festklemmen.

e Um eine mdglichst hohe Lebensdauer zu erreichen, schiitzen
Sie die Gasdruckfeder vor Schmutz, eindringenden
Flussigkeiten und Schleifstaub.

e Tragen Sie immer Schutzausrustung einschlief3lich Schutzbrille
und Gummihandschuhen, wenn Sie Wartungsarbeiten an der
Gasdruckfeder vornehmen, und tun Sie das nur in einem gut
bellifteten Bereich.

Vermeiden Sie direkten Kontakt mit Gasdruckfederschmiermitteln

und das Einatmen entweichender Gase.

Nur speziell geschultes Personal mit guten Produktkenntnissen
darf Wartungsarbeiten ausfihren.

Zerlegen

1)

Um eine bequeme Arbeitshaltung zu gewahrleisten, klemmen Sie
die Feder in einen Schraubstock (Schutzbacken verwenden).
Lésen Sie die G1/8"-Verschlussschraube (J) mit einem 5-mm-
Inbusschllssel. Wenn kein Gas mehr in der Feder vorhanden ist,
kann sich der Boden (H) drehen. Wenn das der Fall ist, verwenden
Sie die Gewindebohrungen am Boden, um die Rotation zu
verhindern, und I6sen Sie die G1/8"-Verschlussschraube (J) ein
wenig.

Wenn noch Gasdruck in der Feder vorhanden ist, lassen Sie ihn
ab, indem Sie das mit einem Gewinde versehene Ende des
Ventilwerkzeugs in den Gasanschluss schrauben, bis sich das
Ventil 6ffnet. Das Ventil (F) darf nicht abgeschraubt werden, bevor
sich der Kolben von Hand hineinschieben lasst oder mit einem

Kunststoffhammer hineingeklopft werden kann. Schrauben Sie

anschlieflend das Ventil heraus und entnehmen Sie es.

Klopfen Sie den Boden (H) mit einer Muffe und einem
Gummihammer hinein, bis der Sicherungsring (1) freiliegt.

Entfernen Sie den Sicherungsring mit dem

Sicherungsringwerkzeug. Biegen Sie den Sicherungsring nach

oben und innen.

Ziehen Sie den Boden (H) mit einem T-Griff heraus und gieen

Sie anschlieRend das verbleibende Ol aus.

Klemmen Sie die Gasdruckfeder mit nach oben zeigendem
Kolben in den Schraubstock und klopfen Sie den Kolben (A) mit
einer Muffe und einem Gummihammer heraus.

Entfernen Sie die Kolbendichtung (D) und den Flexring (C) vom
Kolben.

Bitte beachten! Achten Sie beim Entfernen der Dichtung
darauf, die Kolbendichtungsnut nicht zu beschadigen.

Bei kleineren Modellen kann es schwierig sein, die Dichtung von
Hand zu entfernen. Sollte das der Fall sein, heben Sie die
Dichtung an und schneiden Sie sie mit einem scharfen Messer los.

Entfernen Sie den Abstreifer (B) aus dem Rohr.

Bitte beachten! Ersetzen Sie den Abstreifer (B) nach jedem
Zerlegen durch einen neuen, da er beim Herausklopfen des
Kolbens (A) beschadigt wird, siehe Abbildung unten.

8) Entfernen Sie den O-Ring (G) und den Stiitzring (falls

vorhanden) vom Boden. .
Bitte beachten! Achten Sie darauf, die Uberdruckschutznut beim
Zerlegen nicht zu beschadigen.



Inspektion

9) Reinigen Sie das Rohr, die Kolbenstange und den Kolben und
den Boden griindlich.

10) Uberpriifen Sie die Innenseite des Rohrs, die Dichtungsnut am
Kolben, den mechanischen Anschlag des Kolbens (A) und den
Boden sorgfaltig. Es sollten sich keine Kratzer oder Kerben auf
der Innenflache des Rohrs, dem Kolben oder den
Sicherungsringnuten befinden. Wenn diese Teile verkratzt oder
auf jedwede Weise beschadigt sind, mussen sie ausgetauscht
werden. Verwenden Sie aulRerdem niemals Rohre mit externen
Druckstellen.

Zusammenbau

11) Packen Sie den Reparatursatz aus. Vergewissern Sie sich, dass
der richtige Reparatursatz verwendet wird. Uberpriifen Sie den
Satz auf Vollstandigkeit, indem Sie den Inhalt mit der Liste auf
Seite 2 vergleichen. Wenn der Reparatursatz 2 Plastiktiten
enthalt, verwenden Sie diejenige, auf der der Boden lhrer
Gasdruckfeder abgebildet ist, und entsorgen Sie die andere.
Entsorgen Sie alle Teile, die durch neue aus dem Reparatursatz
ersetzt werden sollen.

12) Passen Sie als Erstes den Abstreifer (B) in das obere Ende des
Rohrs ein. Vergewissern Sie sich, dass der Abstreifer korrekt in
der Nut sitzt und die Lippe nach oben zeigt.

13) Befestigen Sei den Flexring (C) und die Kolbendichtung (D) so,
dass der O-Ring nach unten (Richtung Gas) gerichtet ist.

14) Befestigen Sie den O-Ring (G) am Boden. Vergewissern Sie
sich, dass er in die Rechtecknut eingepasst ist. Wenn der
Reparatursatz einen Stitzring enthalt (siehe 11), muss er
zusammen mit dem O-Ring in derselben Nut sitzen, der
Gasseite des O-Rings gegeniber.

15) Klemmen Sie das Rohr mit dem Sicherungsring nach oben
sicher in den Schraubstock. Olen Sie die Dichtungen am Kolben
und den oberen Teil des Rohrs und klopfen Sie ihn anschlieRend
vorsichtig mit einer Muffe und einem Gummihammer nach unten.
Achten Sie dabei darauf, dass die gesamte Hublange freigelegt
wird.

16) Fillen Sie das Feder mit der geeigneten Olmenge (siehe Tabelle
rechts).

17) Olen Sie den O-Ring (G) am Boden. Klopfen Sie den Boden (H)
mit einer Muffe und einem Kunststoffhammer vorsichtig in das
Rohr, bis die Sicherungsringnut freiliegt.

Bitte beachten! Achten Sie darauf, den O-Ring wihrend des
Hinunterklopfens des Bodens nicht einzuklemmen.

18) Passen Sie den Sicherungsring (1) in die Sicherungsringnut ein,
indem Sie eines der Enden in die Nut schieben und dann auf das
andere entweder dricken oder schlagen, bis es in die Nut
einrastet.

Bitte beachten! Verwenden Sie einen T-Griff, um den Boden
nach oben zu ziehen, falls der Boden ins Rohr falit.
Verwenden Sie bei Bedarf eine T-Griff-Verlangerung.

19) Ziehen Sie den Boden (H) mit einem T-Griff heraus, bis
der Boden und das Rohr biindig abschlie3en.
Warnung! Wenn Boden und Rohr nicht biindig abschliefen,
ist der Zusammenbau fehlerhaft. Befiillen Sie die Feder
NICHT. Das Befiillen einer nicht korrekt zusammengebauten
Feder kann schwerwiegende Verletzungen zur Folge haben.

20) Bringen Sie das Ventil (F) mithilfe des Ventilwerkzeugs im
Fillanschluss an. Ziehen Sie es nur mit Fingerkraft fest. Die
Gasdruckfeder kann jetzt befiillt werden.

Informationen zur Gasbefiillung finden Sie in der
Gasbefiillungsanleitung 8200-1873, die auf kaller.com
verfligbar ist.

Modell Hublédnge [mm] ol [ml]
6-25 2
Cu4 740
32-50 3
6 1
10-32 2
CU4 1000
40 4
50 6
6-25 4
CuU4 1800 32-40 6
50 - 65 10
10-16 4
CU4 2900 25— 32 6
40 - 65 10
10-25 6
CU4 4700 32-40 10
50 - 65 15
10-25 10
CU4 7500 32-40 15
50 - 65 20
10-25 20
32 30
CU4 11800
40 40
50 - 65 50
10-25 30
32 40
CU4 18300
40 -50 50
65 60
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CONSIGNES D'ENTRETIEN

Veuillez noter !
Le design réel du ressort a gaz peut différer de celui illustré ici.

A) Piston * = Pieces incluses dans
B)* Racleur le kit de réparation
C)*  Anneau flexible Varie selon le

D)*  Joint de piston avec joint torique modele et la

E) Tube version.

F)*  Valve

G) Joint torique (et bague d'appui)

H) Fond

) Anneau de verrouillage

J)*  Vis de couvercle

A Avertissement !

e Lisez toujours attentivement les informations
marquées de maniére permanente sur le c6té du tube
avant toute intervention afin de vous assurer que vous
utilisez le bon kit de réparation. Ne mélangez JAMAIS
de nouveaux composants avec d'anciens composants
de ressort a gaz lors de I'entretien du ressort.

o Le fait de ne pas évacuer toute la pression de gaz avant le
démontage peut entrainer des blessures graves.

e La pression de charge maximale est de 150 bar (2175 psi).
e Utilisez uniquement de I'azote pur (N2) pour la charge.

e Une fois la vis de protection retirée, ne vous penchez
jamais directement au-dessus de la valve. Dirigez
toujours l'orifice de la valve a l'opposé de vous-méme et
des autres personnes.

o N'exercez jamais de force extréme sur le ressort a gaz.

e Les ressorts a gaz chargés sont sous haute pression
interne et doivent étre protégés contre tout dommage.

e Utilisez toujours des machoires de protection lorsque vous
serrez le ressort dans un étau.

e Pour garantir une durée de vie maximale, protégez le
ressort a gaz de la saleté, des fluides d'étirage et de la
poussiere de meulage.

e Portez toujours un équipement de protection, y compris
des lunettes de sécurité et des gants en caoutchouc,
lorsque vous entretenez le ressort a gaz dans un endroit
bien ventilé.

Evitez tout contact direct avec les lubrifiants du ressort a
gaz et l'inhalation de tout gaz d'échappement.

e Seul un personnel spécialement formé et ayant une bonne
connaissance des produits doit effectuer la maintenance.

Démontage

1) Pour faciliter le travail, serrez le ressort dans un étau
(utilisez des machoires de protection). Dévissez la vis de
couvercle G1/8“ (J) avec une clé Allen de 5 mm. S'il ne
reste plus de gaz dans le ressort, le fond (H) peut tourner.
Si c'est le cas, utilisez les trous filetés au fond (H) pour
empécher la rotation et dévissez Iégérement la vis de
couvercle G1/8" (J).

2) S'ily a encore de la pression de gaz dans le ressort,
libérez-la en vissant I'extrémité filetée de I'outil de valve M6
dans l'orifice de charge jusqu'a ce que l'aiguille de la valve
s'ouvre. La valve (F) ne doit pas étre dévissée tant que la
tige de piston ne peut pas étre enfoncée a la main ou étre
enfoncée en tapant a l'aide d'un maillet en plastique.
Dévissez ensuite la valve et retirez-la.

3) Enfoncez le fond (H) en tapant a I'aide d'une douille et d'un
maillet jusqu'a ce que I'anneau de verrouillage (1) soit
exposé. Retirez I'anneau de verrouillage a l'aide de I'outil
pour anneau de verrouillage. Pliez I'anneau de verrouillage
vers le haut puis vers l'intérieur.

4) Retirez le fond (H) en tirant, en utilisant une poignée en T
M8 avec extension M6.

5) Serrez Iégérement le ressort & gaz dans I'étau avec la
tige de piston (A) orientée vers le haut, puis sortez la
tige de piston en tapant a I'aide d'une douille et d'un
maillet.

6) Retirez le joint du piston (D) et la bague flexible (C) du
piston.
Remarque ! Veillez a ne pas endommager la rainure du
joint du piston lorsque vous retirez le joint.
Sur les modeéles plus petits, il peut étre difficile de retirer le
joint & la main. Si c'est le cas, soulevez le joint et détachez-
le a I'aide d'un couteau bien aiguisé.

7) Retirez le racleur (B) du tube.
Remarque ! Remplacez le racleur (B) par un neuf aprés
chaque démontage, car il s'abime lors du retrait du
piston (A) ; voir I'image ci-dessous.

8) Retirez le joint torique (G) et la bague d'appui (le
cas échéant) du fond.
Remarque ! Veillez a ne pas endommager la rainure de
protection contre la surpression lors du démontage.



Inspection
9) Nettoyez soigneusement le tube, le piston et le fond.

10)

Inspectez minutieusement l'intérieur du tube, la rainure
d'étanchéité du piston, la butée mécanique du piston (A)
et le fond. Il ne doit y avoir aucune rayure ni bosse sur la
surface intérieure du tube, sur le piston ou dans les
rainures de I'anneau de verrouillage. Si ces piéces sont
rayées ou endommagées de quelque maniere que part,
elles doivent étre remplacées. N'utilisez jamais non plus
de tubes présentant des marques de pression externes.

Alternatives

11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

20)

Déballez le kit de réparation. Assurez-vous d'utiliser le bon
kit de réparation. Vérifiez que toutes les piéces sont bien
présentes dans le kit en comparant le contenu avec la liste
de la page 2. Si le kit de réparation contient 2 sachets en
plastique, utilisez celui sur lequel figure une image du fond
de votre ressort a gaz et jetez l'autre. Jetez toutes les
pieces qui doivent étre remplacées par des neuves du kit
de réparation.

Ajustez d'abord le racleur (B) dans le haut du tube.
Assurez-vous que le racleur repose correctement dans la
rainure avec la lévre pointant vers le haut.

Montez la bague flexible (C) et le joint de piston (D) avec
le joint torique orienté vers le bas (coté gaz).

Montez le joint torique (G) sur le fond. Assurez-vous qu'il
est bien positionné dans la rainure carrée. Si une bague
d'appui est présente dans le kit de réparation (voir 11),
elle doit se trouver dans la méme rainure que le joint
torique, a I'opposé du cété gaz du joint torique.

Serrez fermement le tube dans I'étau, la rainure de
I'anneau de verrouillage tournée vers le haut. Lubrifiez
les joints du piston et de la partie supérieure du tube, puis
enfoncez-le délicatement a I'aide d'une douille et d'un
maillet. Assurez-vous que toute la longueur de course
soit exposée.

Remplissez le ressort avec le volume d'huile approprié
(voir le tableau a droite).

Lubrifiez le joint torique (G) sur le fond. Enfoncez le fond
(H) avec précaution dans le tube jusqu'a ce que la rainure
de 'anneau de verrouillage soit exposée, a l'aide de la
douille et d'un maillet en plastique.

Remarque ! Veillez a ne pas pincer le joint torique
lorsque vous enfoncez le fond.

Insérez I'anneau de verrouillage (l) dans la rainure de
I'anneau de verrouillage en poussant 'une des extrémités
dans la rainure, puis appuyez ou frappez l'autre jusqu'a
ce qu'elle s'enclenche dans la rainure.

Remarque ! Utilisez une poignée en T pour tirer la
partie inférieure vers le haut au cas ou celle-ci
tomberait dans le tube. Utilisez une rallonge de
poignée en T si nécessaire.

Retirez le fond (H) a I'aide d'une poignée en T

jusqu'a ce que le fond et le tube soient alignés.
Avertissement ! Si le fond et le tube ne sont pas
alignés, I'assemblage est incorrect. NE CHARGEZ
PAS le ressort. Charger un ressort incorrectement
assemblé peut provoquer des blessures graves.
Montez la valve (F) dans l'orifice de chargement a l'aide

de l'outil pour valve. Serrez uniquement a la main. Le
ressort a gaz est maintenant prét a étre chargeé.

Pour le remplissage de gaz, consultez les
instructions de remplissage de gaz 8200-1873
disponibles sur kaller.com

Modele Longueur de course  Huile [ml]
[mm]
6-25 2
CU4 740
32-50 3
6 1
10 - 32 2
CU4 1000
40 4
50 6
6-25 4
CU4 1800 32-40 6
50 — 65 10
10-16 4
CU4 2900 25-32 6
40 -65 10
10 -25 6
CU4 4700 32-40 10
50 — 65 15
10-25 10
CU4 7500 32-40 15
50 - 65 20
10 -25 20
32 30
CU4 11800
40 40
50 - 65 50
10 -25 30
32 40
CU4 18300
40-50 50
65 60
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ISTRUZIONI PER L’ASSISTENZA

Nota bene:

il design effettivo della molla a gas potrebbe essere diverso da
quello qui illustrato.

A) Pistone * = Parti incluse nel kit di

B)*  Raschietto riparazione.

C)*  Anello flessibile Varia a seconda del

D)*  Guarnizione del pistone con modello e della versione.
O-ring

E) Tubo

F)*  Valvola

G)*  O-ring (e anello di
supporto)

H) Fondo

1)

Anello di bloccaggio

J)Vite del coperchio

A Avvertenza!

Prima di procedere alla manutenzione, leggere sempre
le indicazioni riportate in modo indelebile sul lato del
tubo per assicurarsi di utilizzare il kit di riparazione
corretto. NON mescolare MAI componenti nuovi con
quelli vecchi durante la manutenzione della molla a
gas.

La mancata espulsione completa della pressione del gas
prima dello smontaggio potrebbe causare gravi lesioni.

La pressione massima di carica & di 150 bar (2175 psi)

Per il iempimento utilizzare esclusivamente azoto gassoso
puro (N2).

Una volta rimossa la vite del coperchio, non sporgersi
mai direttamente sopra la valvola. Assicurarsi sempre
che l'apertura della valvola sia rivolta lontano da sé e
dalle altre persone.

Non esercitare mai una forza eccessiva sulla molla a gas.

Le molle a gas caricate sono sottoposte a un'elevata
pressione interna e devono essere protette da eventuali
danni.

Quando si fissa la molla in una morsa, utilizzare sempre
delle ganasce di protezione.

Per garantire la massima durata, proteggere la molla a
gas da sporco, liquidi di taglio e polvere di levigatura.

Indossare sempre i dispositivi di protezione
individuale, compresi occhiali di sicurezza e guanti di
gomma, durante la manutenzione della molla a gas in
un locale ben ventilato.

Evitare il contatto diretto con i lubrificanti per molle a gas e
l'inalazione dei gas di scarico.

La manutenzione deve essere effettuata esclusivamente
da personale appositamente in possesso di formazione e
di una buona conoscenza dei prodotti.

Smontaggio

1)

Per lavorare comodamente, fissare la molla in una morsa
(utilizzare ganasce protettive). Svitare la vite del coperchio
G1/8" (J) con una chiave a brugola da 5 mm. Se la molla &
scarica, il fondo (H) potrebbe ruotare. In tal caso, utilizzare i
fori filettati nel fondo (H) per impedire la rotazione e
allentare leggermente la vite del coperchio G1/8" (J).

Se nella molla & ancora presente pressione del gas,
scaricarla avvitando l'estremita filettata dell'utensile per
valvole nella porta di ricarica fino a quando I'ago della
valvola non si apre. Non svitare la valvola (F) finché non e
possibile spingere il pistone verso l'interno con la mano o
inserirlo con un colpo leggero di martello di plastica. Quindi
svitare la valvola e rimuoverla.

Picchiettare sul fondo (H) con una chiave a bussola e un
martello finché non viene scoperto I'anello di bloccaggio (1).
Rimuovere I'anello di bloccaggio utilizzando I'apposito
utensile. Curvare I'anello di bloccaggio verso l'alto e verso
l'interno.

Estrarre il fondo (H) utilizzando una chiave a T, quindi
versare |'olio rimanente.

Fissare la molla a gas nella morsa con il pistone rivolto
verso l'alto e estrarre il pistone (A) con l'aiuto di una
chiave a bussola e di un martello.

Rimuovere la guarnizione del pistone (D) e I'anello
elastico (C) dal pistone.

Nota! Prestare attenzione a non danneggiare la
scanalatura della guarnizione del pistone durante la
rimozione della guarnizione.

Nei modelli piu piccoli puo risultare difficile rimuovere la
guarnizione a mano. In tal caso, sollevare la guarnizione e
tagliarla con un coltello affilato.

Estrarre il raschietto (B) dal tubo.

Nota! Sostituire il raschietto (B) con uno nuovo dopo
ogni smontaggio, poiché si danneggia durante
I'estrazione del pistone (A); vedere la figura
sottostante.

8) Rimuovere I'O-ring (G) e I'anello di supporto (se

presente) dal fondo.

Nota! Prestare attenzione a non danneggiare la scanalatura
di protezione dalla sovrapressione durante lo smontaggio.
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Ispezione
9) Pulire accuratamente il tubo, il pistone e il fondo.

10)

Ispezionare attentamente l'interno del tubo, la scanalatura
di tenuta sul pistone, il fermo meccanico del pistone

(A) e il fondo. Non devono esserci graffi né ammaccature
sulla superficie interna del tubo, del pistone o nelle
scanalature dell'anello di bloccaggio. Se queste parti
presentano graffi 0 sono danneggiate in qualsiasi modo,
occorre sostituirle. Inoltre, non utilizzare mai tubi che
presentino segni di pressione esterna.

Montaggio

11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

20)

Aprire la confezione del kit di riparazione. Assicurarsi di
utilizzare il kit di riparazione corretto. Verificare che tutte le
parti siano presenti nel kit confrontando il contenuto con
I'elenco riportato a pagina 2. Se il kit di riparazione
contiene 2 sacchetti di plastica, utilizzare quello su cui
raffigurato il fondo della molla a gas e gettare l'altro.
Eliminare tutti i componenti che devono essere sostituiti
con quelli nuovi contenuti nel kit di riparazione.

Innanzitutto inserire il raschietto (B) nella parte superiore
del tubo. Assicurarsi che il raschietto sia posizionato
correttamente nella scanalatura, con il bordo rivolto verso
I'alto.

Montare I'anello flessibile (C) e la guarnizione del pistone
(D) con I'O-ring rivolto verso il basso (lato gas).

Montare I'O-ring (G) nel fondo. Assicurarsi che sia
inserito nella scanalatura quadrata. Se nel kit di
riparazione & presente un anello di supporto (vedi 11),
questo deve essere inserito nella stessa scanalatura
insieme all'O-ring, sul lato opposto rispetto a quello in
cui si trova I'O-ring a contatto con il gas.

Fissare saldamente il tubo nella morsa, con la
scanalatura dell'anello di bloccaggio rivolta verso l'alto.
Lubrificare le guarnizioni del pistone e della parte
superiore del tubo, quindi inserirlo con cautela
picchiettando con una chiave a bussola e un martello.
Assicurarsi che l'intera lunghezza della corsa sia visibile.

Riempire la molla con la quantita di olio indicata (vedere la
tabella a destra).

Lubrificare I'O-ring (G) nel fondo. Inserire con cautela il
fondo

(H) nel tubo utilizzando la chiave a bussola e il martello di
plastica, fino a quando non si vede la scanalatura
dell'anello di bloccaggio.

Nota! Prestare attenzione a non schiacciare I'0O-ring
mentre si avvita il fondo.

Inserire I'anello di bloccaggio (I) nella scanalatura
corrispondente, spingendone prima un'estremita nella
scanalatura, quindi premere o dare un colpetto all'altra
estremita finché non scatta in posizione.

Nota! Utilizzare una impugnatura a T per sollevare il
fondo nel caso in cui questo dovesse cadere
all'interno del tubo. Se necessario, utilizzare una
prolunga dell’'impugnatura a T.

Estrarre il fondo (H) utilizzando un’impugnaturaa T

fino a quando il fondo e il tubo non sono a filo.
Avvertenza! Se il fondo e il tubo non sono a filo,
significa che il montaggio non é corretto. NON
caricare la molla. Caricare una molla montata in modo
errato potrebbe causare gravi lesioni.

Montare la valvola (F) nella porta di ricarica utilizzando
I'apposito utensile. Stringere solo a mano. La molla a

gas € ora pronta per essere caricata.

Per il riempimento di gas, consultare le istruzioni
8200-1873 disponibili sul sito kaller.com

Modello Lunghezza corsa Olio [ml]
[mm]
6-25 2
CU4 740
32-50 3
6 1
10 - 32 2
CU4 1000
40 4
50 6
6-25 4
CU4 1800 32-40 6
50 — 65 10
10-16 4
CU4 2900 25-32 6
40-65 10
10-25 6
CU4 4700 32-40 10
50 — 65 15
10-25 10
CU4 7500 32-40 15
50 - 65 20
10-25 20
32 30
CU4 11800
40 40
50 - 65 50
10 -25 30
32 40
CU4 18300
40 -50 50
65 60
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INSTRUCCIONES DE PUESTA A PUNTO

Nota:

El disefio real del resorte de gas puede diferir de lo que se
muestra aqui.

A) Piston

B)* Raspador

C)*  Anillo flexible

D)*  Retén del pistdn con junta

torica
E) Tubo
F)*  Valvula

* = Contenido del kit de
reparacion.
Varia de un modelo
y de una version a
otra.

G)*  Junta térica (y anillo
auxiliar)

H) Parte inferior

) Anillo de bloqueo

J)*  Tornillo de la tapa

A jAdvertencia!

e Lea siempre la informacién marcada de forma
permanente en el lateral del tubo antes de realizar la
puesta a punto para asegurarse de utilizar el kit de
reparacion correcto. NUNCA mezcle componentes
nuevos con componentes usados del resorte de gas
cuando realice la puesta a punto del resorte.

e Sino se vacia la totalidad de la presién del gas antes del
desmontaje, podrian producirse lesiones graves.

e La presion de carga maxima es de 150 bares (2175 psi).

e Para la carga, utilice inicamente gas nitrégeno puro (N2).

e Una vez retirado el tornillo de la tapa, no se incline
nunca directamente sobre la valvula. Oriente siempre el
puerto de la valvula lejos de usted y de otras personas.

e No aplique nunca una fuerza extrema en el resorte de gas.

e Los resortes de gas cargados tienen una presion
interna elevada y deben protegerse para evitar que se
dafien.

e Utilice siempre mordazas protectoras cuando sujete el
resorte en un tornillo de banco.

e Para conseguir una vida util maxima, mantenga el
resorte de gas protegido de la suciedad, los fluidos de
succion y el polvo del esmerilado.

o Lleve siempre equipo de proteccion, incluidos gafas de
seguridad y guantes de goma, cuando realice la puesta
a punto del resorte de gas, que debera llevarse a cabo
en una zona bien ventilada.

Evite el contacto directo con los lubricantes del resorte
de gas y la inhalacion de cualquier gas de escape.

El mantenimiento debera realizarlo unicamente
personal especialmente cualificado que tenga buenos
conocimientos de los productos.

Desmontaje

1)

8)

Para lograr una posicion de trabajo adecuada, enganche el
resorte en un tornillo de banco (utilice mordazas
protectoras). Desatornille el tornillo de la tapa G de 1/8" (J)
con una llave Allen de 5 mm. Si no queda gas en el resorte,
la parte inferior (H) puede girar. Si es asi, utilice los orificios
roscados de la parte inferior (H) para evitar la rotacion y
desatornille el tornillo de la tapa de G de 1/8" (J)
ligeramente.

Si sigue habiendo presién de gas en el resorte, vacielo
atornillando el extremo roscado de la herramienta de la
valvula en el puerto de carga hasta que la aguja de la
valvula se abra. La valvula (F) no se debe desatornillar
hasta que el piston pueda empujarse hacia adentro
manualmente o introducirse golpeandolo con un mazo de
plastico. A continuacion, desatornille la valvula y retirela.

Introduzca golpeando la parte inferior (H) utilizando una
llave de tubo y un mazo hasta que quede expuesto el
anillo de bloqueo (I). Extraiga el anillo de bloqueo con la
herramienta para el anillo de bloqueo. Doble el anillo de
bloqueo hacia arriba y hacia adentro.

Extraiga tirando la parte inferior (H) conunasaen Ty, a
continuacion, drene el aceite restante.

Enganche el resorte de gas en el tornillo de banco con
el piston orientado hacia arriba y extraiga golpeando el
pistén (A) con la llave de tubo y el mazo.

Retire el retén del piston (D) y el anillo flexible (C) del
piston.

Nota: Tenga cuidado de no dafiar la ranura del retén
del pistéon cuando retire el retén.

En los modelos mas pequefios, puede resultar dificil retirar
el retén a mano. De ser el caso, levante el retén y afldjelo
cortando con un cuchillo afilado.

Retire el raspador (B) del tubo.

Nota: Sustituya el raspador (B) por uno nuevo después
de cada desmontaje, ya que se daiara al extraer
golpeando el piston (A), consulte la figura a
continuacion.

Retire la junta térica (G) y el anillo auxiliar (cuando

proceda) de la parte inferior.

Nota: Tenga cuidado de no dainar la ranura de proteccion
contra sobrepresion durante el desmontaje.
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Inspeccidn
9) Limpie a fondo el tubo, el piston y la parte inferior.

10)

Inspeccione minuciosamente el interior del tubo, la ranura
obturadora del piston, el tope mecanico del piston

(A) y la parte inferior. El interior de la superficie del tubo,
el piston o las ranuras del anillo de bloqueo no deben
contener ningun arafiazo ni mella. Si estas piezas estan
arafiadas o dafiadas de algin modo, entonces deben
sustituirse. Tampoco utilice nunca tubos con marcas de
presion externas.

Montaje

11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

20)

Desembale el kit de reparacion. Asegurese de utilizar el
kit de reparacion correcto. Compruebe y asegurese de
que el kit contenga todas las piezas. Para ello, compare
los contenidos de la lista incluida en la pagina 2. Si el kit
de reparacion contiene 2 bolsas de plastico, utilice en la
que se ve la parte inferior de su resorte de gas y deseche
la otra. Deseche todas las piezas que haya que sustituir
por otras nuevas del kit de reparacion.

En primer lugar, coloque el raspador (B) en la parte
superior del tubo. Asegurese de que el raspador esté
correctamente asentado en la ranura, con la nervadura
orientada hacia arriba.

Monte el anillo flexible (C) y el retén del piston (D) con la
junta térica orientada hacia abajo (lado del gas).

Monte la junta térica (G) en la parte inferior. Asegurese
de que esta colocada en la ranura cuadrada. Si el kit de
reparacion incluye un anillo auxiliar (consulte 11), debe
estar en la misma ranura junto con la junta térica, en
frente del lado del gas de la junta térica.

Enganche bien el tubo con la ranura del anillo de bloqueo
orientada hacia arriba en el tornillo de banco. Lubrique
los retenes del piston y la parte superior del tubo y luego
introduzcalos golpeandolos con cuidado con una llave de
tuvo y un mazo. Asegurese de que quede expuesta la
totalidad de la longitud de la carrera.

Llene el resorte con el volumen de aceite adecuado
(consulte la tabla de la derecha).

Lubrique la junta térica (G) en la parte inferior. Introduzca
golpeando la parte inferior

(H) con cuidado en el tubo hasta que la ranura del anillo
de bloqueo quede expuesta con la llave de tubo y el mazo
de plastico.

Nota: Asegurese de no pellizcar la junta térica
mientras introduce golpeando la parte inferior.

Coloque el anillo de bloqueo (I) en la ranura del anillo de
bloqueo empujando uno de los extremos en la ranura; a
continuacion, presione o golpee el otro hasta que encaje
en la ranura.

Nota: Si la parte inferior cae en el tubo, tire de ella
hacia arriba con un asa en T. De ser necesario, utilice
una extension paraasaenT.

Extraiga tirando la parte inferior (H) con un asa en

T hasta que la parte inferior y el tubo estén al ras.
jAdvertencia! Si la parte inferior y el tubo no estan al
ras, el montaje es incorrecto. NO cargue el resorte. Si
se carga un resorte montado incorrectamente,
podrian producirse lesiones graves.

Monte la valvula (F) en el puerto de carga con la
herramientas para las valvulas. Apriete solo con los
dedos. El resorte de gas ya esta listo para la carga.

Para la carga de gas, consulte las «Instrucciones
para la carga de gas 8200-1873» disponibles en
kaller.com

Modelo Longitud de la carrera Aceite [mm]
[mm]
6-25 2
CU4 740
32-50 3
6 1
10-32 2
CU4 1000
40 4
50 6
6-25 4
CU4 1800 32-40 6
50 — 65 10
10-16 4
CU4 2900 25-32 6
40 -65 10
10-25 6
CU4 4700 32-40 10
50 — 65 15
10-25 10
CU4 7500 32-40 15
50 - 65 20
10-25 20
32 30
CU4 11800
40 40
50 - 65 50
10-25 30
32 40
CU4 18300
40-50 50
65 60
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SERVICEINSTRUKTION

T "

twt

Observeral

Den faktiska gasfjdderns design kan skilja sig fran vad som
visas hér.

A) Kolv * = Delar ingar i
B)* Skrapa reparationssatsen.
C)* Flexring Skiljer sig mellan
D)* Kolvtatning med O-ring modell och
E) Ror version.
F)* Ventil
G)* O-ring (och stddring)
H) Botten
) Lasring

J)* Tackskruv

AVarnmg'

Las alltid den permanent markerade informationen
pa sidan av roret fore service for att sakerstilla att
du anvander ratt reparationssats. Blanda ALDRIG
nya komponenter med gamla gasfjaderkomponenter
vid service av fjadern.

o Underlatenhet att témma allt gastryck fére demontering
kan leda till allvarliga skador.

o Maximalt laddningstryck ar 150 bar (2175 psi)
e Anvand endast ren kvavgas (N2) for laddning.

o Nar tackskruven har tagits bort, luta dig aldrig rakt
Over ventilen. Rikta alltid ventilporten bort fran dig
sjalv och andra.

e Anvand aldrig extrem kraft pa gasfjadern.

e Laddade gasfjadrar ar under hogt inre tryck och
maste skyddas mot skador.

e Anvand alltid skyddsbackar nar du klammer fast fjiadern
i ett skruvstad.

e For att uppna maximal livslangd, skydda gasfjadern
fran smuts, sugvatskor och slipdamm.

¢ Anvand alltid skyddsutrustning inklusive
skyddsglasdgon och gummihandskar nar du utfor
service pa gasfjadern i ett valventilerat utrymme.

1)

Undvik direktkontakt med gasfjadersmérjmedel och
inandning av avgaser.

e Endast specialutbildad personal med god kunskap om
produkterna far utféra underhall.

Demontering

(J) nagot.

2) Om det fortfarande finns gastryck i fjadern, slapp ut det

genom att skruva in den gangade anden av
ventilverktyget i pafyliningsporten tills ventilnalen
Oppnas. Ventilen (F) far inte skruvas loss forrén kolven
kan tryckas in for hand eller slas in med en
plasthammare. Skruva sedan loss ventilen och ta bort
ventilen.

3) Knacka in botten (H) med en hylsa och klubba tills
Iasringen () syns. Ta bort lasringen med
lasringsverktyget. Boj lasringen uppat och inat.

4) Dra ut botten (H) med hjalp av ett T-handtag och hall
sedan ut resterande olja.

5) Klam fast gasfjadern i skruvstadet med kolven uppat
och knacka ut kolven (A) med en hylsa och en klubba.

6) Ta bort kolvtatningen (D) och flexringen (C) fran
kolven.

Obs! Var forsiktig sa att du inte skadar
kolvtatningssparet nar du tar bort titningen.

P& mindre modeller kan det vara svart att ta bort
tatningen fér hand. Om sa ar fallet, lyft upp tatningen
och skar loss den med en vass kniv .

7) Ta bort skrapan (B) fran roret.
Obs! Byt ut skrapan (B) mot en ny efter varje
demontering eftersom den kommer att skadas nar
du knackar ut kolven (A), se bilden nedan.

8) Ta bort O-ringen (G) och stédringen (i
forekommande fall) fran undersidan.
Obs! Var forsiktig sa att du inte skadar
overtrycksskyddssparet vid demontering.

For att fa en bekvam arbetsstallning, spann fast fjadern i
ett skruvstad (anvand skyddsbackar). Skruva loss G1/8"-
tackskruven (J) med en 5 mm insexnyckel. Om det inte
finns nagon gas kvar i fiadern kan botten (H) rotera. Om
sa ar fallet, anvand de gangade halen langst ner (H) for
att férhindra rotation och skruva loss G1/8"-lockskruven
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Inspektion
9) Rengor roret, kolven och botten noggrant.

10)

Inspektera noggrant rorets insida, tatningssparet pa
kolven, kolvens mekaniska stopp (A) och botten. Det
ska inte finnas nagra repor eller bucklor pa insidan av
roret, kolven eller lasringssparen. Om dessa delar ar
repade eller skadade pa nagot satt maste de bytas ut.
Anvand heller aldrig rér med utvandiga tryckmarken.

Montering

11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

20)

Packa upp reparationssatsen. Se till att ratt
reparationssats anvands. Kontrollera att alla delar finns
i satsen genom att jamféra innehallet i listan pa sidan
2. Om reparationssatsen innehaller 2 plastpasar,
anvand den som avbildar botten av gasfjadern och
slang den andra. Kassera alla delar som ska bytas ut
mot nya fran reparationssatsen.

Montera forst skrapan (B) i toppen av roret. Se till att
skrapan sitter korrekt i sparet med lappen pekande
uppat.

Montera flexringen (C) och kolvtatningen (D) med O-
ringen nedat (gassidan).

Montera O-ringen (G) pa botten. Se till att den ar
monterad i det fyrkantiga sparet. Om det finns en
stddring i reparationssatsen (se 11) ska den sitta i
samma spar som O-ringen, pa motsatt sida av O-
ringens gassida.

Klam fast roret med lasringssparet uppat ordentligt i
skruvstadet. Smorj tatningarna pa kolven och den 6vre
delen av roret och sla sedan forsiktigt ner dem med en
hylsa och klubba. Se till att hela slaglangden blir
exponerad.

Fyll fiadern med lIamplig oljemangd (se tabellen till
hoger).

Smoérj O-ringen (G) pa botten. Knacka forsiktigt ner
botten (H) i roret tills lasringssparet ar fritt med hjalp av
hylsan och plastklubban.

Obs! Se till att inte klimma O-ringen nar du
knackar ner botten.

Passa in lasringen (I) i lasringens spar genom att
trycka in en av andarna i sparet och sedan antingen
trycka eller sld pa den andra tills den klickar fast i
sparet.

Obs! Anvand ett T-handtag for att dra upp botten
ifall botten faller ner i réret. Anvand en T-
handtagsforlangning om det behovs.

Dra ut botten (H) med ett T-handtag tills botten

och roret ar i jamnhojd.

Varning! Om botten och roret inte ar i jamnhojd ar
monteringen felaktig. Ladda INTE fjadern. Att ladda
en felaktigt monterad fjader kan orsaka allvarliga
skador.

Montera ventilen (F) i pafyliningsporten med hjalp av
ventilverktyget. Dra endast at med fingrarna.
Gasfjadern ar nu redo for laddning.

For gaspafylining, se gaspafylinings-
instruktion 8200-1873, tillganglig pa kaller.com

Modell Slaglangd [mm] Olja [mlI]
6-25 2
CU4 740
32-50 3
6 1
10-32 2
CU4 1000
40 4
50 6
6-25 4
CU4 1800 32-40 6
50 - 65 10
10-16 4
CU4 2900 25-32 6
40 -65 10
10 -25 6
CU4 4700 32-40 10
50 - 65 15
10-25 10
CU4 7500 32-40 15
50 - 65 20
10 -25 20
32 30
CU4 11800
40 40
50 - 65 50
10-25 30
32 40
CU4 18300
40 -50 50
65 60
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INSTRUKCJA OBSLUGI
8200-1364-C

Modele sprezyn gazowych naciskowych

CU4 740
CU4 1000

CU4 1800
CU4 2900

CU4 4700
CU4 7500

CU4 11800
CU4 18300

Strémsholmen AB

P.O. Box 216,

SE-573 23 Tranas, Szwecja
Adres: Verkstadsgatan 16, Tranas

Telefon: +46 140 571 00
E-mail:  info@kaller.com

kaller.com
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Pamietaj!

Rzeczywisty wyglad sprezyny gazowej naciskowej moze sie

roznic¢ od tej pokazanej tutaj.

A)

B)
C)
D)

Ttok * = Czesci znajdujgce

*  Zgarniacz sie w zestawie
*  Pierscien rozprezny naprawczym.
*  Uszczelnienie tloka z Ro6zni sie w

pierécieniem uszczelniajgcym zaleznosci od

E) Rurka modelu i wersiji.
F)*  Zawor
G)* Pierscien uszczelniajacy (i

pierscien oporowy)
H) Denko
) Pierscien sprezynujgcy

zabezpieczajgcy

J)*  Sruba pokrywy

A Ostrzezenie!

Przed przystapieniem do serwisowania zawsze
nalezy przeczyta¢ informacje umieszczone na state
na obudowie rurki, aby mie¢ pewnos¢, ze uzywany
jest wlasciwy zestaw naprawczy. NIGDY nie mieszaj
nowych czesci ze starymi czesciami sprezyny
gazowej naciskowej podczas serwisowania
sprezyny.

Niespuszczenie catego cisnienia gazu przed
demontazem moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami.

Maksymalne cisnienie dotadowania wynosi 150 baréw
(2175 psi)

Do dotadowania uzywaj wytgcznie czystego azotu (N2).
Po odkreceniu sruby pokrywy nigdy nie pochylaj sie
bezposrednio nad zaworem. Zawsze kieruj wylot
zaworu z dala od siebie i innych.

Nigdy nie uzywaj ogromnej sity w sprezynie gazowej
naciskowe;j.

Napetnione sprezyny gazowe znajdujg sie pod
wysokim cisnieniem wewnetrznym i nalezy je chroni¢
przed uszkodzeniem.

Zawsze uzywaj szczek ochronnych podczas
mocowania sprezyn w imadle.

Aby osiggng¢ maksymalng zywotnosc, chron
sprezyne gazowa naciskowg przed brudem, ptynami
do ttoczenia oraz pytem szlifierskim.

Unikaj bezposredniego kontaktu ze smarami sprezyn
gazowych naciskowych oraz wdychania wszelkich gazéw.

Wytgcznie specjalnie przeszkolony personel z dobrg
wiedzg na temat produktéw powinien zajmowac sie
konserwacja.

Demontaz

1)

Aby uzyskac tatwg pozycje roboczg, zacisnij sprezyne w
imadle (uzyj szczek ochronnych). Odkre¢ Srube pokrywy
G1/8” (J) za pomoca klucza imbusowego 5 mm. Jesli w
sprezynie nie ma juz gazu, dno (H) moze sie obracac. Jesli
tak, nalezy wykorzysta¢ otwory gwintowane w denku (H),
aby zapobiec obracaniu sie, i lekko odkreci¢ srube pokrywy
G1/8" (J).

Jesli w sprezynie nadal znajduje sie cisnienie gazu, uwolnij
gaz przykrecajgc gwintowang koncéwke narzedzia do
zaworow do portu tadowania, az zawdr iglicowy sie
otworzy. Nie wolno odkreca¢ zaworu (F), dopdki tok nie
bedzie mégt zostaé wcisniety recznie lub wsuniety za
pomoca miotka z tworzywa sztucznego. Nastepnie odkreé
zawor i wyjmij go.

Wsun dno (H) uzywajac klucza nasadowego i mtotka, do
momentu gdy rowek pierscienia sprezynujgcego
zabezpieczajgcego () bedzie widoczny. Usun pierscien
sprezynujgcy zabezpieczajgcy za pomoca narzedzia do
pierscieni sprezynujacych zabezpieczajgcych. Zegnij
pierscien sprezynujacy zabezpieczajgcy do gory i do
wewnatrz.

Wyjmij dno (H) za pomocg uchwytu typu T, a nastepnie
wylej pozostaty ole;.

Zacisénij sprezyne gazowg w imadle, ttokiem

skierowanym do goéry, a nastepnie wsun ttok (A) za
pomocg klucza nasadowego i mtotka.

Zdejmij uszczelke tloka (D) i pierscien rozprezny (C) z
ttoka.

Uwaga! Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ rowka uszczelki
ttoka podczas wyjmowania.

W przypadku mniejszych modeli usunigcie uszczelki
recznie moze by¢ trudne. Jesli tak, nalezy podnies¢
uszczelke i odcigé jg ostrym nozem.

Wyjmij zgarniacz (B) z rurki.

Uwaga! Po kazdym demontazu nalezy wymieni¢
zgarniacz (B) na nowy, poniewaz ulegnie on
uszkodzeniu podczas wysuwania ttoka (A), patrz
rysunek ponizej.

Zdejmij pierscien uszczelniajgcy (G) i pierscien
oporowy (jesli dotyczy) z dna.

Uwaga! Zachowaj ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢
ochrony przed zbyt wysokim cisnieniem podczas
demontazu.
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Kontrola
9) Doktadnie wyczys¢ rurke, ttok i dno.

10) Dokfadnie sprawdz wnetrze rurki, rowek uszczelniajgcy na
ttoku, ogranicznik mechaniczny ttoka (A) i dno. Na
wewnetrznej powierzchni rurki, ttoka lub rowka pierscienia
sprezynujgcego zabezpieczajgcego nie powinno by¢
zadrapan ani wgniecen. Jesli czesci te sg zarysowane lub
w jakikolwiek sposéb uszkodzone nalezy je wymieni¢. Nie
wolno réwniez uzywac rurek z widocznymi zewnetrznymi
oznakami deformacji spowodowanymi cisnieniem.

Montaz

11) Rozpakuj zestaw naprawczy. Upewnij sig, ze uzywasz
odpowiedniego zestawu naprawczego. Sprawdz, czy w
zestawie znajdujg sie wszystkie czesci, poréwnujgc ich
zawartos¢ z listg na stronie 2. Jezeli zestaw naprawczy
zawiera 2 torebki z tworzywa sztucznego, uzyj tej, ktora
przedstawia dolng czes$¢ sprezyny gazowej naciskowej, a
drugg wyrzué. Wyrzu¢ wszystkie czesci, ktore nalezy
wymieni¢ na nowe z zestawu naprawczedo.

12) Najpierw umies¢ zgarniacz (B) w gornej czesci rurki.
Upewnij sig, ze zgarniacz jest prawidtowo osadzony w
rowku, a jego krawedz jest skierowana do géry.

13) Zamontuj pierscien rozprezny (C) i uszczelke ttoka (D) za
pomocg O-ringu skierowanym w dot (strona gazowa).

14) Zamontuj pierscien uszczelniajgcy (G) na dnie. Upewnij
sie, ze jest on dopasowany do kwadratowego rowka.
Jesli w zestawie naprawczym znajduje sie pierscien
oporowy (patrz 11), powinien on znajdowac sie w tym
samym rowku co pierscien uszczelniajacy, po
przeciwnej stronie otworu gazowego pierscienia
uszczelniajgcego.

15) Zacisnij rurke w imadle za pomoca rowka pierécienia
sprezynujgcego zabezpieczajgcego skierowanego do
gory. Naoliw uszczelki na ttoku i gérnej czesci rurki, a
nastepnie delikatnie wsun je przy uzyciu klucza
nasadowego i mtotka. Upewnij sie, ze cata dtugos$¢ skoku
zostata odstonieta.

16) Napehij sprezyne odpowiednia iloscig oleju (patrz tabela
po prawej).

17) Naoliw pierscien uszczelniajacy (G) na dnie. Ostroznie
wsun dno (H) do rurki, do momenty gdy rowek pierscienia
sprezynujgcego zabezpieczajgcego odstoni sie, uzywajgc
klucza nasadowego i mtotka z tworzywa sztucznego.
Uwaga! Uwazaj, aby nie $cisna¢ pierscienia
uszczelniajgcego podczas wsuwania w dno.

18) Zamontuj pierécien sprezynujacy zabezpieczajacy (C) w
rowku pierscienia sprezynujacego zabezpieczajacego,
wciskajgc jeden z koncoéw w rowek, nastepnie nacisnij lub
uderz drugi koniec, do momentu gdy zatrzasnie sie w
rowku.

Uwaga! Za pomoca uchwytu typu T pociagnij do goéry
dno, gdyby wpadto do rurki. W razie potrzeby uzyj
przedtuzki z uchwytem typu T.

19) Wyciagnij dno (H) za pomoca uchwytu typu T, az
dno zréwna sie z cylindrem.

Ostrzezenie! Jesli dno i rurka nie sg zrownane,
montaz jest nieprawidtowy. NIE WOLNO tadowaé
sprezyny. Ladowanie sprezyny z nieprawidtowym
montazem moze skutkowaé powaznymi obrazeniami.

20) Zamontuj zawor (F) w porcie tadowania za pomocg
narzedzia do zaworéw. Dokre¢ wytgcznie palcami.
Sprezyna gazowa naciskowa jest teraz gotowa do
tadowania.

Informacje dotyczace tadowania gazu

znajdziesz w Instrukcji tadowania gazu 8200-
1873 dostepnej na stronie kaller.com

Model Dlugosci skoku [mm] Olej [ml]
6-25 2
CU4 740
32-50 3
6 1
10-32 2
CU4 1000
40 4
50 6
6-25 4
CU4 1800 32-40 6
50 — 65 10
10-16 4
CU4 2900 25-32 6
40 -65 10
10-25 6
CU4 4700 32-40 10
50 — 65 15
10-25 10
CU4 7500 32-40 15
50 - 65 20
10-25 20
32 30
CU4 11800
40 40
50 - 65 50
10-25 30
32 40
CU4 18300
40-50 50
65 60
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SERVISNi NAVOD
8200-1364-C

Modely plynovych pruzin

CU4 740
CU4 1000

CU4 1800
CU4 2900

CU4 4700
CU4 7500

CU4 11800
CU4 18300

Strémsholmen AB

P.O. Box 216,

SE-573 23 Tranas, Svédsko
Fyzicka adresa:
Verkstadsgatan 16, Tranas
Telefon: +46 140 571 00
E-mail: info@kaller.com

kaller.com
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Ddlezité upozornéni!
Skutecné provedeni plynové pruziny se muze lisit od zde
uvedeného vyobrazeni.
A) Pist
* Stiraci krouzek
* Pruzny krouzek
* Tésneéni pistu s O-krouzkem
Trubka
* Ventil
)* O-krouzek (a opérny krouzek)
) Dno
Pojistny krouzek
)*  Kryci Sroub

A Varovani!

Pred provedenim servisu si vzdy prectéte informace
trvale vyzna€ené na strané trubky, abyste se ujistili, ze
pouzivate spravnou opravnou sadu. PFi servisu
plynové pruziny NIKDY nemichejte nové dily se
starymi dily plynové pruziny.

opravné sadé.
LiSi se podle

B)
)
)
)
)

IG)"'lITIUO

=

e Pokud pfed demontazi neuvolnite veSkery tlak plynu, mize

dojit k vaznému zranéni.
e Maximalni plnici tlak je 150 bar( (2175 psi)
e K napousténi pouzivejte pouze Cisty dusik (N2).

e Po odstranéni kryciho Sroubu se nikdy nenaklanéjte
pfimo nad ventil. Otvor ventilu vZdy sméfujte pry¢ od
sebe a od ostatnich osob.

e Na plynovou pruZinu nikdy neplisobte nadmérnou silou.

e Plynové pruziny jsou pod vysokym vnitfnim tlakem a
musi byt chranény pfed poskozenim.

e P¥i upinani pruziny do svéraku vzdy pouzivejte ochranné
Celisti.

e Pro zajisténi maximalni Zivotnosti chrafite plynovou
pruzinu pfed necistotami, taznymi kapalinami a brusnym
prachem.

o P¥i udrzbé plynové pruziny vzdy pouzivejte ochranné
pomucky, v€etné ochrannych bryli a gumovych rukavic,
a pracujte v dobfe vétraném prostoru.

* = Dily obsazené v

modelu a verze.

Vyhnéte se pfimému kontaktu s mazivy pro plynové
pruziny a vdechovani vyfukovych plynu.

o Udrzbu musi provadét pouze specialné proskoleny
personal s dobrou znalosti vyrobkd.

Demontaz

1) Aby se vam s pruzinou dobfe pracovalo, upnéte ji do

svéraku (pfitom pouzivejte ochranné Celisti). Pomoci
5mm imbusového kli¢e odSroubujte kryci Sroub G 1/8"
(J). Pokud v pruziné nezbyva zadny plyn, mlize se dno
(H) otacet. V takovém pripadé pouzijte zavitové otvory
ve dné (H), abyste zabranili otaceni, a mirné povolte
kryci Sroub G 1/8" (J).

2) Pokud je v pruziné stale plyn, vypustte jej
zaSroubovanim zavitového konce ventilového nastroje
do otvoru plynového ventilu, az se ventilova jehla
otevre. Ventil (F) nesmite vySroubovat, dokud nelze pist
zatlagit dolt rukou nebo gumovym kladivkem. Poté
odSroubujte a odstrante ventil.

3) Pomoci nastréného klice a gumového kladivka klepejte
na dno (H), dokud se nevysune pojistny krouzek (1).
Pomoci nastroje na pojistné krouzky sejméte pojistny
krouzek. Ohnéte pojistny krouzek nahoru a dovnitf.

4) Pomoci T-rukojeti vytahnéte dno (H) a poté vylijte
zbyvajici olej.

5) Upnéte plynovou pruzinu do svéraku tak, aby pist
sméfoval nahoru, a pomoci nastréného klice a
kladivka pist (A) vyklepejte.

6) Sejméte z pistu tésnéni pistu (D) a pruzny krouzek
(C).

Poznamka! Pfi demontazi tésnéni davejte pozor,
abyste neposkodili drazku pro tésnéni pistu.

U menSich modell mize byt obtizné tésnéni vyjmout
ruéné. V takovém pfipadé zvednéte t€snéni a ostrym
nozem ho odfiznéte.

7) Vyjméte stiraci krouzek (B) z trubky.
Poznamka! Po kazdé demontazi vyménte stiraci
krouzek (B) za novy, protoze pfi vyklepani pistu (A)
dojde k jejimu poskozeni; viz obrazek nize.

8) Ze dna odstrante O-krouzek (G) a opérny krouzek
(je-li k dispozici).
Poznamka! Pri demontazi davejte pozor, abyste
neposkodili drazku pretlakové ochrany.
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Kontrola
9) Ddkladné vygistéte trubku, pist a dno.

10)

Peclivé zkontrolujte vnitfek trubky, té€snici drazku na
pistu, mechanicky doraz pistu

(A) a dno. Na vnitfnim povrchu trubky, pistu ani na
drazkach pro pojistny krouzek by nemély byt zadné
Skrabance ani promackliny. Pokud jsou tyto dily
poskrabané nebo jakkoli poskozené, je tieba je
vymeénit. Nikdy také nepouzivejte trubky s viditelnymi
stopami po vnéjSim tlaku.

Montaz

11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

20)

Vybalte opravnou sadu. Ujistéte se, Zze pouzivate
spravnou opravnou sadu. Zkontrolujte, zda jsou v sadé
obsazeny v8echny dily, a to porovnanim obsahu se
seznamem na strané 2. Pokud opravna sada obsahuje
2 plastové sacky, pouzijte ten, na kterém je vyobrazeno
dno vasi plynové pruziny, a druhy vyhodte. VSechny
dily, které maji byt nahrazeny novymi z opravné sady,
vyhodte.

Nejprve nasurite stiraci krouzek (B) do horni ¢ast
trubky. Ujistéte se, Ze stiraci krouzek spravné sedi v
drazce a jeho okraj sméfuje nahoru.

Namontujte pruzny krouzek (C) a tésnéni pistu (D) tak,
aby O-krouzek sméroval dolt (plynova strana).
Namontujte O-krouzek (G) ke dnu. Dbejte na to, aby
byl zasunut do &tvercové drazky. Pokud opravna

sada obsahuje opérny krouzek (viz bod 11), mél by
byt umistén ve stejné drazce spole¢né s O-krouzkem,
a to na strané protilehlé k plynové strané O-krouzku.
Trubku pevné upnéte do svéraku tak, aby drazka
pojistného krouzku sméfovala nahoru. Namazte
tésnéni na pistu a horni ¢asti trubky a poté je opatrné
vtlu€te pomoci nastréného kli¢e a kladivka. Pfitom
dbejte na to, aby byla cela délka zdvihu odkryta.
Naplrite pruzinu odpovidajicim mnozstvim oleje (viz
tabulka nize).

Naolejujte O-krouzek (G) na dné. Pomoci nastréného
klice a plastového kladivka opatrné zaklepejte dno (H)
smeérem do trubky, aZ se objevi drazka pro pojistny
krouzek.

Poznamka! Davejte pozor, abyste pri zaklepavani
dna neposkodili O-krouzek.

Vsunte pojistny krouzek (I) do drazky pojistného
krouzku tak, Ze jeden z jeho koncl zasunete do
drazky, a poté vtlacite nebo zaklepte dovnitf tak, aby
zapad| do drazky.

Poznamka! Pokud by dno spadlo do trubky,
vytahnéte jej pomoci T-rukojeti. V pripadé potieby
pouzijte nastavec T-rukojeti.

Pomoci T-rukojeti vytahnéte dno (H) tak, aby

dno a trubka spolu licovaly.

Varovani! Pokud dno a trubka spolu nelicuiji, je
celek nespravné sestaven. NEPLNTE pruzinu.
Naplnéni nespravné sestavené pruziny muze
zpusobit vazné zranéni.

Pomoci ventilového nastroje namontujte ventil (F) do
plniciho otvoru. Utahujte pouze silou prstd. Plynova
pruzina je nyni pfipravena k naplnéni.

Informace o plnéni plynem naleznete v
Pokynech k plnéni plynem 8200-1873, které
jsou k dispozici na strankach kaller.com

Model Délka zdvihu [mm)] Olej [mlI]
6-25 2
CU4 740
32-50 3
6 1
10-32 2
CU4 1000
40 4
50 6
6-25 4
CU4 1800 32-40 6
50 - 65 10
10-16 4
CU4 2900 25-32 6
40 -65 10
10 -25 6
CU4 4700 32-40 10
50 - 65 15
10-25 10
CU4 7500 32-40 15
50 - 65 20
10 -25 20
32 30
CU4 11800
40 40
50 - 65 50
10-25 30
32 40
CU4 18300
40 -50 50
65 60
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CU4 740
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CU4 4700
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16, Tranas

Telefon: +46 140 571 00
E-posta: info@kaller.com
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Litfen Unutmayin!

Gergek gazll yay tasarimi burada gésterilenden farkli
gérinebilir.

A) Piston * = Onarim kitine dahil
B)*  Siyirici parcalar.

C)* Esnek halka Model ve versiyona

D)*  O-ringli piston kegesi gore farkhhk

E) Boru gosterir.

F)*  Valf

G)*  O-ring (ve destek halkasi)

H) Taban

Kilitteme halkasi
)*  Kapak Vidasi

A Uyan!

Servis isleminden 6nce dogru onarim Kkitini
kullandiginizdan emin olmak igin daima borunun yan
tarafinda kalici olarak isaretlenmig bilgileri okuyun.
Yayin servisini yaparken yeni bilesenleri ASLA eski
gazh yay bilesenleriyle karigtirmayin.

=

e SoOkmeden dnce tim gaz basincinin bosaltiimamasi ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

o Maksimum doldurma basinci 150 bar (2175 psi)
degerindedir

e Doldurma igin yalnizca saf azot gazi (N2) kullanin.

o Kapak vidasi gikarildiktan sonra asla dogrudan valfin

Uzerine egilmeyin. Valf portunu daima kendinizden ve
diger insanlardan uzaga yonlendirin.

e Gazli yaya asla asirn kuvvet uygulamayin.

e Doldurulmus gazli yaylar yiksek i¢ basing altindadir ve
hasardan korunmalidir.

e Yayl mengeneye sikistirirken daima koruyucu ¢eneler
kullanin.

e Maksimum hizmet 6mri elde etmek icin gazli yayi
kirden, cekme sivilarindan ve taslama tozundan
koruyun.

e Gazli yayin servisini iyi havalandirilan bir alanda yapin
ve daima koruyucu gozlik ve kauguk eldiven dahil
koruyucu ekipman kullanin.

Gazli yay yaglayicilariyla dogrudan temastan ve ¢ikan
gazlarin solunmasindan kaginin.

Bakim yalnizca urlnler hakkinda iyi bilgi sahibi olan
Ozel egitimli personel tarafindan yapiimalidir.

Sokme

1)

8)

Kolay bir ¢alisma pozisyonu elde etmek icin yayi
mengeneye sikistirin (koruyucu ¢eneler kullanin). G1/8"
kapak vidasini (J) 5 mm alyan anahtariyla sékin. Yayda
gaz kalmamigsa taban (H) dénebilir. Bu durumda,
dénmesini 6nlemek igin tabandaki (H) disli delikleri
kullanin ve G1/8" kapak vidasini (J) hafifce sokun.

Yayda hala gaz basinci varsa valf ignesi agilana kadar
valf aletinin disli ucunu doldurma portuna vidalayarak
bunu serbest birakin. Piston elle igeri itilebilene veya
plastik tokmak kullanilarak igeri vurulabilene kadar valf
(F) sokilmemelidir. Ardindan valfi sokiin ve valfi gikarin.

Kilitteme halkasi (I) gérinene kadar tabani (H), lokma
ve tokmak kullanarak igeri vurun. Kilitleme halkasini
kilitleme halkasi aletiyle gikarin. Kilitteme halkasini
yukari ve igeri dogru bukin.

Tabani (H) T kol kullanarak disari gekin ve ardindan
kalan yagi dokin.

Gazli yay! piston yukari bakacak sekilde mengeneye
sikistirin ve lokma ile tokmak kullanarak pistonu (A)

disari vurun.

Piston kegesini (D) ve Esnek halkayi (C) pistondan
cikarin.

Not! Kegeyi ¢ikarirken piston kegesi oluguna zarar
vermemeye dikkat edin.

Daha kuguk modellerde kegeyi elle gikarmak zor olabilir.
Bu durumda, keceyi kaldirin ve keskin bir bigak
kullanarak serbest kalacak sekilde kesin.

Siyiriciyi (B) borudan gikarin.

Not! Pistonun (A) vurularak ¢ikarilmasi sirasinda
hasar goreceginden, her sokme igsleminden sonra
siyiriciyi (B) yenisiyle degistirin; asagidaki sekle
bakin.

O-ringi (G) ve destek halkasini (varsa) tabandan
cikarin.

Not! Sokerken asiri basing koruma oluguna zarar
vermemeye dikkat edin.
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Kontrol
9) Boruyu, pistonu ve tabani iyice temizleyin.

10)

Borunun igini, piston Gzerindeki sizdirmazlik olugunu,
pistonun

(A) mekanik dayamasini ve tabani dikkatlice kontrol
edin. Borunun i¢ ylzeyinde, pistonda veya kilitteme
halkasi oluklarinda gizik ya da ezik olmamalidir. Bu
pargalar herhangi bir sekilde ¢izilmis veya hasar
gormusse degistiriimelidir. Ayrica harici basing izleri
bulunan borulari asla kullanmayin.

Montaj

11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

20)

Onarim kitini ambalajindan ¢ikarin. Dogru onarim
kitinin kullanildigindan emin olun. Kitin tim parcalari
icerdiginden emin olmak igin igerigi sayfa 2'deki listeyle
karsilastirarak kontrol edin. Onarim kiti 2 plastik poset
iceriyorsa gazli yayinizin tabanini gosteren poseti
kullanin ve digerini atin. Onarim kitinden yenileriyle
degistirilecek tum pargalar atin.

Once siyiriciyi (B) borunun st kismina takin.
Siyirnicinin, dudak yukari bakacak sekilde oluga dogru
oturdugundan emin olun.

Esnek halkayi (C) ve piston kegesini (D), O-ring asagi
bakacak sekilde (gaz tarafi) monte edin.

O-ringi (G) tabana monte edin. Kare oluga
takildigindan emin olun. Onarim kitinde destek
halkasi varsa (bkz. 11), O-ring ile birlikte ayni olukta,
O-ring gaz tarafinin karsisinda olmaldir.

Boruyu, kilitteme halkasi olugu yukari bakacak sekilde
mengeneye guvenli bicimde sikistirin. Piston
Uzerindeki kegeleri ve borunun st kismini yaglayin ve
ardindan lokma ile tokmak kullanarak dikkatlice asagi
vurun. Tim strok uzunlugunun goérindr héle
geldiginden emin olun.

Yayi uygun yag hacmiyle doldurun (sagdaki tabloya
bakin).

Taban uzerindeki O-ringi (G) yaglayin. Kilittleme halkasi
olugu gérinene kadar tabani

(H), lokma ve plastik tokmak kullanarak dikkatlice
borunun igine dogru asagi yonde vurun.

Not! Tabani agagi vururken O-ringi sikistirmamaya
dikkat edin.

Kilitteme halkasinin (1) uglarindan birini oluga iterek
kilitteme halkasini kilitteme halkasi oluguna takin,
ardindan her ikisini de oluga oturana kadar bastirin
veya vurun.

Not! Taban borunun igine diiserse tabani yukari
¢ekmek icin T kol kullanin. Gerekirse T kol
uzatmasi kullanin.

Taban ve boru ayni hizada olana kadar tabani

(H) T kol kullanarak digari ¢ekin.

Uyari! Taban ve boru ayni hizada degilse montaj
yanhstir. Yayi DOLDURMAYIN. Yanlis monte
edilmis bir yayin doldurulmasi ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

Valf aletini kullanarak valfi (F) doldurma portuna
monte edin. Yalnizca parmakla sikin. Gazli yay artik
doldurmaya hazirdir.

Gaz doldurma igin kaller.com adresinde
bulunan Gaz Doldurma Talimati 8200-1873'e
bakin

Model Strok Uzunlugu [mm] Yag [ml]
6-25 2
CU4 740
32-50 3
6 1
10-32 2
CU4 1000
40 4
50 6
6-25 4
CU4 1800 32-40 6
50 - 65 10
10-16 4
CU4 2900 25-32 6
40 -65 10
10 -25 6
CU4 4700 32-40 10
50 - 65 15
10-25 10
CU4 7500 32-40 15
50 - 65 20
10 -25 20
32 30
CU4 11800
40 40
50 - 65 50
10-25 30
32 40
CU4 18300
40 -50 50
65 60
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Figyelem!

A gazrugo tényleges kialakitasa eltérhet az itt bemutatottol.
A) Dugattyu * = A javitokészletben
B)*  Lehuzogydrl talalhato
C)* Rugalmas gydirl alkatrészek.

D)*  Dugattyutomités O-gylrivel Modelltdl és

E) Csé verziotol figgden
F)*  Szelep eltéré.

G)*  O-gylrl (és tamasztogyra)

H) Alsé rész

) Zarégyari

J)*  Zarocsavar

A Figyelem!

o A szervizelés el6tt mindig olvassa el a cs6 oldalan
talalhato, tartos jeloléssel ellatott informacidkat, hogy
megbizonyosodjon arrél, hogy a megfelel6
javitokészletet hasznalja. SOHA ne keverje 6ssze az Uj
alkatrészeket a régi gazrugé-alkatrészekkel a rugé
karbantartasa soran.

e A gaznyomas teljes leeresztésének elmulasztasa a
szétszerelés elbtt sulyos sériiléshez vezethet.

o A maximalis feltoltési nyomas 150 bar (2175 psi).
o A feltdltéshez kizarodlag tiszta nitrogén gazt (N2) hasznaljon.

e A zardcsavar eltavolitasa utan soha ne hajoljon
kozvetlenll a szelep folé. A szelepnyilast mindig forditsa
el sajat magatdl és masoktdl is.

e Soha ne gyakoroljon tulzott erét a gazrugoéra.

o A nyomas alatt allé gazrugok bels6 nyomasa magas,
ezért meg kell védeni 6ket a sérllésektol.

e A rugo satu-ba fogasakor mindig hasznaljon védépofakat.

o A maximalis élettartam elérése érdekében dvja a
gazrugot a szennyezddésektdl, a mélyfuzoé folyadékoktol
és a csiszoloporoktal.

o A gazrugo karbantartasa soran mindig viseljen
véddfelszerelést, beleértve a véddszemiiveget és a
gumikeszty(t, és a munkat jol szell6z6 helyiségben
végezze.

Kerulje a gazrugo-ken6anyagokkal valo kdzvetlen
erintkezést, valamint a kibocsatott gazok belélegzeését.

A karbantartast kizarélag a termékeket jol ismerd,
megfeleld képzésben részesllt személyzet végezheti.

Szétszerelés

1)

8)

A kényelmes munkavégzés érdekében rogzitse a rugoét egy
satuba (hasznaljon véddpofakat). Csavarja ki a G1/8"
zarocsavart (J) egy 5 mm-es imbuszkulccsal. Ha a rugéban
mar nincs gaz, az alsé rész (H) elfordulhat. Ha ez igy van,
az als6 menetes furatokat (H) hasznalja a forgas
megakadalyozasara, majd kissé csavarja ki a G1/8"
zarocsavart (J).

Ha még van gaznyomas a rugéban, engedje ki ugy, hogy a
szelepszerszam menetes végét a gazcsatlakozoba
csavarja, amig a szelep ki nem nyilik. A szelepet (F) addig
nem szabad kicsavarni, amig a dugattyu kézzel be nem
nyomhatd, vagy mianyag kalapaccsal be nem tégethetd.
Ezutén csavarja ki a szelepet, és tavolitsa el azt.

Egy csavarkulccsal és egy gumikalapaccsal Uisse be az
also részt (H), amig a zarogyirl hornya lathatéva nem
valik. A zarogy(ri-szerszam segitségével tavolitsa el a
zarogylrit. Hajlitsa a zarogydr(t felfelé és befelé.

Egy T-fogantyu segitségével hizza ki az alsé részt (H),
majd ontse ki a maradék olajat.

Fogja be a gazrugét a satuba ugy, hogy a dugattyu
felfelé nézzen, majd egy csavarkulcs és gumikalapacs
segitségével itdgesse ki a dugattyut (A).

Tavolitsa el a dugattyutémitést (D) és a rugalmas gyr(t
(C) a dugattyural.

Figyelem! Ugyeljen arra, hogy a tomités eltavolitasakor
ne sértse meg a dugattyutomités hornyat.

Kisebb modellek esetén a tomités kézzel torténd
eltavolitasa nehézkes lehet. Ha ez igy van, emelje fel a
tomitést, és vagja le egy éles késsel.

Tavolitsa el a lehuzégyrit (B) a cs6bdl.

Figyelem! Minden szétszerelés utan cserélje ki a
lehuzégyiiriit (B) egy ujra, mivel a dugattyu (A) kilitése
soran megsériilhet, lasd az alabbi abrat.

Tavolitsa el az O-gy(ir(t (G) és a tamasztogydrit
(amennyiben van) az also részbdl.

Figyelem! Ugyeljen arra, hogy a szétszerelés soran ne
sértse meg a tulnyomasvédelmi hornyot.
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Vizsgalat

9) Alaposan tisztitsa meg a csovet, a dugattyut és az alsé
részt.

10) Gondosan vizsgalja meg a cs6 belsé fellletét, a
dugattydn 1évé tdmitéhornyot, a dugattyu (A) mechanikus
Utkozojét és az also részt. A csé belsé fellletén, a
dugattydn és a zarégy(iri hornyaiban nem lehetnek
karcolasok vagy horpadasok. Ha ezek az alkatrészek
megkarcolédtak vagy barmilyen médon megsériiltek,
azokat ki kell cserélni. Soha ne hasznaljon olyan csoveket
sem, amelyeken kilsé nyomasnyomok lathatok.

Osszeszerelés

11) Csomagolja ki a javitokészletet. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a megfeleld javitokészletet hasznalja. Ellenérizze,
hogy a készlet minden alkatrészt tartalmaz-e a 2. oldalon
talalhaté lista alapjan. Ha a javitékészlet 2 miianyag
tasakot tartalmaz, azt hasznalja, amelyen az On
gazrugojanak alsé részét dbrazolja, a masikat pedig dobja
ki. Dobja ki az 8sszes olyan alkatrészt, amelyet a
javitokészletbdl szarmazé ujakkal kell kicserélni.

12) Elészor szerelje be a lehuzégydrit (B) a csé felsd
részébe. Ugyeljen arra, hogy a lehtzogyirii megfeleléen
aljén a horonyban, és a pereme felfelé nézzen.

13) Szerelje fel a rugalmas gyr(t (C) és a dugattyutomitést
(D) ugy, hogy az O-gydri lefelé (a gazoldal felé) nézzen.

14) Szerelje fel az O-gy(riit (G) az alsé részre. Ugyeljen
arra, hogy a négyszdg keresztmetszetli horonyba legyen
megfeleléen behelyezve. Ha a javitokészlet tartalmaz
tamasztoégylrit (lasd 11), azt ugyanabba a horonyba
kell behelyezni az O-gy(irivel egyiitt, az O-gydri
gazoldalaval ellentétes oldalra.

15) Fogja be a csovet biztonsagosan a satuba ugy, hogy a
zarogylri hornya felfelé nézzen. Kenje meg olajjal a
dugattydn 1évé tomitéseket és a csé fels6 részét, majd
egy csavarkulcs és gumikalapacs segitségével 6vatosan
Utdgesse lefelé. Kozben lgyeljen arra, hogy a teljes
Iokethossz szabadda valjon.

16) Toltse fel a rugot a megfelelé mennyiségl olajjal (lasd a
jobb oldali tablazatot).

17) Kenje meg az O-gyliriit (G) az als6 részen. Egy
csavarkulcs és gumikalapacs segitségével évatosan
Utdgesse be az also részt (H) a cs6be, amig a zarogyiri
hornya lathatéva nem valik.

Figyelem! Ugyeljen arra, hogy az O-gyiirii ne
szoruljon be az also6 rész beiitése kézben.

18) Szerelje be a zarégydrit (1) a zardgylrl hornyaba ugy,
hogy az egyik végét benyomja a horonyba, majd a masik
végét nyomja vagy utdgesse addig, amig az be nem
pattan a horonyba.

Figyelem! Hasznaljon egy T-fogantyut az alsé rész
kihtiizasahoz arra az esetre, ha az alsé rész beesne a
cs6be. Sziikség esetén hasznaljon T-fogantyt
hosszabbitét.

19) Egy T-fogantyu segitségével hlizza ki az als6 részt
(H) addig, amig az alsé rész és a cs6 egy sikba
nem kerulnek.

Figyelem! Ha az alsé rész és a cs6 nincs egy sikban,
akkor az 6sszeszerelés nem megfeleld. NE toltse fel a
rugot. A helyteleniil 6sszeszerelt rugo feltoltése
sulyos sériiléseket okozhat.

20) A szelepszerszam segitségével szerelje be a szelepet
(F) a toltényilasba. Csak kézzel hlizza meg. A gazrugd
most készen all a feltdltésre.

A gaztoltéssel kapcsolatban lasd a kaller.com
oldalon elérhet6 8200-1873 szamu Gaztoltési

utmutatot.

Modell Lokethossz [mm)] Olaj [mlI]
6 —25 2
CU4 740
32-50 3
6 1
10 -32 2
CU4 1000
40 4
50 6
6 —25 4
CU4 1800 32-40 6
50 - 65 10
10-16 4
CU4 2900 25-32 6
40 -65 10
10 -25 6
CU4 4700 32-40 10
50 - 65 15
10-25 10
CU4 7500 32-40 15
50 - 65 20
10 -25 20
32 30
CU4 11800
40 40
50 - 65 50
10-25 30
32 40
CU4 18300
40 -50 50
65 60
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pivR=) K [mm] W [ml]
6-25 2
CU4 740
32-50 3
6 1
10 - 32 2
CU4 1000
40 4
50 6
6-25 4
CU4 1800 32-40 6
50 - 65 10
10 - 16 4
CU4 2900 25 - 32 6
40 - 65 10
10 - 25 6
CU4 4700 32 - 40 10
50 - 65 15
10 - 25 10
CU4 7500 32 - 40 15
50 - 65 20
10 - 25 20
32 30
CU4 11800
40 40
50 - 65 50
10 - 25 30
32 40
CU4 18300
40 - 50 50
65 60
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	8200-1364-cu4
	SERVICE INSTRUCTION
	Gas Spring Models
	SERVICE INSTRUCTION
	Warning!
	 Always read the permanently marked information on the side of the tube before service to make sure you use the correct repair kit. NEVER mix new components together with old gas spring components when servicing the spring.

	Disassembly
	Note! Be careful not to damage the piston seal groove when removing the seal.
	Note! Replace the scraper (B) with a new one after each disassembly as it will get damaged while tapping out the Piston (A), see the figure below.

	Inspection
	Assembly
	Note! Make sure not to pinch the O-ring while tapping down the bottom.
	Note! Use a T-handle to pull up the bottom in case the bottom falls down into the tube. Use a T-handle extension if needed.
	Warning! If the bottom and the tube are not flush, the assembly is incorrect. DO NOT charge the spring. Charging an incorrectly assembled spring could result in serious injury.



	8200-1364-cu4-DE
	WARTUNGSANWEISUNGEN
	Gasdruckfedermodelle
	WARTUNGSANWEISUNGEN
	Warnung!
	 Lesen Sie vor Wartungsarbeiten immer die dauerhaft angebrachten Informationen auf der Seite des Rohrs, um sicherzugehen, dass Sie den richtigen Reparatursatz verwenden. Kombinieren Sie NIEMALS neue Komponenten und alte Gasdruckfederkomponenten, wenn...

	Zerlegen
	Bitte beachten! Achten Sie beim Entfernen der Dichtung darauf, die Kolbendichtungsnut nicht zu beschädigen.
	Bitte beachten! Ersetzen Sie den Abstreifer (B) nach jedem Zerlegen durch einen neuen, da er beim Herausklopfen des Kolbens (A) beschädigt wird, siehe Abbildung unten.

	Inspektion
	Zusammenbau
	Bitte beachten! Achten Sie darauf, den O-Ring während des Hinunterklopfens des Bodens nicht einzuklemmen.
	Bitte beachten! Verwenden Sie einen T-Griff, um den Boden nach oben zu ziehen, falls der Boden ins Rohr fällt. Verwenden Sie bei Bedarf eine T-Griff-Verlängerung.
	Warnung! Wenn Boden und Rohr nicht bündig abschließen, ist der Zusammenbau fehlerhaft. Befüllen Sie die Feder NICHT. Das Befüllen einer nicht korrekt zusammengebauten Feder kann schwerwiegende Verletzungen zur Folge haben.



	8200-1364-cu4-FR
	CONSIGNES D'ENTRETIEN
	Modèles de ressorts à gaz
	CONSIGNES D'ENTRETIEN
	Avertissement !
	 Lisez toujours attentivement les informations marquées de manière permanente sur le côté du tube avant toute intervention afin de vous assurer que vous utilisez le bon kit de réparation. Ne mélangez JAMAIS de nouveaux composants avec d'anciens compo...

	Démontage
	Remarque ! Veillez à ne pas endommager la rainure du joint du piston lorsque vous retirez le joint.
	Remarque ! Remplacez le racleur (B) par un neuf après chaque démontage, car il s'abîme lors du retrait du piston (A) ; voir l'image ci-dessous.

	Inspection
	Alternatives
	Remarque ! Veillez à ne pas pincer le joint torique lorsque vous enfoncez le fond.
	Remarque ! Utilisez une poignée en T pour tirer la partie inférieure vers le haut au cas où celle-ci tomberait dans le tube. Utilisez une rallonge de poignée en T si nécessaire.
	Avertissement ! Si le fond et le tube ne sont pas alignés, l'assemblage est incorrect. NE CHARGEZ PAS le ressort. Charger un ressort incorrectement assemblé peut provoquer des blessures graves.



	8200-1364-cu4-IT
	ISTRUZIONI PER L’ASSISTENZA
	Modelli di molla a gas
	ISTRUZIONI PER L’ASSISTENZA
	Avvertenza!
	 Prima di procedere alla manutenzione, leggere sempre le indicazioni riportate in modo indelebile sul lato del tubo per assicurarsi di utilizzare il kit di riparazione corretto. NON mescolare MAI componenti nuovi con quelli vecchi durante la manutenz...

	Smontaggio
	Nota! Prestare attenzione a non danneggiare la scanalatura della guarnizione del pistone durante la rimozione della guarnizione.
	Nota! Sostituire il raschietto (B) con uno nuovo dopo ogni smontaggio, poiché si danneggia durante l'estrazione del pistone (A); vedere la figura sottostante.

	Ispezione
	Montaggio
	Nota! Prestare attenzione a non schiacciare l'O-ring mentre si avvita il fondo.
	Nota! Utilizzare una impugnatura a T per sollevare il fondo nel caso in cui questo dovesse cadere all'interno del tubo. Se necessario, utilizzare una prolunga dell’impugnatura a T.
	Avvertenza! Se il fondo e il tubo non sono a filo, significa che il montaggio non è corretto. NON caricare la molla. Caricare una molla montata in modo errato potrebbe causare gravi lesioni.
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	INSTRUCCIONES DE PUESTA A PUNTO
	Modelos de resorte de gas
	INSTRUCCIONES DE PUESTA A PUNTO
	¡Advertencia!
	 Lea siempre la información marcada de forma permanente en el lateral del tubo antes de realizar la puesta a punto para asegurarse de utilizar el kit de reparación correcto. NUNCA mezcle componentes nuevos con componentes usados del resorte de gas cu...

	Desmontaje
	Nota: Tenga cuidado de no dañar la ranura del retén del pistón cuando retire el retén.
	Nota: Sustituya el raspador (B) por uno nuevo después de cada desmontaje, ya que se dañará al extraer golpeando el pistón (A), consulte la figura a continuación.

	Inspección
	Montaje
	Nota: Asegúrese de no pellizcar la junta tórica mientras introduce golpeando la parte inferior.
	Nota: Si la parte inferior cae en el tubo, tire de ella hacia arriba con un asa en T. De ser necesario, utilice una extensión para asa en T.
	¡Advertencia! Si la parte inferior y el tubo no están al ras, el montaje es incorrecto. NO cargue el resorte. Si se carga un resorte montado incorrectamente, podrían producirse lesiones graves.
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	SERVICEINSTRUKTION
	Gasfjädermodeller
	SERVICEINSTRUKTION
	Varning!
	 Läs alltid den permanent markerade informationen på sidan av röret före service för att säkerställa att du använder rätt reparationssats. Blanda ALDRIG nya komponenter med gamla gasfjäderkomponenter vid service av fjädern.

	Demontering
	Obs! Var försiktig så att du inte skadar kolvtätningsspåret när du tar bort tätningen.
	Obs! Byt ut skrapan (B) mot en ny efter varje demontering eftersom den kommer att skadas när du knackar ut kolven (A), se bilden nedan.

	Inspektion
	Montering
	Obs! Se till att inte klämma O-ringen när du knackar ner botten.
	Obs! Använd ett T-handtag för att dra upp botten ifall botten faller ner i röret. Använd en T-handtagsförlängning om det behövs.
	Varning! Om botten och röret inte är i jämnhöjd är monteringen felaktig. Ladda INTE fjädern. Att ladda en felaktigt monterad fjäder kan orsaka allvarliga skador.



	8200-1364-cu4-PL
	INSTRUKCJA OBSŁUGI
	Modele sprężyn gazowych naciskowych
	INSTRUKCJA OBSŁUGI
	Ostrzeżenie!
	 Przed przystąpieniem do serwisowania zawsze należy przeczytać informacje umieszczone na stałe na obudowie rurki, aby mieć pewność, że używany jest właściwy zestaw naprawczy. NIGDY nie mieszaj nowych części ze starymi częściami sprężyny gazowej nacis...

	Demontaż
	Uwaga! Uważaj, aby nie uszkodzić rowka uszczelki tłoka podczas wyjmowania.
	Uwaga! Po każdym demontażu należy wymienić zgarniacz (B) na nowy, ponieważ ulegnie on uszkodzeniu podczas wysuwania tłoka (A), patrz rysunek poniżej.

	Kontrola
	Montaż
	Uwaga! Uważaj, aby nie ścisnąć pierścienia uszczelniającego podczas wsuwania w dno.
	Uwaga! Za pomocą uchwytu typu T pociągnij do góry dno, gdyby wpadło do rurki. W razie potrzeby użyj przedłużki z uchwytem typu T.
	Ostrzeżenie! Jeśli dno i rurka nie są zrównane, montaż jest nieprawidłowy. NIE WOLNO ładować sprężyny. Ładowanie sprężyny z nieprawidłowym montażem może skutkować poważnymi obrażeniami.
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	SERVISNÍ NÁVOD
	Modely plynových pružin
	SERVISNÍ NÁVOD
	Varování!
	 Před provedením servisu si vždy přečtěte informace trvale vyznačené na straně trubky, abyste se ujistili, že používáte správnou opravnou sadu. Při servisu plynové pružiny NIKDY nemíchejte nové díly se starými díly plynové pružiny.

	Demontáž
	Poznámka! Při demontáži těsnění dávejte pozor, abyste nepoškodili drážku pro těsnění pístu.
	Poznámka! Po každé demontáži vyměňte stírací kroužek (B) za nový, protože při vyklepaní pístu (A) dojde k jejímu poškození; viz obrázek níže.

	Kontrola
	Montáž
	Poznámka! Dávejte pozor, abyste při zaklepávání dna nepoškodili O-kroužek.
	Poznámka! Pokud by dno spadlo do trubky, vytáhněte jej pomocí T-rukojeti. V případě potřeby použijte nástavec T-rukojetí.
	Varování! Pokud dno a trubka spolu nelícují, je celek nesprávně sestaven. NEPLŇTE pružinu. Naplnění nesprávně sestavené pružiny může způsobit vážné zranění.
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	SERVİS TALİMATI
	Gazlı Yay Modelleri
	SERVİS TALİMATI
	Uyarı!
	 Servis işleminden önce doğru onarım kitini kullandığınızdan emin olmak için daima borunun yan tarafında kalıcı olarak işaretlenmiş bilgileri okuyun. Yayın servisini yaparken yeni bileşenleri ASLA eski gazlı yay bileşenleriyle karıştırmayın.

	Sökme
	Not! Keçeyi çıkarırken piston keçesi oluğuna zarar vermemeye dikkat edin.
	Not! Pistonun (A) vurularak çıkarılması sırasında hasar göreceğinden, her sökme işleminden sonra sıyırıcıyı (B) yenisiyle değiştirin; aşağıdaki şekle bakın.

	Kontrol
	Montaj
	Not! Tabanı aşağı vururken O-ringi sıkıştırmamaya dikkat edin.
	Not! Taban borunun içine düşerse tabanı yukarı çekmek için T kol kullanın. Gerekirse T kol uzatması kullanın.
	Uyarı! Taban ve boru aynı hizada değilse montaj yanlıştır. Yayı DOLDURMAYIN. Yanlış monte edilmiş bir yayın doldurulması ciddi yaralanmaya neden olabilir.
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	SZERVIZELÉSI ÚTMUTATÓ
	Gázrugó modellek
	SZERVIZELÉSI ÚTMUTATÓ
	Figyelem!
	 A szervizelés előtt mindig olvassa el a cső oldalán található, tartós jelöléssel ellátott információkat, hogy megbizonyosodjon arról, hogy a megfelelő javítókészletet használja. SOHA ne keverje össze az új alkatrészeket a régi gázrugó-alkatrészekkel...

	Szétszerelés
	Figyelem! Ügyeljen arra, hogy a tömítés eltávolításakor ne sértse meg a dugattyútömítés hornyát.
	Figyelem! Minden szétszerelés után cserélje ki a lehúzógyűrűt (B) egy újra, mivel a dugattyú (A) kiütése során megsérülhet, lásd az alábbi ábrát.

	Vizsgálat
	Összeszerelés
	Figyelem! Ügyeljen arra, hogy az O-gyűrű ne szoruljon be az alsó rész beütése közben.
	Figyelem! Használjon egy T-fogantyút az alsó rész kihúzásához arra az esetre, ha az alsó rész beesne a csőbe. Szükség esetén használjon T-fogantyú hosszabbítót.
	Figyelem! Ha az alsó rész és a cső nincs egy síkban, akkor az összeszerelés nem megfelelő. NE töltse fel a rugót. A helytelenül összeszerelt rugó feltöltése súlyos sérüléseket okozhat.
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	维修保养说明
	气弹簧型号
	维修保养说明
	警告！
	 维修前请务必阅读缸筒侧面永久标记的信息，确保使用正确的维修套件。维修保养气弹簧时，切勿将新部件与旧气弹簧部件混合使用。

	拆卸
	注意！拆卸密封件时请务必小心，不要损坏活塞密封槽。
	注意！每次拆解后都必须更换新的刮污环 (B)，因为敲出活塞 (A) 时，刮污环会受损，参考下图。

	检查
	装配
	注意！敲入底部时，请注意不要挤压到 O 型圈。
	注意！如果底部不慎掉入缸筒内，请使用 T 型手柄将其拉出，必要时可搭配 T 型手柄延长杆。
	警告！如果底部与缸筒不齐平，则装配不正确。切勿给弹簧充气。给装配不当的弹簧充气可能会导致严重伤害。




