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NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie MICROseries MICROsérie
AFETY Druckmedium Pressure medium  Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬂ ,D ) @36 M. Filldruck Max. flling pressure  Pression de rempl. max. 150 bar
[ME Min. Filldruck Min. filing pressure ~ Pression de rempl, min. 35 bar
Max. Betrigbs- Max. working Température de 80°C
tempergtur temperature service mo.
Temperaturchhingige  Pressure inaeose Aecroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhihung due to temperature  sous linfluence de lo temp.
b Instondhaltungsset ~ Maintenonce kit Jeu de maintenance SN2990-M63C
o
o M. Kolben Mux. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigheit
Nennhub / Nomina stroke / Course nominaly .y
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Einb i / Installation variants / Variantes de montage 2600
&| 2500 —
i g| 2o A A~
] sl e 77 A =
5 r 2100 4 // L P ’// —
R 14205 o i
1% 1 - ,-—’f
il SN2932-63 1700 1
- SH2935-63 eed I i } -
| Ll 131616 25 3238 50 63 | 7580 100 125
SM2996"
SHD32-63 SH283475 KatWag Oograme i 7 S G L
SH2935.63 Focisur montéa 46 pression

SN2808-C-1500- N L L A

L] 13 1500 085 150 67 B0 0,042 10,18 1,08

ﬁ ORI E !!P l 16 (£5%) nn 150 0 B6 0,050 10,18 1,22

$ = liub / Stroke / Course 19 m 150 13 9 0,057 10,18 1,36

bar = Folldruck / Filling pressure / 5 325 150 79 104 0,72 1018 14

Pression de remplissoge 3 2365 150 86 18 0,089 10,18 175

ki 2390 150 9 130 0,103 10,18 1,85

'i SN2996 - Seite / Poge 2.3.254 50 1425 150 104 154 0,133 10,18 210

= 63 2450 150 17 180 0,165 10,18 228
E 15 2465 150 129 204 0,194 10,18 160
= 80 170 150 134 214 0,207 10,18 270
§ 100 2485 150 154 54 0,256 10,18 185
E 125 2500 150 179 304 07 1018 305
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