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Auf der Suche nach 18000 qm Flachland

Neubau von STRACK NORMA in Ludenscheid

Dokument der Entwicklung:

Bewegte Zeiten

Die Zeiten sind unru-
L hig. Alle mdssen sich
eliner ungewissen Zukunft stellen.
Auch wir, die STRACK-Gruppe.
Unruhe bedeutet flr uns aber
auch, dass vieles in Bewegung ist.
Mit dem Neubau in Lidenscheid,
wo bereits seit 1998 unser
Hauptsitz ist, haben wir den Fokus
auf eine positive Zukunft gerichtet.

Mit diesem gewaltigen Projekt wer-
den wir nachhaltig daftir Sorge tra-
gen, dem Ruf bei unseren weltwei-
ten Kunden in punkto Qualitdt und
Innovation gerecht zu werden.
Positiv bewerte ich zudem die Tat-
sache, dass wir damit in Liden-
scheid weitere Arbeitsplédtze bereit
stellen werden.

Auch hausintern werden natdrlich
die Weichen ftr eine beruhigende
Zukunft gestellt. Dag Friedrich wird
am 1. August Peter Fischbach als
Geschéftsfahrer fiir den kaufménni-
schen Bereich ablésen. Peter
Fischbach wird nach 50-jéhriger
Zugehdrigkeit zur STRACK-Gruppe
in den verdienten Ruhestand
gehen.

Présent sein werden wir im Herbst
wiederum auf der Fakuma in
Friedrichshafen und der EuroMold
in Frankfurt. Naheres erfahren Sie
auf den néchsten Seiten. Viel Spal3
beim Lesen in bewegten Zeiten
wlnscht

Ihr Siegfried Kahlstadt
Geschéftsfihrer

»ES war ein Gllckstreffer, eine groBe
ebene Flache in der Bergstadt
Lidenscheid zu finden“, erinnern
sich Geschéftsflihrer Peter Fisch-
bach und dessen designierter Nach-
folger Dag Friedrich an den Beginn

Stanzgestelle und Formenaufbauten
als das bisher moglich war. Somit
wird sich STRACK NORMA neue
Marktsegmente erschlieBen und die
Produktpalette fir ihre Kunden sinn-
voll erganzen Insbesondere wird der
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des Projektes ,,Neubau“ vor 18
Monaten. Das nagelneue Gebaude
auf dem 18.600 gm groBen Ge-
l&nde in dem LUdenscheider Indus-
triegebiet “Am Baukloh” steht
unmittelbar vor der Fertigstellung.
Das auf 3.000 Quadratmetern errich-
tete Produktions- und Verwaltungs-
gebaude stellt den ersten Bauab-
schnitt des GroBprojektes dar. Zwei
Drittel der Flache wird die Firma
STRACK & Ackermann - ein
Unternehmen der STRACK-Gruppe
- kiinftig nutzen.

Seit langerer Zeit standen an den
bisherigen Standorten in der Kénigs-
berger StraBe und in Briigge keine
weiteren Flachen zur Expansion be-
reit. ,Mit der Investition werden wir
fir die weitere Entwicklung der
Unternehmens-Gruppe sorgen®, ver-
sichert Dag Friedrich. Produziert
werden am neuen Standort gréBere
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In exponierter Lage: STRACK-Neubau in Lidenscheid

Leistungsumfang im Bereich Vorbe-
arbeitung bzw. Einarbeitung nach
Zeichnung deutlich ausgeweitet.
Das erste Gebaude wurde teils in
zweigeschossiger Bauweise geplant.
Im Obergeschoss wird die Verwal-
tung und die Geschaftsfiihrung ihren
Platz finden, wéhrend die untere
Ebene zur Produktion genutzt wird.
Parkmdglichkeiten fiir Besucher und
Mitarbeiter wurden vor dem Gebau-
de geschaffen. Ubrigens: Die Reali-
sierung des Vorhabens wurde in nur
einem halben Jahr Bauzeit von aus-
schlieBlich ortsansdssigen Firmen
erreicht.

,Wir sind stolz darauf, in einer wirt-
schaftlich schwierigen Phase, so ein
Projekt zu realisieren®, betont Fisch-
bach und bestétigt damit die positi-
ve Entwicklung des Unternehmens.
Gleichzeitig wurden an dem Stand-
ort weitere Arbeitsplatze geschaffen.



Fischbach: ,,Strack ist Lebensbestandteil*
Geschéftsfuhrer 50 Jahre im Unternehmen — Dag Friedrich wird Nachfolger

Seit dem 1. April 1953 gehorte er
der STRACK-Gruppe an. Gestartet
als Auszubildender der Firma
Friedrich Strack legte er den
Grundstein fur eine ungewdhnliche
berufliche Karriere innerhalb einer
Unternehmensgruppe. Peter Fisch-
bach Gbernahm im Jahre 1989 die
Geschéftsfihrung im Hause
STRACK NORMA. Eine Tatigkeit, die
er noch bis zum 1. August dieses
Jahres ausfullt. Dann wird Dag
Friedrich die Geschaftsflhrung flr
den kaufmé&nnischen Bereich von
ihm tUbernehmen.

Ein 50-jahriges Betriebsjubilaum
wird heutzutage nur noch selten
gefeiert. Noch seltener ist es, wenn
diesen Anlass ein Geschaftsflhrer
feiert. Peter Fischbach hat 50 Jahre
die Entwicklung der STRACK
NORMA begleitet und entscheidend
mitgepragt. ,Mich hat noch der Fir-
mengriinder Friedrich Strack einge-
stellt”, erinnert sich Peter Fischbach
gut an seinen ersten Arbeitstag.

Im Laufe der Jahre hat der heute 65-
jahrige verschiedene Abteilungen
des Unternehmens kennen gelernt.
Ob im Werkzeug-, Maschinen- oder
Normalienbereich — Fischbach kennt
sich mit den Produkten und deren
Herstellung bestens aus. 1971 wur-
de er Prokurist der Friedrich Strack,
ehe er dann 1989 in die Geschafts-
fuhrung wechselte.

»Wir haben eine Entwicklung durch-

gemacht, auf die ich heute mit Stolz
zurlick blicken kann®, zieht Fisch-
bach eher bescheiden ein Fazit des
halben Jahrhunderts. Meilensteine
seiner Tatigkeit waren beispiels-
weise der Umzug und die Sitzverla-
gerung der STRACK NORMA GmbH
von Wuppertal nach Lidenscheid.
Und auch der Neubau (s. Bericht
Seite 1) und Umzug in das Areal
,,Am Baukloh® wurde von ihm voran-
getrieben. Entscheidend fir ihn per-
soOnlich war aber die Innovationskraft

Wachwechsel: Dag Friedrich (rechts) I6st Peter Fischbach ab.

des Unternehmens — gestern wie
heute — dank der es gelang, sich
immer mehr Marktanteile zu sichern.
In den letzten funf Jahren hat Peter
Fischbach sehr eng mit seinem As-
sistenten Dag Friedrich zusammen-

gearbeitet. Am 1. August wird nun
der Wachwechsel erfolgen — der 43-
jahrige Diplom-Betriebswirt tritt des-
sen Nachfolge an. ,lch méchte die
positive Entwicklung der
Unternehmens-Gruppe weiter voran
treiben”, sind die Ziele fiir Friedrich
abgesteckt.

Peter Fischbach hingegen wird sich
kinftig mehr seiner Familie widmen,
die in den zurick liegenden Jahr-
zehnten ,meist zu kurz gekommen*
ist, wie er feststellen musste.
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»,Strack Norma war ein Lebensbe-
standteil.“ Zeit und Ruhe zum Lesen
wird er nun finden, obwohl er dem
Unternehmen noch als Berater zur
Verfiigung stehen wird. Die Katze
l&dsst eben das Mausen nicht...

Wenn es heif3 hergeht: Einbau von Rundklinkenztigen Z3
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Unterschiedliche Wéarmeausdehnung
fUhrt zu StichmaBversatz, besonders
bei HeiBkanalwerkzeugen. STRACK
NORMA empfiehlt einen konstrukti-
ve Mdglichkeit, die unterschiedliche
Ausdehnung einzelner Platten fur
den Klinkenzug zu kompensieren.
Zug- und Verriegelungskréafte sowie
-geschwindigkeiten sind davon
nicht betroffen. Der Klinkenzug darf
nicht tber 200° C erwarmt werden.
Der Zugbolzen wird radial schwim-

mend gelagert, d. h. er vollzieht die
MaBanderung nicht. Radialbelastun-
gen sind zu vermeiden. Es bietet
sich der in Abb. 1 gezeigte L6sungs-
vorschlag an.

Die Platte darf nicht auf den AuB-
endurchmesser des Gehauses fih-
ren, sondern muss ca. 0,5 mm im
Durchmesser groBer gebohrt sein.
Die Mitnehmer missen in Ausdehn-
ungsrichtung (Abb. 2 oder Abb. 3)
montiert werden.




Pragestempel: Kleiner Bruder mit

sechs Millimetern Durchmesser
Tagesgenaue Angaben auf Artikeln nun mdéglich

Die Nachverfolgbarkeit von produ-
zierten Teilen gewinnt in vielen
@ Industriezweigen
zunehmend an
" Bedeutung. Was
__in der Kunststoff-
branche schon
2 gang und gebe
) ist, erhalt nun
auch im Stanz- und Umformbereich
mehr Gewicht. STRACK NORMA hat
diesen Trend erkannt und im Bereich
der Pragestempel, die hier eine not-
wendige Nachverfolgbarkeit gewéhr-
leisten, ihr Produktsegment
erweitert.
Zu dem bereits eingefiihrten Prage-

stempel mit einem Durchmesser von
10 mm - mit Jahres- und Monats-
anzeige — ist nun der ,kleine Bruder
mit einem Durchmesser von 6 mm
erhéltlich. Durch austauschbare
Prageringe lassen sich bei beiden
GroBen die Wochen exakt darstel-
len. Die Produktion eines Artikels
beschrankt sich nunmehr nicht nur
auf den Monat eines Jahres, son-
dern kann genau einer Woche zuge-
wiesen werden.

Noch genauer kann die Produktion
durch die Kombination von zwei
Pragestempeln bestimmt werden.
Tagesgenaue Angaben sind dann
mdglich.
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Einbaubeispiel des
Pragestempel Z 5200
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Produktverbesserung

bei Klinkenztigen Z4

Fur alle Klinkenzlige Z4 hat STRACK
NORMA Produktverbesserungen
durchgeflihrt. Die Hohenverande-
rung (h) des Anschlags an der
Steuerplatte dient der zuséatzlichen
Sicherheit gegen ein Unterfahren
des Klinkengeh&uses bei langen
Hubbewegungen sowie schneller
Hubfolge. Die Sicherung der Rasten
(6 / 61) erleichtert die Montage des
Klinkenzuges an das Werkzeug.

Der Konstruktionstipp: Die Mittenbundsaule

Reduzierung der Durchbiegung bei Fihrungssaulen von Stanzwerkzeugen auf 1/8

Flihrungsséulen dienen zusammen mit Gleitfihrungsbuchsen bzw. Kugelfihrungsbuchsen mit Kugelkéfig zur Zen-
trierung und Fahrung von Werkzeugoberteil zu Werkzeugunterteil. Treten im Werkzeug erhéhte Querkréfte auf, so
hat die zylindrische Sédule als auch die Bundséule (zwei Grundtypen von Flihrungsséulen) einen entscheidenden
Nachteil. Die tber die Fuhrungsbuchse eingeleitete Querkraft bewirkt tiber den Hebelarm der Fihrungsséulen-
ldnge eine Durchbiegung der S&ule. Abhilfe schafft die Mittenbundséule als weiterer Grundtyp von Fihrungsséu-
len. Sie reduziert die Durchbiegung durch einen mittig sitzenden Bund bzw. Flansch mit Befestigungsbohrungen
auf 1/8 gegentiber bislang bekannten Fihrungssédulen. Das erhdht zusétzlich die Prézision der Fihrungseinheit
und ermdéglicht somit die Produktion von prézisen Teilen.
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Die Formel verdeutlicht, dass die
Reduzierung der Durchbiegung auf
1/8 gegenlber bekannten
Fuhrungsséulen mdglich ist.




Trennen macht Sinn

Neu im Programm: Der Pneumatische Teileforderer

Trennen macht Sinn. Aber wie
bekomme ich nach dem Stanzvor-
gang die Stanzabfalle aus dem
Werkzeug beférdert? Der von
STRACK NORMA neu ins Pro-
gramm aufgenommene Pneuma-
tische Teileférderer bringt die L6-
sung, somit die Stanzteile bzw. den
Metallabfall dorthin, wo sie es
mochten.

Klassische Losungsverfahren fiir das
Problem waren bislang das Ausbla-
sen der Stanzteile aus dem Werk-
zeug mit Druckluft. Aber auch ande-
re Losungen wie Férder- oder Mag-
netbander sind nicht von Dauer, zu-
mal dann, wenn die notwendige
Bauhohe fehlt.

Der pneumatische Teileférderer
wurde auf der Basis der bekannten
Problematik entwickelt. Es handelt
sich bei dieser Neuheit um einen Li-
nearforderer, der alle Stanzteile auch
aus extrem beengtem Abfallschach-
ten herausbeférdert. Linearforderer
arbeiten nach dem Prinzip der
Geschwindigkeits- und Oberflachen-
reibungsrelation. Dabei werden un-
terschiedliche Vor- und

Ruckbeschleunigungswerte dazu
genutzt, Stanzabfalle auf einer
Blechrinne zu transportieren. Durch
Einstellen der Hubfrequenz lasst
sich die Transportgeschwindigkeit
optimal an die Gegebenheiten vor
Ort anpassen.

Die Gerate arbeiten mit gedlter
Druckluft von 3,9 bis 4,7 bar, die
mittels Wartungseinheit und Oler
bereitgestellt wird. Der Regelbereich
der Hubfrequenz liegt, abhdngig
vom Gerétetyp, zwischen 10 bis 180
Huben/min.. Der Gerduschpegel
Uberschreitet 70 dB(A) nicht.
Obacht: Eine lange Lebensdauer
wird durch die Filhrung und Abstit-
zung der Transportrinne sicher ge-
stellt. Eine modular aufgebaute Rin-
nenabstltzung aus Aluminiumpro-
filen steht optional zur Verfiigung.
Gepaart mit dem Pneumatischen
Teileférderer erhélt man somit einen

universell einsetzbaren Linearférde-
rer.

Weitere Informationen gibt es direkt
bei STRACK NORMA oder im
Internet unter www.strack.de.

Einbaubeispiel flr Z 7772:

Z7772

Produkterganzung £ 7772

In Kombination mit dem Umlenkstaben Z 7775 von STRACK NORMA wird
der Umlenkeinsatz Z 7772 dann eingesetzt, wenn Zu- und Ablauf des
Temperiermediums aus einer Richtung erfolgen mussen (s. Abbildung).

Der Messestand von STRACK
NORMA wird zum Anlaufpunkt.

STRACK auf Messen

Fakuma und EuroMold

STRACK NORMA wird sich im
Herbst wieder auf den Messen fiir
den Werkzeug- und Formenbau sei-
nen Kunden an Ort und Stelle pra-
sentieren.

Als erste Station wird STRACK auf
der Messe Fakuma in Friedrichs-
hafen halt machen. Dort findet die
18. Internationale Fachmesse flr
Kunststoffverarbeitung statt. In der
Zeit vom 14. bis 18. Oktober kon-
nen sich die Besucher in der Halle
A1 am Stand 1103 Uber die Pro-
duktneuheiten aus dem Hause
STRACK NORMA informieren. Unter
anderem wird hier als eine von vie-
len Neuheiten aus dem Lieferpro-
gramm von STRACK NORMA der
pneumatische Teileférderer dem
Fachpublikum prasentiert.
Traditionell bildet die EuroMold fir
STRACK den Abschluss des Messe-
jahres. Die Weltmesse flir Werkzeug-
und Formenbau, Design und Produkt-
entwicklung findet in diesem Jahr
vom 3. bis 6. Dezember in Frankfurt
statt. Den Stand von STRACK
NORMA finden sie diesmal in der
Halle 9.0 am Stand A122.
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