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Technische Information — Automatische Transportsicherung R1025 / R1026

e Automatische Verriegelung

¢ Einfache und robuste Konstruktion
¢ Absolut betriebssicher

¢ Kiirze Rist- bzw. Umriistzeiten

Die automatische Transportsicherung R1025 / R1026 verhindert das ungewollte Offnen beim
Ein- und Ausbau der SpritzgieBform sowie beim Transport.

Dieses Sicherheitssystem ermdglicht kirzere Rist- bzw. Umristzeiten und gewahrleistet
hdchste Sicherheit durch die automatische Verriegelung der beiden Formhalften.

Beim Einbau des Werkzeugs in die SpritzgieBmaschine wird das Offnen der Form erst méglich,
wenn die schlieBseitige Aufspannplatte fest am Maschinentisch anliegt.

Beim Abspannen werden die Formhalften automatisch verriegelt, sobald die schlieBseitige
Aufspannplatte vom Maschinentisch gel6st wird.

Durch die einfache und robuste Konzeption ist die Transportsicherung absolut betriebssicher.

Montageempfehlungen:

Formen unter 1,5t min. 1 x R 1025
Formen von 1,5t bis 6,0 t min. 2 x R 1025
Formen Uber 6,0 t min. 4 x R 1025

Zur Verriegelung und Sicherung der SpritzgieBformen beim Transport und im Werkzeuglager
wird der Arretierwinkel zuséatzlich umkehrt eingeschraubt.

Werkzeug verriegelt und gesichert Werkzeug entriegelt

Arretierwinkel Arretierwinkel
Locking angle Locking angle
L‘angle d‘arrét L‘angle d‘arrét
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Montagevarianten Assembly options Variantes de montage

Einbau versenkt

Assembly counter-sunk 3
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round edges
arrondir des arétes

Einbau aufgesetzt
Assembily fitted on the mould
Montage sur le dessus

R 1026-L

nach Bedarf kiirzen
shorten as required
abréger selon les besoins
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Funktion Mode of operation Function
Druckbolzen

(Lange entsprechend abstimmen)

Pressure bolt

(adjust length accordingly) Drucksttick Blattfedern Haken

Boulon de pression Pressure piece Flat spring Hook

(accordez la longueur conformément) Poussoir Ressorts a lame Crochet
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oo Werkzeugtrennung Feststehende Werkzeughalfte
Werkzeug verriegelt 257 Tool disconnection  <t—— Fixed mould half
Mould locked Separation de outillage } Moité fixée du moule
Moule verrouillé | 7[
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Zylinderschraube Halteklotz Zylinderschraube
Cylinder head screw Stop block Cylinder head screw
Vis CHC Sabot d‘accrochage Vis CHC
M10 x 45 M10 x 25
Werkzeug entriegelt
Movuld unlocked
Moule déverrouillé N\NEEN 1
N
Werkzeug gedffnet
Mould open

Moule ouvert
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