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NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts @ gaz avec
mit vermindertem Druckanstieg with reduced pressure increase une augmentation de pressure réduite
_saFETY 53 Druckmedium Pressure medium  Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬁ ,D [f_\“) Mox. Filldruck Mux filling pressure  Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Filldruck Min, filling pressure ~ Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betrigbs- Max. working Température de 80°C
= tempengtur temperature service mo.
Temperaturchhingige  Pressure inaeose Aecroissement de pression 0,33 %/1 °C
j Druckerhihung due to temperature  sous linfluence de lo temp.
R2,5 § Instondhaltungsset ~ Maintenonce kit Jeu de maintenance SN2990-B750
H
= M. Kolben Mux. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
geschwindigheit
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Aok SN2825-7505 - !L} 1 % (5%) 80 150 120 145 010 49 315
$ = Hub / Stioke / Course ki 835 150 133 7 0,161 49 33
bar = Filldruck / Filling pressure / A W 150 L L 01% il 350
Pression de mmp“mge 63 860 150 15% m 0,214 4N 3,75
80 865 150 175 255 0267 49 430
100 865 150 195 295 0,329 49 4,65
125 855 150 20 345 0,444 49 50 @
160 860 150 255 415 0,546 49 5,94 E
200 860 150 295 495 0,680 49 7.00 ©
250 865 150 345 595 0,835 49 7,68 g
300 85 150 395 695 0991 49 8,09 E
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