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Einbouvarianten / Installation variants / Variantes de montage

SN2932-38
SH2935-38
SN2830-500-
!m SN2830-500-5 =
S = Hub / Stroke / Course

bar = Filldwek / Filling pressure /
Pression de remplissoge
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SN2934-18

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gas springs

Valve de remplissage
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Ressorts a goz

hauteur totale réduite
Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
Mox. Filldruck Mux filling pressure  Pression de rempl. max. 150 bar
Min. Filldruck Min, filling pressure ~ Pression de rempl. min. 35 bar
Max. Betrigbs- Max. working Température de 80°C
tempergtur temperature service mo.
Temperaturchhingige  Pressure inaeose Aecroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhihung due to temperature  sous linfluence de lo temp.
Instondhaltungsset ~ Maintenonce kit Jeu de maintenance SN2990-C500
M. Kolben Mux. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
geschwindigheit
Nennhub / Nomina stroke / Course nominaly .y
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Krafl-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course M __

Force / Prossure mbic

Facteur monbe de pression
E' bar A L [T] [::2] ky
795 132 65 75 0,010 380 038
815 132 67 79 om2 380 040
810 132 0 85 0,015 380 043
815 132 80 105 0,025 3,80 045
815 132 % 13 0,037 380 052
820 132 105 135 0,049 380 0,55
820 132 123 186 0,062 380 0,62
820 132 140 20 0,079 380 0,69
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