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NX Mold Wizard ist der Assistent fUr Konstrukteure von Spritz-
gusswerkzeugen im Siemens NX-System. Erfahrene NX-Anwender
schéatzen seine Funktionalitét, die Zeitverklrzung und mehr Ergeb-
nissicherheit ermoglicht.

3/4 aller Teile sind Normteile

Erfahrene Konstrukteure wissen, dass etwa 3/4 aller in einem Spritz-
gusswerkzeug verbauten Teile zur Kategorie der Normteile gehodren.
Das sind Standard-Teile flr diesen Bereich, die Uberwiegend von
spezialisierten Normteilherstellern geliefert werden.

Ein Teil dieser Lieferanten sind Generalisten, wie z.B.: DME, Hasco,
Knarr, Meusburger oder Strack. Daneben bieten Spezialisten mit ih-
rem Sortiment meist komplexe Normteile an, die aufwendiger sind
und nicht in groBen Stlickzahlen bendtigt werden.
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Hoher Aufwand bei Verwendung von CAD-Modellen der Anbieter

Die Generalisten bieten zu ihren Normteilen CAD-Daten an, meist unparametrische Kérper, die das Normteil ein-
deutig beschreiben. Diese Daten mussen jedoch meist vor einer Verwendung in einem hoch entwickelten CAD-
System - wie NX von Siemens - aufwendig aufbereitet werden, bevor man sie in das Werkzeug einbauen kann.

Viele Werkzeug- und Formenbauer setzen in ihren Konstruktionen Normteile verschiedener Hersteller ein. Somit
ist der Konstrukteur gezwungen, die Teile in verschiedenen Katalogen auszusuchen und die CAD-Modelle - weil

unterschiedlich konstruiert- individuell aufzubereiten.
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Stiicklistenerstellung: Aufwendig und hohe Fehlergefahr

Im weiteren Verlauf der Konstruktion ist der Konstrukteur gezwungen, sich ein weiteres Mal mit jedem Normteil
naher zu befassen, nun beim Aufbau der Stlckliste.

Hier ist groBe Aufmerksamkeit vonndten, damit Falschbestellungen vermieden werden, die neben dem obligaten
Arger auch Zeit und Geld kosten.

Zeichnungen verursachen einen groBen Anteil der Konstruktionskosten

Ein weiterer hoher Zeitaufwand verbirgt sich im Erstellen/Ableiten der Zeichnungen aus den 3D-CAD-Modellen.
Zeichnungen waren bisher deshalb erforderlich, weil sich aus dem 3D-Modell fur den Betrachter keine Informati-
onen zu Oberflachen und Toleranzen gewinnen lassen.

Diese Erkenntnisse haben die Mitglieder der Mold Wizard Loge bewogen, andere Wege zu gehen, die diese
Nachteile vermeiden:

Die in der Normteil App der Mold Wizard Loge enthaltenen Normteile sind vollparametrische Modelle, die UGber
Tabellen konfiguriert werden. Damit sind Modelle entstanden, die flr die Normteile aller Hersteller einsetzbar sind:
Parameter fUr unterschiedliche GréBen sind in den Steuertabellen enthalten:

Die Normteilinformationen enthalten alle Angaben, die fiir die Stiickliste und die auszulésenden
Bestellungen erforderlich sind.

Die Flachen des Abzugskorpers vom Normteil sind farbig angelegt, wobei diese Farben Informa-
tionen zu MaBen/Toleranzen und ggf. Oberflachen beinhalten. Das ist eine unabdingbare Voraus-
setzung fiir die papierarme Fertigung.
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>>> Normteilauswahl: Konventionelle Vorgehensweise

¥ Werkzeugaufbau-Bibliothek

+/ Element auswahlen (A2 B2 (A))
Teil

Informationen

Werkzeugaufbau auswahlen (0)

[ Komponenten umbenennen

@
Parameter
Name Wert
ef' ¥ index 095 %095
ef' v STOP_BUTN OoN
5] sTanD_oFF A <UM_VAR> :STAND_OF
o Ex] sTanp_oFF & <UM_VAR> #STAND_OFF B
e5{E] sPruE X 0
5 sPRUE Y 0
5 suipe_1 x 375
S FH suiDe_1 Y s
5] cuipe_2_x 375 £ Werkzeugaufbau-Bibliothek
S suiDE 2 Y s
T cuDE_2 x 375 +/ Element auswahlen (A2_B2 (A)
S suiDe 2 Y 315 Teil
S suiDe 4 x s
GUIDE_4_Y 375 Werkzeugaufbau auswahlen (0)

[ Kompenenten umbenennen

oK Anwenden
Parameter

Name
& v index
£4'ET STAND_OFF_A
£4'ET STAND_OFF B
§'E SPRUE X
SPRUEY
STOP_BUTN
STOP_PAD
GUIDE_1.X
GUIDE_1Y
GUIDE_2.X 37
GUIDE_2.Y 37
GUIDE_3.X 37
GUIDE_3.Y 37
GUIDE.4 X 37
GUIDE4Y 37

s> Normteilauswahl: MW LOGE

In einer Normteildatei sind die Normteile der meisten Hersteller so-
wohl in parametrischer Form als auch in einer einheitlichen Form je
Normteil enthalten.

Kein Blattern in Katalogen und kein Vergleichen ist mehr notwendig.
Jederzeit ist ein Andern bzw. Austausch méglich. Der Eintrag in die
Stlckliste andert sich dabei automatisch mit.

Informationen

A_Daemmplatte_7-
A_Aufspannplatte_Z | T
A_Luft_Auswerfefpaket—; A_Halteplatte_Z
E A_Leiste_Z
A_Auswerferhub
i
A_Luft A_Zwischenplatte_Z
A_Formplatte_Z
B_Formplatte_Z
B_Luft -
B_2Zwischenplatte_Z
B2_Auswerferhub
B1_Auswerferhub B_Leiste_Z
32_Luft_Auswerferpaket
B1_Luft_Auswerfarpaket B_H 7
| B_Aufspannplatte_Z | l
E_Daemmplat‘le_z—’
CATALOG=Meusburger: F 156,156

Zur Nutzung im Mold Wizard holt der
Konstrukteur Modelle aus den individu-
ellen Normteildateien der Anbieter, die
er zu Nutzung in NX aufbereiten muss.
Jeder Hersteller hat seine eigenen Da-
teien/Modelle.

Basis dazu sind die individuellen Kata-
loge der Normteilhersteller.

£} Norm- und Standardteile 0 X

+/ Element auswahlen (Aufbau)
Teil

P
Standardteil auswahlen (0)

(® Instanz hinzufigen () Neue Komponente
[ Kenzeptentwurf

4] Kempenenten umbenennen

Platzierung
Parameter

Name Wert
" ¥ Firma Meusburger "
e ¥ Groesse 156.156
C'P v A_Aufspannplatte 7
t’i‘ w A _Halteplatte_Z
o v A Leiste 7
r_'i‘ ¥ A Zwischenplatte Z
ef* v A_Formplatte 7
C'P ¥ B_Formplatte Z
f* ¥ B_Zwischenplatte 7
& v B Leiste Z
t’i‘ w B_Halteplatte 7
@ w B_Aufspannplatte Z
C'P v A_Luft_Auswerferpaket
ef' v B1_Luft_Auswerferpaket
C'P w 5_A_Leiste_oben
of* v 5_B2_Auswerferpaket
C'P w 5 B_Leiste oben
42 Aufspannrand_X
£§'42 Aufspannrand_¥
e A Luft
' 42 B_Luft v

opoOocoo o Ne eSS o oo

o =
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>>> Normteilauswahl: Konventionelle Vorgehensweise

£} Norm- und Standardteile Q9 X

+/ Element auswahlen (K1004)

Aufwendig: Suchen in vielen Dateien.

£} Norm- und Standardteile

Teil ) = dia: b H d C d
== Aufwendig: Aufbereiten der CAD-Model-
Standardteil auswahlen (0) Tl
Sy a— 7 Blement susien ocaing Ring Mo Scene) i@ le der Normteile.
O Korseptentuurt Standardteil auswahlen (0) Tl ~
[ Komponenten umbenennen @ Instanz hinzufigen O Neue Komponente
] Konzeptentunt Standardteil auswhlen (0)
[ Komponenten umbenennen @ Instanz hinzufigen O Neue Komponente Dle AUSWahl erfol t anhand des W|Ssens/8u_
Platzierung S Konzeptentwurf g
Kemponenten umbenennen H
parameter - ~ @ chens durch den Konstrukteur, der oft von Fix-
Name Wert -
v DAMETER o  Femes F— ~ maBen oder Bestellnummern ausgeht.
5 v HOLE DIA 3 Name Wert
e THICKNESS. 8 o' v DIAMETER &0 Parameter A
INSULATION_LIFT 0 o' ¥ THICKNESS g Name Wert
' FE] POCKET_DEEP 4+INSULAT HOLE DIA 2 o5 v TYPE 712 ~
5B PocKeT Dia £ INSULATION_IFT 0 o' DIAMETER &
RING.DIA1 @ oS PockeT_DEEP 2+ INSULAT THICKNESS s
ciEIRING 2_ON_OFF on POCKET_DIA o0 POCKET DIA %
RING DIA 2 &0 e B RING it © POCKET DEEP 4
SEERING_DIA 2 TOP THICKNES! RING_2_ON_OFF O INSULATION_LIFT )
£51E2] CHAMFER_ON_OFF on SEJRING DIA 2 & SEHRNG DIA 1 POCKET_DIA
5] CHAMFER_ANGLE 25 RING_DIA 2 TOP THICKNESS. RING_2_ON_OFF oN
T CHAMFER HEIGHT 15 2:2&::’::&?? ;N RING DIA 2 DIAMETER
~ & g CHAMFER’HEIGHT 2 52 RNG.DIA.2 TOP 3
-r - C_SINK_ON_OFF ON
oK Anwendel HOLE_ON_OFF ot C_SINK_DIA HOLE_DIA=2*(THICKNES...
- CHAMFER_ON_OFF ON v
oK Anwende -

oK Abbrechen

Informationen

LOCATING_RING:CATALOG=K100 / 60:x3

LOCATING_RING:CATALOG=E1360 / 60/90 x

LOCATING_RING: CATALOG=Z12-60-12

X

>p> Normteilauswahl: MW LOGE s -

+/ Element auswahlen (Zentrierring)

Vorteile: - -~
: Standardteil auswahlen (0]
L4 Ein Katalog (Eine Datei) ® Instanz hinzufagen O Neue Komponente
[0 Konzeptentwurf
e Sofortiges Nutzen der vollparametrischen Normteile £ Kompanenten umbenennen
in der NX-Konstruktion [@)[6)
e Spiteres Andern ohne zusatzlichen Aufwand Platzierung
Parameter
(automatische Anpassung) rr— —
e = Firma Meusburger
£f' ¥ Mittelbohrung Kegel
Die Normteile werden Uber beschreibende Teilenamen gesucht/ o' ¥ Schraubensenkungen 0

e = Zentrierringdurchmesser

&0
ermittelt. Die Parametrik gestattet das Auswahlen aller verfligba- o' ¥ Senkdurchmesser 60

N " . . . w Daemmplattendicke 0
ren GroBen. Das Andern einer MaBvariante oder des Herstellers ist gv Einfueg:h:;a 0
auch spater noch problemlos mdglich.

-

s

Informationen

Zentrierring
durchmesser
Senkdurchmesser="_ —

Daemmplattendicke

ZENTRIERRING::CATALOG=E1360/60/60/26:3




> Herstellerunabhangige Auswahl der Normteile

€} Morm- und Standardteile 2 X

M

&

(® Instanz hinzufigen O Meue Komponente

AD

+/" Element auswahlen (Ringschraube)
Teil

Standardteil auswahlen (0]

] Kemponenten umbenennen

Platzierung

Parameter

Marmne

£ Firma

ﬁ“l' Gew D

£ Bohrwinkel
£f" = Ringnut
£}’ ¥ Werkzeugseite

OK |/Anwenden || Abbrechen

/

Meusburger -

Meusburger
Hasco

Strack

DME

Rud

Pfeifer

10T

Codipro
Hebegewinde

£} Norm- und Standardteile

/" Element auswahlen (Schieber_Baukasten_BG)

= C
>

Teil

Standardteil auswahlen (0)

@ Instanz hinzufiigen () Neue Komponente

7] Komponenten umbenennen

Normteilauswahl nach
beschreibenden
Teilnamen

(ca. 180 Varianten)

NormteilbemaBung
mit Namen

Hauptinformation
zum Normteil

Detaillierte Informationen Uber das
Normteil (z.B.: Katalogseite)

RINGSCHRAVBEN W MILACRON
™ E—— )
[====]
—_—
RUD- @
Ringschraube h

Elementauswahl

Narne
assfeder verschraubt (Misumi Heinrich Ki
Passfed hraubt (M i Heinrich Kipp
ositionierkeil Keil (Meusburger
P ierkeil Keil (Meusburger E2670)
Praezisionsflachstahl (Meusburger N300)
L,
D
Ringschraube Kranhaken Lasthaken (Meusbu
9
ohr (Meusburger ansaflex
Rohr (Meusburger E20708 Hansaflex PR SWS)
m Rellenfuehrung (Strack Z4510 24512)
ollenmitnehmer (Meusburger
Roll itneh (Meusburger E1208)
] Rueckdruecker (Meusburger E1710 Hasca 740
@ Rueckdruecker BG (Meusburger E1710 Hasco

1 Rurarlrmelrimmbime (Hattar Tien 310 Tomd 100
<

Informationen

RN

Innen @

Umschalten auf Bitmap der Tragkraft aber Bemassung
CATALOG=E1270/8

INFO: CATALOG=Tragkraft 140 kg senkrecht

INFO:: CATALOG=Tragkraft 100 kg unter 90°

+[»]

-
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Platzierung v
Parameter A
Name Wert
o Firms
£f° ¥ Fuehrungsleiste Fuehrungsleiste_verbohrt Meusburger -
5 ¥ Hoehe 12
o Ereite » e
e ¥ Laenge 50
£ ¥ Bolzen_Laenge 60
£ ¥ Schraubenlaenge 20
£f' ¥ Gleitplatte_Spiegeln 0
' ¥ Werlzeugseite_Schieber B o eraegeeite Koy | aubeniaenge
t:_li‘ ¥ Werkzeugseite_Keil A §

e Fuehr_Hoehe 6
F Abstand_Schieber 74

-

oK Abbrechen

Laenge

(CATALOG=E 3012/12/20/50




/" Element auswahlen (Aufbau)

Teil
Standarclteil auswahlen (0)

@) Instanz hinzufiigen (O Neue Komponente
[ Konzeptentwurf

4] Komponenten umbenennen

Platzierung
Parameter

Mame

& ¥ Firma

&' ¥ Groesse

&' ¥ A_Aufspannplatte 7
' v A Halteplatte Z

o v A Leiste Z

f_‘?v A_Zwischenplatte 7
fv A_Formplatte_Z
=¥ B_Formplatte 7
¥ B Zwischenplatte
v B Leiste Z

f_‘?v B_Halteplatte 7
fv B_Aufspannplatte_Z
fv A_Luft_Auswerferpaket
¥ B1_Luft_Auswerferpaket
"% 5_A Leiste oben
f_‘i‘v S B2 Auswerferpaket
f_‘?' S_B_Leiste_oben
.42 Aufspannrand_X
442 Aufspannrand Y
g2 ALuft

2 B Luft

|

SO O 900 Ne o0 eSS

S

A_Daemmpl: ane_Z—}

‘ A_Aufspannplatte_Z | x

A_Luft_Au " ! At

z

A_Auswerferhub
i

A_Leiste_zZ

A_Luft A_Zwischenplatte_Z
A_Formplatte_Z
B_Formplatte_Z
v B_Luft .
B_Zwischenplatie_Z
A B2_Ausyerferhub
B1_Auswerferhub B_Leiste 7
2_Luft_Auswerferpaket
B1_Luft_A aket— B_| .z
‘ B_Aufspannplatte_Z | l

CATALOG=Meusburger. F 156.136

B_Dasmmpl sne_z—'

Meusburger -

Meusburger
Hasco
Sendergroessen

Vollstandige Bestellinformationen
werden an die Stickliste Ubergeben

Kermmonenlen agaw. filere

Kampanerten sussshlen )0

Al
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Durch Auswahl im Dialogfenster kann der Anbieter die Geometerie und die Normteilgré3e gedndert werden.

£} Norm- und Standardteile O X

| ey e (G fa s e ) D
Teil v
Platzierung £} Norm- und Standardteile O X

Parameter A/ Element auswahlen (Schieber_Baukasten_BG) m

Teil v

£ ¥ Fuehrungsleiste Fuehrungsleiste_verbohrt

£ v Hoehe 12 Paraniliter A/ Element auswahlen (Schieber Baukasten_BG) @
£ ¥ Breite 20 MName v
ﬂ‘ w Laenge 50 ﬁ‘ -
£ ¥ Bolzen_Laenge 60 £ w Fuehrungsleiste Flachfuehrungsleiste_v... gizierung v
" ¥ Schraubenlaenge 20 ' ¥ Hoehe 12 Parardter A
£ ¥ Gleitplatte_Spiegeln 0 £ w Breite 25
" v Werkzeugseite Schieber B £* ¥ Bolzen_Laenge &0 Rl fi¥eL
e ] lfms L Swde
e v Werkzeugseite Keil A £§" ¥ Schraubenlaenge 20 &
G - . £f' ¥ Hoehe 28
£ 2z Fuehr_Hoehe ] £§" ¥ Gleitplatte_Spiegeln 0 Breit I
i . -
- Abstand_Schieber 74 " ¥ Werkzeugseite_Schieber B g Brel s ™ m
£f" » Werkzeugseite_Keil A o Bzl o
Einstellungen W Fuehr Hoche 5 £f" ¥ Schraubenlaenge 20
542 Abstand Schieber o £f' ¥ Gleitplatte_Spiegeln 0
oK | Anwenden | | Abbrechen Leenge 7 £} ¥ Werkzeugseite_Schieber B
£
w Werkzeugseite_Keil A
g
Einstellungen v i Fuehr Hoehe 3
ﬁ‘.di Abstand_Schieber 0
oK | Anwenden | | Abbrechen ‘ Fuehrungsleiste Flachfuehrungsleiste_v...
Laenge 75
Im Hintergrund werden alle Modifikationen durch Berechnungen — v
instellungen

ausgefluhrt, ohne dass ein Loschen, Anpassen, Wiedereinflgen
oder neues Positionieren durch den Anwender notig ist. Dies OK | Anwenden || Abbrechen
kann zu jedem Zeitpunkt der Konstruktion erfolgen.

‘ - ‘

Fertigungsinformationen (Taschenkérper) der Normteile komplett assoziativ

‘ - ‘




Farbtabelle

Qualitat der Flache Farbe Toleranz

Passflachen, Passungen +0,01 mm
Kaltkanal, O-Ring Flache, etc. +0,05 mm
Freiflachen, Freibohrungen +0,20 mm
Gewindekernlochbohrung +0,70 mm
Kuthlbohrung und Senkung +0,10 mm

Zeitersparnis:
Fertigungsanfrage ohne Zeichnungserstellung méglich

Reduzierung der Konstruktionszeit durch Wegfall der
Zeichnungserstellung

Interpretation:
Klare und schnelle Erkennbarkeit der Fertigungsanforderungen

Fertigungsanforderung erkennbar unabhangig von anderen
Bauteilen

Vereinheitlichung:
Farbinformationen kénnen an STEP, Parasolid, IGES und
JT Formate Ubergeben werden

Farben sind sprachen- und landertbergreifend

Zusiétzlicher Vorteil:
Konstruktionssicherheit und Fehlerreduzierung




<
>

> >

Mold Wizard in der Standard Ausfiihrung:
Farbliche Darstellung zur optischen Unterscheidung der ein-
zelnen Komponenten

Mold Wizard mit MW Logen Normteilen:
Leichte Erkennung der Fertigungstoleranzen durch intelligen-
te Farbbelegung der Normteile und des Werkzeugaufbaus

Farben:

Erkennbarkeit der Fertigungstoleranzen anhand der Fla-
chenfarben

Normteile:
Maoglichkeit der flexiblen Auswahl von Normteilen unter-

schiedlicher Anbieter

Meusburger

Meusburger

./ Element auswahlen Aypehiussnippe) @
Teil Hasco
Platzierung Strack
Parameter bME
Wema
Name en
' Fima
&~ Typ ™
' v Werkstoff Cuzn
' ¥ Gewinde M2:0.75
5 ¥ Bohwinkel 142
' ¥ Senkgroesse nicht_eingese...
' ¥ Werkzeugseite A
442 Aufmass_Senktiefe 0 o
Einstellungen v

Stiickliste:

Alle Informationen fur die Bestellung sind in den Normteilen
hinterlegt bzw. werden bei Anderungen der Normteile auto-
matisch angepasst

Qualitat der Flache Farbe Toleranz

Passflachen, Passungen +0,01 mm
Kaltkanal, O-Ring Flache, etc. +0,05 mm
Freiflachen, Freibohrungen +0,20 mm
Gewindekernlochbohrung +0,10 mm
Kihlbohrung und Senkung +0,10 mm

Aufmass_Senkfiefe _Senktiefe

H -
b I
£
e ]
| E—
R

caTaLOG-E200/9/8
INFOXCATALOG- uhlbohrung:d mm
INFOXCATALOG Akucler Senke: Akt

CATALOG=Z81/5/8075
INFOSCATALOG=Kushibohiung: 3 mm vz
INFOSCATALOG-Aktucler Senks, AltueleS T

E | Euiigepuukt

| E—

>

CATALOG=281/8/5075
INFO:CATALOG- Kuehlbohrung:d mm.
INFO-CATALOG-Aluele Senk, ARuele Skt
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|
RingstraBe 5
96269 GroBheirath
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SIEMENS

s> Referenzliste

BOSCH HAIDLMAIR  PRODRIVE
SLASTIG HOFMANN (Rauschert

TECHNOLOGIES IHR MOGLICHMACHER

GIRA HOFMANN WPV

IHRIMPULSGEBER 2 innovative packaging

>p Das System wurde entwickelt mit Unterstiitzung durch
die Normteilhersteller

HASCO ~ DME >

meusburger «lKNARR
STRACK"

NORMALIEN
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