NORMALIEN

Ausgabe 37 - April 2015

Editorial

2015 starten wir mit einem Highlight

und prasentieren die Elemente
des Breyl-Line-Baukastens fir die
universelle Spannlésung. Lesen Sie in
unserer Titelgeschichte, wie wir das
flexible System FCS als ganzheitliche
Bearbeitungsphilosophie mit in unsere
PowerMax® Fertigung einbauen und
Uberzeugen Sie sich von den Vorteilen.

Auch ,online“ sind wir ab diesem
Jahr neu aufgestellt. Die variable
Auslegung von Formaufbauten und
Saulengestellen, die sie innerhalb des
Webshops flexibel kombinieren kénnen,
ist hierbei nur eine der Neuheiten.
Zudem prasentieren wir Ihnen unsere
aktualisierte Seite flr den PowerMax®.
Unter www.strack.de finden Sie ab
sofort samtliche Daten und Fakten zu
den Erfolgsmodellen der Normschieber.

Seit Anfang des Jahres sind wir wie-
der ein reiner Familienbetrieb. Wir sind
stolz, dass wir am 1. Januar 2015 von
dem franzdsischen Unternehmen Ra-
bourdin die 49 % der noch gehaltenen
Firmenanteile Ubernehmen konnten.
Durch die Struktur als reiner Familienbe-
trieb sichern wir uns einen hohen Grad
an Flexibilitdt und Unabhéngigkeit. So-
mit sind wir fUr die Zukunft strategisch
hervorragend gertistet. Dies zeigt sich
auch bei unseren Neuentwicklungen
und Programmerweiterungen, die Sie
im Innenteil finden.

Viel SpaB beim Lesen
wunscht Dag Friedrich

Dag Friedrich
Geschaftsflhrer
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Wissenswertes fur den Werkzeug- und Formenbau
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Die Elemente des Breyl-Line-Baukastens von FCS-System erlauben eine stdrkonturarme 5-Seiten-Bearbeitung.

Spannendes Highlight

Spanntechnik von FCS wird nicht nur vertrieben

sondern auch eingesetzt

Die speziell bei automotiven GroB-
werkzeugen sehr erfolgreichen Power-
Max®-Schieber von STRACK NORMA
stellen bei ihrer Fertigung ganz eigene
Herausforderungen ans Riisten. Weil die
Philosophie des Spanntechnikexperten
FCS sehr gut ins eigene Unternehmen
passt, verwenden es die Zerspaner bei
STRACK nicht nur - sie vertreiben das
System auch.

,Die Schieber der Baureine PowerMax®
sind zum Teil sehr komplex und werden
einbaufertig geliefert — der Anwender kann
sich hundertprozentig darauf verlassen,
dass sie wie geplant eingepasst werden
kénnen und zuverlassig funktionieren®,
erklart Ludger Miiller, Leiter Technik und
Entwicklung bei STRACK NORMA. ,Das
bedeutet, dass wir ihre Komponenten sehr
prazise und mit entsprechend hoher Qua-
litat fertigen muissen.” Dafiir stehen den
Zerspanern unter anderem leistungsfahi-
ge 5-Achs-Bearbeitungszentren aus dem
Haus DMG Mori zur Verfigung.

Nebenzeiten reduzieren

Ein wesentlicher Kostenfaktor in der Zer-
spanung sind die Nebenzeiten. Rist- und
Liegezeiten verlangern die Durchlaufe der
Werkstlicke oft auf ein Vielfaches der ei-
gentlichen Bearbeitungszeit. Unter Um-
stédnden blockiert ein Ristvorgang wertvol-

le Maschinenzeit, von den Personalkosten
ganz abgesehen. Diese Problematik war
den Planern in der Arbeitsvorbereitung bei
STRACK schon langer bewusst. Speziell
bei aufwandigeren Spannsituationen ging
zuviel Zeit verloren; Uber die Ristsituation
entschied der Einrichter vor Ort und such-
te sich dann die notwendigen Spannmittel
zusammen.

,Wahrend beim Anarbeiten von Platten
die spanntechnischen Herausforderun-
gen sehr Uberschaubar sind, geht es bei
den PowerMax®-Komponenten oft um
relativ komplexe Bearbeitungssituationen
mit entsprechend anspruchsvoller Werk-
stiickspannung®, erklart Miller. ,Mit kon-
ventionellen Spannmitteln lieB sich die Be-

Die Schieber der Power-Max-Reihe kommen vor allem
in Werkzeugen der Automobilindustrie zum Einsatz.

weiter auf der ndchsten Sefte >>
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arbeitung dieser Werkstlicke nicht sinnvoll
weiter optimieren, zudem steigt der Kosten-
druck seitens der Wettbewerber standig. Wir
machten uns also auf die Suche nach einer
modularen standardisierten Spannlésung,
die unsere Produkte schnell, einfach und
dabei prozesssicher spannen kann.“ Dabei
nahmen die Verantwortlichen alle Betroffe-
nen mit ins Boot, um einer neuen, gemein-
sam erarbeiteten Losung von Anfang an eine
hohe Akzeptanz zu sichern.

Universelle Spannlosung

Modulare Spannlésungen gibt es inzwischen
von vielen Herstellern. Wichtig fiir STRACK
war, nicht nur eine Spannlésung fur die
PowerMax®-Fertigung zu finden, sondern
auch eine flexible Kundenlésung fir die
Formplattenaufspannung.

»Wir suchten ein System mit Referenzpunktin
der Fuhrungsbohrung®, betont Miller. ,Eine
Insel-Lésung kam fir uns nicht in Frage. Wir
wollten ein System, das fiir jeden Werkzeug-
bau ein hohes MaB an Flexibilitét bietet, der
bei seiner Spannméglichkeit nicht nur auf
einen Normalienhersteller festgelegt werden
mochte.“ Beim italienischen Hersteller FCS
System wurden die Normalienspezialisten
findig. Dessen Breyl-Line-Spannsystem
arbeitet mit festem Nullpunkt in der Fih-
rungsbohrung der Grundplatte. Auf einem
50er-Raster lassen sich mit beweglichen
Spannmitteln aus einem modularen System
nahezu alle gewlinschten Spannlagen reali-
sieren, ohne dass zuséatzliche Elemente no-
tig sind.

Die Module lassen sich flexibel kombinieren
und ermdglichen so optimierte Spannlagen.
Direkt ins Werkstlick eingebrachte Bohrun-

gen, in welche die Spannzapfen des Sys-
tems eingesetzt werden, sorgen trotz des
filigranen Aussehens der FCS-Spannele-
mente flr prozesssicheren Halt auch bei ro-
busteren Bearbeitungen: Die Krafte werden
nicht Uber die Schraubverbindungen Ubertra-
gen, der sehr prazise Formschluss ermdglicht
die hohe Stabilitét.

Flexible Formplattenspannung mit FCS auf Spann-
tisch mit 50er-Raster.

Bohrungen mit Mehrwert

»~Auch wenn das Einbringen der Bohrungen
zunachst als zusétzlicher Schritt erscheint —
der Aufwand lohnt sich®, ist Muller Gberzeugt.
»Eine spezielle Software zur Produktionspla-
nung zeigt unter anderem, wo sich die fur
die Spannzapfen notwendigen Bohrungen
positionieren lassen. Ein Nebeneffekt dieser
aufwédndigeren Planung in unserer Arbeits-
vorbereitung ist, dass sich Prozessschritte
aus ganzheitlichem Blickwinkel optimal pla-
nen lassen.”

So ist auch sichergestellt, dass im entschei-
denden Moment alle notwendigen Materia-
lien, Werkzeuge und Spannelemente verfug-
bar sind. Das erfordert in vielen Féllen, dass
die Prozesse auf den Kopf gestellt werden.
»Es ist nicht damit getan, dass man mit dem

FCS-System die bisherige Spannlage nach-
bildet“, betont Miiller. ,,Der Vorteil, der allein
aufgrund der Modularitét des Baukastensys-
tems entsteht, ist nicht das Wesentliche. Das
weitaus gréBere Optimierungspotenzial liegt
darin, die Mdglichkeiten des Spannsystems
konsequent auszureizen und die Fertigungs-
prozesse zu optimieren.*

Maoglichkeiten ausreizen

So lassen sich mit den Spannelementen
die Moglichkeiten der 5-Seiten-Bearbei-
tung nutzen — eine vom Spanntisch erhdhte
Position des Bauteils ermdglicht es, ohne
Storkonturen zu bearbeiten. Die permanen-
ten Bezugspunkte schaffen eine hohe Flexi-
bilitdt — so ist es kein Problem, ein Bauteil
abzuspannen und mehrfach auf verschiede-
nen Paletten oder fir weitere Bearbeitungs-
schritte auf anderen Maschinentischen neu
zu spannen. Der Nullpunkt bleibt erhalten,
auch bei spateren technischen Anderungen
und Teilereparaturen: Die Bohrungen erlau-
ben ein schnelles Aufspannen, die Wieder-
holgenauigkeit liegt bei 3 ym.

»Wir stehen erst am Beginn der Optimierung
unserer Fertigung®, erklart Muller. ,, Trotzdem
machen sich bereits jetzt Fortschritte be-
merkbar — unsere Rustzeiten sind deutlich
gesunken und von den Maschinen entkop-
pelt. Dazu kénnen wir oft mehrere Aufspan-
nungen mit einer einzigen ersetzen. Das, was
wir uns jetzt in der Komponentenfertigung
fur die PowerMax®-Schieber erarbeiten,
werden wir nach und nach auch in den
Ubrigen Bereichen unserer Produktion
umsetzen. Wir sind so Uberzeugt von dieser
Fertigungsphilosophie, dass wir das FCS-
Spannsystem inzwischen in unser eigenes
Vertriebsprogramm aufgenommen haben.“ B

Neue Endschalter aus dem Hause STRACK

Programmerweiterung in bewahrter Qualitat

STRACK NORMA hat sein Endschalterpro-
gramm erweitert. Neben dem bewahrten
Programm beruht die neue Serie auf einer
Anderung der Geh&useform. Die komplette
Einarbeitung fur den Endschalter kann aus-
schlieBlich Uber die vertikale Spindelach-
se erfolgen. Dies wirkt sich praxisbezogen
glinstiger auf die Fertigung aus. Im Werk-
zeug- und Formenbau finden die Endschal-
ter vielfaltige Anwendung. Sie geben Uber-
wachende Funktionen und startende Signale
an die Maschinensteuerung weiter. Erzeugt
werden diese Signale Uber mechanische
oder induktive (bertihrungslose) Schalter.

Die neue Gehauseform gibt es parallel zu den
Klassikern bei den STRACK-Endschaltern
in den Typen Z 7690 als mechanischer
Endschalter bis 120°C, Z 7691 als mech-

anischer Endschalter bis 240°C und Z 7692
als induktiver Endschalter der bis 100°C
einsetzbar ist. Zum Einsatz kommen die
STRACK-Endschalter unter anderem beim
wegabhangigen Betatigen von Zusatzfunk-
tionen. Auch die Sicherung von Auswerfer-
paketen, Abstreifplatten, Kernziigen und
Schiebern ist Aufgabe der Endschalter, so
dass es flUr jede Abfrage eine sichere L6-
sung gibt. Die Aluminium-Gehduse prasen-
tieren sich in der Corporate-Design-Farbe
des Unternehmens und sind Uberwiegend
spritzwassergeschutzt nach IP 66.

Hierzu kommt ein umfangreiches Zubehdr
an Anschlusskabeln und Verteilerboxen, die
das Programm abrunden und somit ent-
scheidend zu sicheren Fertigungsprozessen
beitragen. B



Der Konstruktionstipp

Einfach ausgetauscht

GroBe Kostenersparnis da bei Verschlei3 nur die Sintermetallgleitleisten getauscht werden

Prismenfiihrungen werden hauptséachlich zur
FUhrung von Eigenbauschiebern in GroB-
werkzeugen eingesetzt, wobei das Gleitsttick
Ublicherweise aus Bronze mit Festschmier-
stoff und das prismatische Gegenlager aus
oberflachengehédrtetem Stahl bestehen. Bei
VerschleiB muss das komplette Gleitstiick
aus Bronze ausgetauscht werden.

STRACK bietet nun ein Gleitstick SN 3886
aus vergltetem Stahl an, dessen Laufflachen
mit Sintermetallgleitfihrungen SN 3886-VLS
beplankt sind.

Bei VerschleiB muss nun nicht mehr das
komplette Gleitstlick ausgetauscht werden,
sondern nur noch die zwei Sintermetall-
gleitfihrungsleisten, was zu erheblichen
Kosteneinsparungen fiihrt. Weiterhin ist
in verschiedenen Tests in der Automobil-
industrie festgestellt worden, dass die
Standzeit von Sintermetall um ein vielfa-
ches hoher ist als die von Bronze mit Fest-
schmierstoff.

Die MaBe der Gleitstiicke aus Stahl mit
den beplankten Sintermetallfihrungen, die

STRACK seit Beginn dieses Jahres anbietet,
entsprechen der VDI 3357 und sind somit
mit den Bronzegleitstiicken identisch, so-
dass diese auch in vorhandenen Werkzeu-
gen bei Verschlei problemlos ausgetauscht
werden konnen.

Zur Schubaufnahme sind die Sintermetall-
gleitfihrungsleisten im Grundkérper mit
Passfedern in beide Richtungen geschul-
tert. Die SNS-Sintermetallgleitfiihrungen fiir
die rechte und linke Seite sind identisch und
austauschbar.

/////// /////
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Eine runde Sache

Zylindrische Ausfuhrung sorgt flr hohe Positionsgenauigkeit

Mit einer Neuheit im Bereich der Zentrier-
einheiten macht der Normalienhersteller
STRACK NORMA auf sich aufmerksam: die
neue Flachzentriereinheit Z 49 mit zylindri-
scher AuBenkontur.

Ublicherweise erfolgt die Fiihrung des
Werkzeuges Uber die FUhrungssaulen und
FUhrungsbuchsen. Allerdings ist es bei den
modernen und hochprazisen Werkzeugen
unumganglich geworden, die Formhalften
noch praziser zu fihren, um einem Versatz
der Formkontur vorzubeugen und die Teile-
qualitat zu erhéhen. So erfordert die Paarung
von Saulen und Buchsen eine Spielpassung
aufgrund der Erwarmung im Werkzeug. Falls
dies nicht passiert, ware erhéhtes Klemm-
verhalten die Folge. Diese Spielpassung
erfordert den Einsatz einer Feinzentrierung.

Die Zentriereinheit wird in unterschiedlichen
Abmessungen angeboten, um fir die ver-
schiedenen FormgroBen jeweils die Krafte
aufnehmen zu kénnen. Die Positionierung im

Werkzeug erfolgt tber die Mittelachsen oder
Diagonalen, um unterschiedliche Warme-
ausdehnungen in den beiden Formhalften
zu kompensieren. Die Verschraubung der
Zentriereinheiten kann wahlweise von der
Trennebene oder der Rickseite erfolgen.
Um eine Verdrehungssicherheit der Zentrier-
einheiten zu gewahrleisten, sind die daflr
vorgesehenen Stiftbohrungen seitlich oder
wahlweise in der Auflageflache zu verwen-
den.

Gegentber den bereits Ublichen Feinzen-
trierungen in flacher Ausflihrung, hat die
runde Ausfihrung immense Vorteile bei
der praktikablen Einbringung der Bearbei-
tung im Werkzeug. Die Bohrung kann ge-
spindelt werden und hat somit eine hdhere
Positionsgenauigkeit im Werkzeug. Zudem
haben gespindelte Aufnahmen gegeniber
den gefrasten Aufnahmen den Vorteil, dass
sie schneller zu fertigen sind und einen
Preisvorteil gegenlber einer gefrasten Pas-
sung haben.

4“&
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Mit dieser Neuheit bietet STRACK eine wei-
tere Mdglichkeit, bei SpritzgieBwerkzeugen
die beiden Werkzeughélften prézise und
kostenguinstig zu zentrieren. M
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Mehr Performance beim

Schieberprogramm
STRACK bietet serienméBig zwei Lock-Out-Systeme an

STRACK NORMA z&hlt im Markt zu den flh-
renden Anbietern fir Normschieber in der
Stanz- und Umformtechnik. Die Erfolgsmo-
dellreihe des Unternehmens ist das Schie-
berprogramm PowerMax®, das als einziges
drei Ausbauvarianten anbietet. Die Home-
page www.powermax-schieber.de ist nun
in das Onlineangebot der Firmenhomepage
integriert worden. Wie das Unternehmen
mitteilt, werden die Inhalte auf der Special-
Interest-Seite nicht mehr gepflegt.

Unter www.strack.de finden Firmenkunden
zu der Produktserie ab sofort samtliche
Daten und Fakten. Dargestellt wird die
Funktionsweise der Schieber, die in Werk-

zeugen seitliche Loch-, Schneide- und Bie-
ge Operationen umsetzen. Neben den fur
die Konstruktion notwendigen CAD-Daten
findet der Anwender Zubehoérartikel und
Ersatzteile, die aus dem Angebot heraus
direkt online bestellt werden kdnnen.

Ein Novum ist zweifellos das patentierte
Lock-Out-System SN 5654, mit dem das
komplette Schieberprogramm ausgestattet
wurde. Das System schafft die Mdglichkeit,
die jeweiligen Schieber wahrend der Bear-
beitung festzusetzen. Dadurch wird das
definierte Fihrungsspiel ausgeschlossen
und ermdéglicht eine prazise Bearbeitung in
engen Toleranzbereichen. B

Komfortabel kombinieren - Variable Form-
aufbauten und Saulengestelle nun im Webshop

Online-Planung ermdéglicht schnelle Kalkulation und Konstruktion

Seit November 2014 hat STRACK nun die
kundenspezifische Auslegung der Formauf-
bauten und S&ulengestelle mit in den Web-
shop integriert. Damit hat der Normalien-
spezialist sein umfangreiches Online-Angebot
um einen wichtigen Baustein erganzt. Egal
ob ein Stanz-/Biegewerkzeug, ein indivi-
dueller Formaufbau, eine Montagevorrich-
tung oder eine Zufiihreinheit: das STRACK-
Programm bietet gewohnt prézise und vor
allem flexible Lésungen an. Fir Werkzeug-
konstruktionen und -kalkulationen schaffen
die bereitgestellten CAD-Daten und Sttick-
listen eine verlassliche Basis.

Ab sofort kdnnen die Kunden direkt Uiber die
Homepage in nur wenigen Schritten eine
groBe Anzahl von Fihrungselementen und
Platten kombinieren, um sich fiir den ge-
forderten Anwendungsfall ein S&ulengestell
oder einen bedarfsgerechten Formaufbau
zusammenzustellen.

Fir Saulengestelle kénnen diverse Para-
meter und Ausstattungsmerkmale indivi-
duell kombiniert werden. Beispielsweise
die Art und Ausrichtung der Arbeitsflache,
die Anzahl der Platten, der Typ der Fuh-
rungselemente und deren Befestigungsart.
Berlicksichtigt wird das fiir den jeweiligen
Anwendungsfall notwendige PlattenmaB ge-
nauso wie eine groBe Auswahl der sich da-
raus ergebenen Gleit- oder Kugelfiihrungs-
elemente.
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Wahlen Sie sine Kombinathon aus

Am Rechner entsteht so durch die intuitive
Flhrung und einfache Auswahlmdglich-
keit der Komponenten eine praxisgerechte
Konstruktion.

Eine groBe Auswahl an Kombinationsmdg-
lichkeiten macht dabei das Kreieren von
Sonderaufbauten, die von den géngigen
Standardlésungen am Markt abweichen,
mit nur wenigen Mausklicks mdéglich. M

4-8G2025-3 Aufhau zusammenstellen

Z 4412
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Nach Uber 22 Jah-
ren Arbeit in der
»Welt der Normalien*
wechselt  Reinhold
Spielberger, der ne-
ben seinem Beruf
begeisterter Triathlet
ist, in den verdienten
Ruhestand.

Nach seiner Ausbildung zum Industriekauf-
mann und anschlieBendem Abitur und Stu-
dium zum Industriefachwirt trat Reinhold
Spielberger Anfang Oktober 1992 in das Un-
ternehmen STRACK NORMA ein. Angefangen
als Leiter der Abteilung Stanz- und Umform-
technik, die damals noch in den Anfangen
steckte, Ubernahm er spéter zusétzlich die
Leitung der Abteilung Einkauf und Entwick-
lung fir den Stanz-Bereich. Im Jahr 2000
wurde er der erste Key-Account-Manager bei
STRACK und war fortan fiir die Betreuung der
GroBkunden, vorwiegend aus der Automobil-
industrie, zusténdig. Anfangs nur auf war-
tungsarme Gleitelemente konzentriert, kam im
Laufe der Zeit der Bereich Gasdruckfedern
und schlieBlich die Schieber-Reihe Power-
Max® hinzu - allesamt ,,seine Babys*.

»Die Beziehung zum Kunden in Kombination
mit Kompetenz, Fachwissen und Ehrlichkeit
sind das Wichtigste in diesem Job. Heutzu-
tage muss man authentisch sein und zuhéren
kénnen, um Kunden zu gewinnen und zu hal-
ten“, so Spielberger.

Reinhold Spielberger ist maBgeblich an der
Einfihrung und dem Start der Eigenproduk-
tion der Normschieber PowerMax® beteiligt,
die seit 2008 am Standort Liidenscheid gefer-
tigt werden. Diese fuhrte er zuerst in der deut-
schen Automobilindustrie und danach welt-
weit ein. Mittlerweile ist der PowerMax® eines
der erfolgreichsten Produkte von STRACK.
,Der Kunde muss uns vertrauen kénnen. Dies
erreichen wir mit Pinktlichkeit, Engagement
und Qualitat. Auch die persoénliche Bindung
zum Kunden ist wichtig“, ist sich Spielberger
sicher. ,Ich pflege auch nach meiner Zeit bei
STRACK mit dem einen oder anderen Kunden
noch Kontakt*“.

Fir seine Zeit nach STRACK NORMA hat
sich der geblirtige Hesse seinem langjéhrigen
Traum, mit dem Fahrrad die Welt zu erkunden,
gewidmet. In einem 2-wdchigen ,,Praktikum*
wird er in der Werkstatt eines Freundes die

STRACK Key-Account-Team:

Vs

Roberto Inchingoli
Key-Account

Tel.:  +49 2351 8701 142
Fax:  +49 2351 8701 222
E-Malil; rinchingoli@strack.de

Grundlagen des Fahrradbaus erlernen, bevor er
Mitte Mai fir ca. 4 Monate mit der ersten Etap-
pe der Tour startet.

Von seinem Heimatort Wuppertal aus geht es
Uber Berlin nach Polen - bis dorthin wird ihn
seine Frau begleiten. Von Danzig geht es dann
alleine weiter zur masurischen Seenplatte tiber
die baltischen Staaten nach Riga, Tallin und
Helsinki. Entlang der russischen Grenze ,radelt”
er bis zum Nordkap. Von dort aus nach Norwe-
gen, Schweden und Danemark. Von Danemark
tritt er die Riicktour nach Wuppertal an. ,,Uber-
nachten werde ich in Pensionen oder Hiitten. Im
Gepack habe ich zur Not aber auch ein Zelt und
einen Schlafsack dabei“, erzahlt er.

Spatestens Mitte September will Spielberger
wieder zu Hause in Wuppertal sein, denn dann
findet der néchste Cross-Triathlon statt, an wel-
chem er an der Organisation beteiligt ist und
natiirlich auch aktiv teilnimmt. Uber die Win-
termonate plant er dann die 2. Etappe seiner
Fahrradtour, die 2016 in Richtung Sideuropa
starten soll.

Seine Kunden Ubergibt Reinhold Spielberger
an das bewahrte STRACK Key-Account-Team
Markus Steinhilber, Roberto Inchingoli und
Daniel Brockhaus.

Der Maschinenbauingenieur Markus Steinhilber
kam 2012 zu STRACK NORMA und wird nun
den gesamten Bereich Siiddeutschland Uber-
nehmen, den er teilweise schon betreut.

Der ,lronman‘“ geht in den Ruhestand

Reinhold Spielberger wechselt mit 65 Jahren von der Normalie aufs Fahrrad

Neben ihm ist auch Roberto Inchingoli der neue
Ansprechpartner im Bereich PowerMax®. Als
Auszubildender 2007 in die Firma eingetreten,
ist der heute 23-jéhrige nun verantwortlich fir
den Bereich Norddeutschland. Zusammen mit
Markus Steinhilber koordiniert er die auslandi-
schen Vertretungen in diesem Bereich. ,Ich freue
michaufdieneuen Aufgabenunddie Zusammen-
arbeit mit den Kunden®, so Roberto Inchingoli,
der die ersten Monate seiner Tatigkeit nutzt, um
sich bei allen Kunden vorzustellen.

Daniel Brockhaus, der 2013 sein Studium als
Wirtschaftsingenieur erfolgreich abgeschlossen
hat und seitdem fiir das Unternehmen tatig ist,
wird das Team aus dem Innendienst unterstut-
zen.

Ruickblickend auf seine Tatigkeit bei STRACK
schéatzt Spielberger das entgegengebrachte
Vertrauen des Unternehmens. ,Ich konnte mich
immer frei bewegen und somit neue Ideen ein-
bringen und realisieren. Ich musste mich nicht
an vorgegebene Bahnen halten und hatte freie
Hand, um Uber den Tellerrand hinaus zu blicken.
All das hat mich immer wieder aufs Neue moti-
viert und zu erfolgreichen Ergebnissen gefuihrt*.
Seinen Nachfolgern wiinscht er weiterhin die
Freude und das Engagement an der Arbeit,
welches sie in der 2-jahrigen Einarbeitungszeit
und gemeinsamen Projekten gezeigt haben.
+Einfach weitermachen®, fordert Spielberger mit
einem Augenzwinkern. Bl

Reinhold Spielberger bei einem seiner Triathlons auf der spanischen Insel Mallorca.

Markus Steinhilber
Key-Account

Tel.:  +49 2351 8701 211
Fax:  +49 2351 8701 222
E-Mail: m.steinhilber@strack.de

L

Daniel Brockhaus
Key Account - Backoffice

Tel.:  +49 2351 8701 193

Fax:  +49 2351 8701 222
E-Mail: d.brockhaus@strack.de




NORMALIEN

STRACK NORMA ist wieder

ein reiner Familienbetrieb

Andreas Geyer und Bettina Kimmel alleinige Gesellschafter

Der Normalienspezialist STRACK NORMA
GmbH & Co. KG ist wieder ein reines Familien-
unternehmen. Andreas Geyer und dessen
Schwester Bettina Kimmel Ubernahmen
zum 1. Januar 2015 von dem franzdsischen
Unternehmen Rabourdin die 49 % der noch
gehaltenen Anteile. Bereits vor fiinf Jahren
hatte sich die Familie Geyer die Mehrheit an
dem Unternehmen mit einem Zukauf der An-
teile verschafft.

In den 1920er Jahren griindete der Ur-
groBvater Ewald Geyer den gleichnami-
gen Werkzeugbau in Lidenscheid. Wenige
Jahre spater Ubernahm Friedrich Strack
in Velbert Vertretungen fir Werkzeug-
maschinen und S&ulengestelle. Nach lang-
jahriger erfolgreicher Zusammenarbeit bei-
der Unternehmen erfolgte 1981 die Uber-
nahme der STRACK-Gruppe durch Geyer
& Co. 1996 beteiligte sich der franzésische
Normalienanbieter Rabourdin an dem deut-
schen Marktbegleiter und hielt zeitweise bis
zu 74,5 Prozent der Anteile.
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Gemeinsam mit Geschéaftsfihrer Dag Friedrich
und dem kaufmannischen Leiter Michael
Lang sieht Andreas Geyer positiv in die Zu-
kunft: ,STRACK NORMA ist hervorragend
aufgestellt und alle strategischen Entschei-
dungen kénnen wieder im eigenen Hause
getroffen werden“, so Andreas Geyer. Die
vierte Generation der Familie steht bereits in
den ,,Startlochern“ um die Familientradition
fortzuftihren.

Die Firma STRACK NORMA ist Hersteller
und Lieferant von Normalien fiir den Werk-
zeug- und Formenbau. Dabei pragen Kun-
denanforderungen zunehmend das Produkt-
portfolio des Lidenscheider Unternehmens.
Hochwertige Sonderlésungen flihren zu
technisch innovativen Produkten, die auch
in den Standard Einzug halten.

Aktuell beschéftigt das Unternehmen rund
150 Mitarbeiter am Standort Liidenscheid.
Zudem unterhédlt es ein weltweites Ver-
triebsnetz mit 13 Vertriebsstellen innerhalb
Deutschlands und Uber 30 Vertriebsstellen
im Ausland. B

Jubilaen

Frank Tettenborn

Volker Agel

NORMALIEN

Messen 2015

Der Start in die Messesaison steht bei
STRACK im Fruhjahr an. Im Mai ist die
erste von insgesamt 4 Inlandsmessen in
diesem Jahr.

Die Moulding Expo in Stuttgart, die
neue internationale Fachmesse fir den
Werkzeug-, Modell- und Formenbau,
findet vom 5. bis 8. Mai 2015 auf dem
Messegelande in Stuttgart statt. STRACK
prasentiert sich in Halle 6 auf dem Stand
Do1.

Nur wenige Wochen spéater, am 17. und
18. Juni, stellt der Normalienspezialist
seine Produkthighlights auf der wfb-
Messe, der Fachmesse fiir den Werkzeug-
und Formenbau in der Siegerlandhalle in
Siegen aus. Hier finden Sie STRACK auf
dem Stand S-70.

In der zweiten Jahreshalfte geht es wieder
zur FAKUMA nach Friedrichshafen und
zur Blechexpo nach Stuttgart.

Entdecken Sie die zahlreichen Neuheiten
und Innovationen. STRACK freut sich auf
Ihren Besuch!

B4 XPO

Halle 6 - Stand D91

5.-8. Mai 2015
Messe Stuttgart

[wib]

Stand S-70

17.-18. Juni 2015
Siegerlandhalle Siegen

STRACK gratuliert folgendem Mitarbeiter
zu 10 Jahren Firmenzugehorigkeit

Januar 2005

und zu 25 Jahren Firmenzugehdrigkeit
April 1990



