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NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kompakte Bouform compact structural shape forme de construction compacte
AFETY Druckmedium Pressure medium  Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬂ ) M. Filldruck Max. flling pressure  Pression de rempl. max. 150 bar
@60 Min. Filldruck Min, filling pressure ~ Pression de rempl. min. 50 bar
| Max. Betrigbs- Max. working Température de 80°C
tempengtur temperature service mo.
Temperaturchhingige  Pressure inaeose Aecroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhihung due to temperature  sous linfluence de lo temp.
- Instondhaltungsset ~ Maintenonce kit Jeu de maintenance SN2990-F7500
o
= M. Kolben Mux. piston speed  Vitesse max. du piston 25 m fmin.
- geschwindigheit
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L] 0 7500 10675 150 80 90 0m 507 310

ﬁsn%ﬂ-?ﬁﬂ& E l 16 (25%) 10610 150 100 116 0,278 500 330

§ - Hub / Strake / Course 25 mas 150 120 145 0390 507 385

bar - Filliuck / Fillng prossre / 3 060 150 150 182 0550 5021 446

Pression de remplissoge 40 10845 150 170 210 0,660 50,27 4,69

50 10715 150 05 15 0,849 5027 550
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