s I HAGK Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

NORMALIEN

Gesteverte Gasdruckfedersysteme  Controlled gas spring systems  Systéme des ressorts a gaz contrdlé

Druckmedium Pressure medium Médium de pression Stickstoff (N,)
Mox. Filldruck Mux filling pressure  Pression de rempl. max. 150 bar

Min. Filldruck Min, filling pressure ~ Pression de rempl. min. 50 bar

Max. Betrigbs- Max. working Température de 60 °C
tempergtur temperature SEIViCe M.

Temperaturchhingige  Pressure inaeose Aecroissement de pression 0,33 %/1 °C
Diuckerhihung due to temperature  sous linfluence de lo temp.

Max. Kolben- Muox. piston speed  Vitessa max. du piston 18 m /min.
geschwindigheit

Mo empfohlens Hibe Mo recommed strokes Course recommondémox. — 10-40% S /min.

* = Moximale Anzohl  * = Moximum rate — * = Nombee masimum
obhiingig ven will depend on dépendunt des
fubeitsparometern  working porameters  porométves de trovoil

Erforderliche Angaben des Kunden

9/16-18 UNF

Arbeitshub": mm

Pressengeschwindigkeit: m,/min _

Moximale P ; Hibe,/min

"' Die 100 % Avsnutzung des Hubes S reduziert die

mox. maglichen Arbeitsporameter. 10 % Hubresere

sind in der Werkzeugkonstruktion einzukolkuligren. 0 0

Required information of the i

Working stroke'": mm

Press speed: m/min

Moximum press rote: Strokes,/min

' The 100 % utilization of the stioke S reduces the

mox. possible working porometers. 10 % stroke reserve

is to be colculated in the tool construction.

Informations indispensables du client [ .

Course de trovail": mm

Vitesse de presse: m,/min S ® 5 8

Nombre de pression moximale: Courses/min

! Lutilisation de 100 % de lo course § réduit les paro- B

métres de trovail qui sont moximalement possibles. P

Une réserve de course de 10 % doit &ire calculée dans 24 = —

la construction des outils. 269
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