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NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
niedrige Bauhahe low total height houteur totale basse
AFETY Druckmedium Pressure medium  Médium de pression Stickstoff (N,)
? ,D @ Fallventil Mox. Filldruck Mux filling pressure  Pression de rempl. max. 150 bar
el s reasatre Min. Flldruck Min.filing presswre Pression de sempl. min. 35 bar
| : i Max. Betrigbs- Max. working Température de 80°C
tempengtur temperature service mo.

0 Temperaturchhingige  Pressure inaeose Aecroissement de pression 0,33 %/1 °C

Druckerhihung due to temperature  sous linfluence de lo temp.
2 Instondhaltungsset ~ Maintenonce kit Jeu de maintenance SN2990-KS1000
w M. Kolben Mux. piston speed  Vitesse max. du piston 1,2m/s
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Einbauvarianten / Installation variants / Variantes de montage |=| 1200
1800
z| 1o A
S suzsseso | ) tew —fAL // //. //../ //'//
7 e THIN A 7V 7 7
w0 | AN
VA A
SH2932-50 sl =
SN2935-50 it
0 Taiw2s . 38 % 6 80 100 125
Keah-Weg-Diagramm Hub / Stroke / Course MM
$N2933-50 Focioir morhte da rassion
SN2936-50 SH29%986"
v fa
SN2809-1000- - S T
P — ° 12,7 1000 1700 142 62,7 754 0,022 77 0,59
dzh sNesoslons Gy ll‘r‘ ) N R S 6 8 003 I 08
§ - Hub / Strake / Course 25 1770 142 15 100 0,041 707 0,69
bar = Folldruck / Filling pressure / 38 1790 142 8 126 0,061 77 0,81
Pression de remplissage 50 1795 142 100 150 0,080 707 09
63 1805 142 4 177 010 707 1,05
*1 SN2996 - Seite / Poge 2.3.254 80 1805 142 130 0 017 707 1,20
100 1810 142 150 50 0,159 707 14
125 1815 142 175 300 0198 707 1,55
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