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SERVICE INSTRUCTION

Please Note!

Actual gas spring design may appear
different from that shown here.

* = Parts included in the
repair kit

) Piston rod
) Dirt protection ring
)*  Lockring
) Tube
)*  Guide
) Piston
(two halves)
H)*  Guide ring
)* Qil
J)*  Valve
K)* Cover screw

OMmMmoOO®mW>

&Warning!

Always read the permanently marked information on
the side of the tube before service to make sure you
use the correct repair kit.

Make sure the correct internal components are being
used. Never mix components from the previous model
when servicing the gas spring

Failure to exhaust all gas pressure prior to
disassembling could result in serious injury.

The maximum charging pressure is150 bar (2175 psi)
Use only pure nitrogen gas (N2) for charging.

Once the cover screw is removed, never lean directly
over the valve. Always direct the valve port away from
yourself and others.

Never use extreme force on the gas spring. Charged
gas springs are under high internal pressure and
should be protected against damage.

Always use protective jaws when clamping the spring
in a vice.

e To achieve maximum service life, keep the gas spring
protected from dirt, drawing fluids, and grinding dust.

¢ Always wear protective equipment incl. safety goggles
and rubber gloves, whilst servicing the gas spring in a
well ventilated area. Avoid direct contact with gas
spring lubricants and inhalation of any exhausting
gases.

¢ Only specially trained personnel with good knowledge
of the products should carry out the maintenance.

Disassembly

1) To obtain an easy working position, clamp the spring in

a vice (use protective jaws). Clamp the gas spring in a
leaning position (about 30°) with the piston rod
upwards. Point the valve port upwards to prevent oil
from leaking out during the service.

2) Unscrew the cover screw (K) on the tube usinga 3
(M6) or 5 (G1/8") mm Allen key respectively.

3) Empty all gas from the spring. Release it by screwing

the threaded end of the valve tool into the gas port until

the valve opens.

& Warning! The valve (J) must not be unscrewed until

the piston rod can be pushed down by hand or with

a rubber mallet.
Once the gas is released use the opposite end of the

valve tool to unscrew the valve. Pull the valve from the

port with a pair of needle nose pliers.

4) Tap the guide (E) into the tube, using a socket and
rubber mallet, until the lock ring (C) is exposed.
Remove the dirt protection ring (B) which becomes
loose during the procedure.

5) Remove the lock ring (C) using the lock ring tool.

& Warning! The lock ring could fly out, be sure to
wear safety goggles.

6) Pull out the piston rod (A) and the guide (E), using the
T-handle.

7) Remove the guide (E) from the piston rod.

8) Remove the guide ring (H) from the piston rod. (TU 500

only).

9) Save the piston rod (A), the tube (D) and the two piston

halves (G)

Inspection

10) Thoroughly clean the tube, the piston rod and the
piston halves (TU 500 only).

11) Closely inspect the piston rod and the cylinder tube.
There should be no scratches or dents on the inside
surface of the tube, the piston rod or the lock ring
grooves. If these parts are scratched or damaged in
any way, then the gas spring cannot be repaired and
has to be replaced.



Assembly

A Warning! As a precaution before you begin to
assemble the gas spring, gently place the piston
rod into the tube. The gas spring is equipped with
an overstroke guide meaning the piston rod may
not be flush with the top of the tube surface.

12) Unpack the repair kit. Make sure the correct repair kit is
being used.

13) Fit the guide (E) on the piston rod (A) so that the small
diameter of the guide is positioned toward the top of
the piston rod (see picture below).

——

Correct Incorrect

14) Oil the inside of the upper tube end to prevent damage
to the guide O-ring.

15) Fill the tube with the appropriate oil volume, TU 250 4
ml and TU 500 8 ml. Before the oil is poured into the
tube, position the tube for TU 500 so that the oil level
does not reach up to the hole in the bottom. For TU
250, clamp the gas spring in a leaning position with the
opening facing upwards.

16) Insert the piston rod with guide into the tube. Tap down
the guide (E) using a socket and rubber mallet until the
lock ring groove is exposed

17) Fit the lock ring (C) into the groove in the tube by
pushing one of the lock ring ends into the groove,
steadying it with your thumb and then hit the ring
inwards until it snaps into the groove. You can hear a
clicking sound when the ring snaps into position.

18) Pull out the piston rod (A) and the guide (E) using the
T-handle. Pull until the guide stops against the lock ring
(C).

A Warning! If the top of the guide is not
approximately 2 mm above the top of the tube
surface, the assembly is incorrect. DO NOT charge
the spring. Charging an incorrectly assembled
spring could result in serious injury.

19) Using the valve tool fit the valve (J) into the charging
port. Finger strength is enough tighten the valve.

20) Qil and fit the dirt protection ring (B) so it snaps into to
the groove in the guide (see picture below).

CORRECT

(

INCORRECT

The function of the dirt protection ring is to prevent dirt from
coming into the gas spring and also to prevent the guide
from falling into the tube when the spring is uncharged.

For gas charging see Gas Charging Instruction
8200-1873 available at kaller.com
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WARTUNGSANWEISUNGEN

Bitte beachten!

Das tatséchliche Design der Gasdruckfedern kann
von den Abbildungen abweichen.

Kolbenstange
Schmutzschutzring

) * = im Reparatursatz
)

)*  Sicherungsring

)

)

)

enthaltene Teile

Rohr

Fihrung

Kolben

(Zwei Halften)

H)*  Flhrungsring

)* Ol

J)*  Ventil

K)*  Verschlussschraube
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AWarnung!

e Lesen Sie vor Wartungsarbeiten immer die dauerhaft
angebrachten Informationen auf der Seite des Rohrs,
um sicherzugehen, dass Sie den richtigen
Reparatursatz verwenden.

e Vergewissern Sie sich, dass die richtigen internen
Komponenten verwendet werden. Verwenden Sie bei
Wartungsarbeiten an der Gasdruckfeder niemals
Komponenten des Vorgangermodells.

e Wenn der Gasdruck vor dem Zerlegen nicht
komplett abgelassen wird, kann das
schwerwiegende Verletzungen zur Folge

haben.

e Der maximale Fiilldruck belauft sich auf 150 bar
(2.175 psi).

e Verwenden Sie zum Befiillen nur reines Stickstoffgas
(N2).

e Beugen Sie sich niemals direkt Giber das Ventil,
nachdem die Verschlussschraube entfernt wurde. Der
Ventilanschluss muss immer von Ihnen und anderen
weg zeigen.

¢ \Wenden Sie niemals extreme Kraft auf die
Gasdruckfeder an. Beflillte Gasdruckfedern stehen
unter hohem Innendruck und missen vor
Beschadigung geschiitzt werden.

¢ Verwenden Sie immer Schutzbacken, wenn Sie die
Feder in einem Schraubstock festklemmen.

Um eine moglichst hohe Lebensdauer zu erreichen,
schiitzen Sie die Gasdruckfeder vor Schmutz,
eindringenden Flissigkeiten und Schleifstaub.

Tragen Sie immer Schutzausristung einschlief3lich
Schutzbrille und Gummihandschuhen, wenn Sie
Wartungsarbeiten an der Gasdruckfeder vornehmen,
und tun Sie das nur in einem gut belifteten Bereich.
Vermeiden Sie direkten Kontakt mit
Gasdruckfederschmiermitteln und das Einatmen
entweichender Gase.

Nur speziell geschultes Personal mit guten
Produktkenntnissen darf Wartungsarbeiten
ausflhren.

Zerlegen

1)

Um eine bequeme Arbeitshaltung zu gewahrleisten,
klemmen Sie die Feder in einen Schraubstock
(Schutzbacken verwenden). Klemmen Sie die
Gasdruckfeder in geneigter Position (etwa 30°) mit
nach oben zeigender Kolbenstange fest. Der
Ventilanschluss muss nach oben zeigen, damit
wahrend der Wartungsarbeiten kein Ol auslauft.
Schrauben Sie die Verschlussschraube (K) am
Rohr mit einem 3-mm(M6)- oder 5-mm(G1/8")-
Inbusschlissel auf.

Lassen Sie das gesamte Gas aus der Feder ab.
Schrauben Sie dazu das mit einem Gewinde
versehene Ende des Ventilwerkzeugs in den
Gasanschluss, bis sich das Ventil 6ffnet.

& Warnung! Das Ventil (J) darf nicht abgeschraubt

5)

werden, bevor sich die Kolbenstange von Hand oder
mit einem Gummihammer nach unten driicken lasst.

Wenn das Gas abgelassen wurde, verwenden Sie das
entgegengesetzte Ende des Ventilwerkzeugs, um das Ventil
abzuschrauben. Ziehen Sie das Ventil mit einer Nadelzange
aus dem Anschluss.

Klopfen Sie die Fuhrung (E) mit einer Muffe und
einem Gummihammer in das Rohr, bis der
Sicherungsring (C) freiliegt. Entfernen Sie den
Schmutzschutzring (B), der sich wéahrend des
Vorgangs lost.

Entfernen Sie den Sicherungsring (C) mit dem
Sicherungsringwerkzeug.

& Warnung! Der Sicherungsring konnte herausfliegen.

Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille.

Ziehen Sie die Kolbenstange (A) und die Fihrung (E)
mithilfe des T-Griffs heraus.

Entfernen Sie die Fiihrung (E) von der Kolbenstange.

Entfernen Sie den Fiihrungsring (H) von der
Kolbenstange. (Nur TU 500)

Heben Sie die Kolbenstange (A), das Rohr (D) und die
beiden Kolbenhélften (G) auf.

Inspektion
10) Reinigen Sie das Rohr, die Kolbenstange und die

Kolbenhalften (nur TU 500) griindlich.

11) Uberpriifen Sie die Kolbenstange und das Zylinderrohr

genau. Es sollten sich keine Kratzer oder Kerben auf
der Innenflache des Rohrs, der Kolbenstange oder den
Sicherungsringnuten befinden. Wenn diese Teile
verkratzt oder auf jedwede Weise beschadigt sind,
kann die Gasdruckfeder nicht repariert werden und
muss ausgetauscht werden.



Zusammenbau

A Warnung! Bevor Sie mit dem Zusammenbau der

Gasdruckfeder beginnen, fiihren Sie als
VorsichtsmaBRnahme die Kolbenstange vorsichtig
in das Rohr ein. Die Gasdruckfeder ist mit einer
Uberhubfiihrung ausgestattet, was bedeutet, dass
die Kolbenstange mit der Oberkante der
Rohroberflache eventuell nicht biindig abschlieft.

12) Packen Sie den Reparatursatz aus. Vergewissern Sie

sich, dass der richtige Reparatursatz verwendet wird.

13) Bringen Sie die Flihrung (E) an der Kolbenstange (A)

14)

15)

16)

17)

18)

so an, dass der kleinere Durchmesser der Fuhrung
zum oberen Ende der Kolbenstange gerichtet ist
(siehe Abbildung unten).

=Y
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Correct Incorrect

Olen Sie die Innenseite des oberen Rohrendes, um
Schaden am O-Ring der Fiihrung zu vermeiden.

Fillen Sie das Rohr mit der angemessenen Olmenge,
TU 250 4 ml und TU 500 8 ml. Bevor das Ol in das
Rohr gegossen wird, positionieren Sie das Rohr beim
Modell TU 500 so, dass der Olstand nicht bis zum
Loch im Boden reicht. Beim Modell TU 250 klemmen
Sie die Gasdruckfeder in geneigter Position mit nach
oben zeigender Offnung fest.

Fihren Sie Kolbenstange und Flhrung zusammen in
das Rohr ein. Klopfen Sie die Fuhrung (E) mit einer
Muffe und einem Gummihammer nach unten, bis die

Sicherungsringnut freiliegt.

Passen Sie den Sicherungsring (C) in die Nut des
Rohrs ein, indem Sie eines der Sicherungsringenden
in die Nut schieben, es mit lhrem Daumen sichern
und dann den Ring nach innen schlagen, bis er in die
Nut einrastet. Sie horen ein Klicken, wenn der Ring in
der richtigen Position einrastet.

Ziehen Sie die Kolbenstange (A) und die Fihrung (E)
mithilfe des T-Griffs heraus. Ziehen Sie, bis die
Flhrung am Sicherungsring (C) anschlagt.

& Warnung! Wenn sich das obere Ende der Fiihrung

19)

nicht etwas 2 mm iliber dem oberen Ende der
Rohroberflache befindet, ist der Zusammenbau
fehlerhaft. Befiillen Sie die Feder NICHT. Das
Befiillen einer nicht korrekt zusammengebauten
Feder kann schwerwiegende Verletzungen zur
Folge haben.

Passen Sie das Ventil (J) mit dem Ventilwerkzeug in
den Fillanschluss ein. Die Kraft der Finger reicht
aus, um das Ventil festzuziehen.

20) Olen Sie den Schmutzschutzring (B) und passen Sie
ihn so ein, dass er in die Nut in der Fihrung einrastet
(siehe Abbildung unten).

CORRECT

4@

Der Schmutzschutzring dient dazu, Schmutz am Eindringen
in die Gasdruckfeder zu hindern. Darlber hinaus verhindert
er, dass die Flihrung in das Rohr fallt, wenn die Feder nicht
beflllt ist.

Informationen zur Gasbefiillung finden Sie in
der Gasbefiillungsanleitung 8200-1873, die auf
kaller.com verfiigbar ist.
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CONSIGNES D'ENTRETIEN

\

Nobdd b

Veuillez noter !

Le design réel du ressort a gaz peut différer
de celui illustré ici.

* = Pieces incluses
dans le kit de
réparation

) Tige de piston
) Bague anti-salissures
)*  Anneau de verrouillage
) Tube
)*  Guide
) Piston
(deux moitiés)
H)* Bague de guidage
[)*  Huile
J)*  Valve
K)* Vis de couvercle

OMooOwm>

A Avertissement !

Lisez toujours attentivement les informations
marquées de maniere permanente sur le cété du tube
avant toute intervention afin de vous assurer que vous
utilisez le bon kit de réparation.

Assurez-vous d'utiliser les composants internes
appropriés. Ne mélangez jamais des pieces provenant
du modele précédent lors de I'entretien du ressort a gaz

Le fait de ne pas évacuer toute la pression de
gaz avant le démontage peut entrainer des
blessures graves.

La pression de charge maximale est de 150 bar (2175
psi).
Utilisez uniquement de I'azote pur (N2) pour la charge.

Une fois la vis de protection retirée, ne vous penchez
jamais directement au-dessus de la valve. Dirigez
toujours l'orifice de la valve a lI'opposé de vous-méme et
des autres personnes.

N'exercez jamais de force extréme sur le ressort a gaz.
Les ressorts a gaz chargés sont sous haute pression
interne et doivent étre protégés contre tout dommage.

Utilisez toujours des machoires de protection lorsque
vous serrez le ressort dans un étau.

Pour garantir une durée de vie maximale,
protégez le ressort a gaz de la saleté, des
fluides d'étirage et de la poussiére de
meulage.

Portez toujours un équipement de protection, y
compris des lunettes de sécurité et des gants en
caoutchouc, lorsque vous entretenez le ressort a gaz
dans un endroit bien ventilé. Evitez tout contact direct
avec les lubrifiants du ressort a gaz et I'inhalation de
tout gaz d'échappement.

Seul un personnel spécialement formé et ayant une
bonne connaissance des produits doit effectuer la
maintenance.

Démontage

1)

Pour faciliter le travail, serrez le ressort dans un étau
(utilisez des machoires de protection). Fixez le ressort
a gaz en position inclinée (environ 30°), la tige de
piston vers le haut. Orientez l'orifice de la valve vers le
haut afin d'éviter toute fuite d'huile pendant I'entretien.
Dévissez la vis de couvercle (K) sur le tube a

I'aide d'une clé Allen de 3 (M6) ou 5 (G1/8") mm
respectivement.

Vidangez tout le gaz du ressort. Libérez-le en vissant
I'extrémité filetée de I'outil de valve dans l'orifice de
gaz jusqu'a ce que la valve s'ouvre.

& Avertissement ! La valve (J) ne doit pas étre

5)

dévissée tant que la tige de piston ne peut pas étre
enfoncée a la main ou a l'aide d'un maillet en
caoutchouc.

Une fois le gaz libéré, utilisez I'extrémité opposée de
I'outil de valve pour dévisser la valve. Retirez la valve de
I'orifice a I'aide d'une pince a bec demi-rond.

Enfoncez le guide (E) dans le tube a l'aide d'une

douille et d'un maillet en caoutchouc jusqu'a ce

que I'anneau de verrouillage (C) soit apparent.

Retirez la bague anti-salissures (B) qui se

desserre pendant l'opération.

Retirez I'anneau de verrouillage (C) a I'aide de I'outil
pour anneau de verrouillage.

& Avertissement ! L'anneau de verrouillage pourrait

étre éjecté, assurez-vous de porter des lunettes de
sécurité.

6) Retirez la tige de piston (A) et le guide (E) a l'aide de
la poignée en T.

7) Retirez le guide (E) de la tige de piston.

8) Retirez la bague de guidage (H) de la tige de piston.
(TU 500 uniquement).

9) Conservez la tige de piston (A), le tube (D) et les deux
moitiés de piston (G).

Inspection

10) Nettoyez soigneusement le tube, la tige de piston

et les moitiés de piston (TU 500 uniquement).

11) Inspectez attentivement la tige de piston et le tube

du cylindre. Il ne doit y avoir aucune rayure ni bosse
sur la surface intérieure du tube, sur la tige de piston
ou dans les rainures de l'anneau de verrouillage. Si
ces pieces sont rayées ou endommageées de
quelque maniere que part, le ressort a gaz ne peut
pas étre réparé et doit étre remplacé.



Assemblage

A Avertissement ! Par mesure de précaution, avant
de commencer a monter le ressort a gaz, placez
délicatement la tige de piston dans le tube. Le
ressort a gaz est équipé d'un guide anti-
dépassement, ce qui signifie que la tige de piston
peut ne pas étre alignée avec I’extrémité de la
surface du tube.

12) Déballez le kit de réparation. Assurez-vous d'utiliser le
bon kit de réparation.

13) Montez le guide (E) sur la tige de piston (A) de
maniére a ce que le petit diamétre du guide soit
orienté vers le haut de la tige de piston (voir image ci-
dessous).

=Y

—
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Correct Incorrect

14) Huilez l'intérieur de I'extrémité supérieure du tube afin
d'éviter d'endommager le joint torique du guide.

15) Remplissez le tube avec le volume d'huile approprié :
4 ml pour le TU 250 et 8 ml pour le TU 500. Avant de
verser I'huile dans le tube, positionnez le tube du TU
500 de maniére a ce que le niveau d'huile n'atteigne
pas le trou situé au fond. Pour le TU 250, fixez le
ressort a gaz en position inclinée, I'ouverture tournée
vers le haut.

Insérez la tige de piston avec le guide dans le tube.
Enfoncez le guide (E) a l'aide d'une douille et d'un
maillet en caoutchouc jusqu'a ce que la rainure de
I'anneau de verrouillage soit apparente.

17) Insérez I'anneau de verrouillage (C) dans la rainure

du tube en poussant I'une des extrémités de I'anneau
dans la rainure, en la maintenant avec votre pouce,
puis frappez I'anneau vers l'intérieur jusqu'a ce qu'il
s'enclenche dans la rainure. Vous entendrez un clic
lorsque 'anneau s'enclenchera.

Retirez la tige de piston (A) et le guide (E) a 'aide de la
poignée en T. Tirez jusqu'a ce que le guide vienne en
butée contre I'anneau de verrouillage (C).

16

~

18

~

& Avertissement ! Si ’extrémité du guide ne se
trouve pas a environ 2 mm au-dessus du bord
supérieur du tube, le montage est incorrect. NE
CHARGEZ PAS le ressort. Charger un ressort
incorrectement assemblé peut provoquer des
blessures graves.

19) A l'aide de I'outil de valve, insérez la valve (J) dans
I'orifice de charge. La force de serrage manuelle
suffit pour serrer la valve.

20) Huilez et installez la bague anti-salissures (B) de
maniéere a ce qu'elle s'enclenche dans la rainure du
guide (voir image ci-dessous).

CORRECT

7]

INCORRECT

La bague anti-salissures a pour fonction d'empécher la
saleté de pénétrer dans le ressort a gaz et d'empécher le
guide de tomber dans le tube lorsque le ressort n'est pas
arme.

Pour le remplissage de gaz, consultez les
instructions de remplissage de gaz 8200-1873
disponibles sur kaller.com
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e Per garantire la massima durata, proteggere la molla
a gas da sporco, liquidi di taglio e polvere di
levigatura.

ISTRUZIONI PER L’ASSISTENZA

¢ Indossare sempre i dispositivi di protezione
individuale, compresi occhiali di sicurezza e guanti di
gomma, durante la manutenzione della molla a gas in
un locale ben ventilato. Evitare il contatto diretto con i
lubrificanti per molle a gas e l'inalazione dei gas di
scarico.

)

¢ La manutenzione deve essere effettuata
esclusivamente da personale appositamente in
possesso di formazione e di una buona conoscenza
dei prodotti.

Smontaggio

1) Perlavorare comodamente, fissare la molla in una
morsa (utilizzare ganasce protettive). Fissare la molla
a gas in posizione inclinata (circa 30°) con I'asta del
pistone rivolta verso l'alto. Orientare |'apertura della
valvola verso l'alto per evitare che I'olio fuoriesca
durante l'intervento di manutenzione.

2) Svitare la vite del coperchio (K) sul tubo

Nota bene: utilizzando rispettivamente una chiave a brugola

il design effettivo della molla a gas potrebbe da 3 (M6) o 5 (G1/8") mm.

essere diverso da quello qui illustrato. 3) Svuotare completamente la molla dal gas. Allentare

avvitando l'estremita filettata dell'utensile per valvole

nell'attacco del gas fino a quando la valvola non si

Rxwwimenl

A) Stelo del pistone * = Parti incluse nel kit di apre.
B)*  Anello di protezione riparazione
dallo sporco & Avvertenza! Non svitare la valvola (J) finché non &
C)*  Anello di bloccaggio possibile spingere verso il basso I'asta del pistone
D)* Tubo con la mano o con un martello di gomma.
8 Si:It(cj)ie Una volta rilasciato il gas, utiliz_zare I'estremita opposta
(due meta) dell'attrezzo per valvole per svitare la valvola. Estrarre la

valvola dall'attacco con un paio di pinze a becchi lunghi.

H)*  Anello della guida s ) U

I)* Olio 4) Inserire la guida (E) nel tubo, utilizzando una

J)*  Valvola chiave a bussola e un martello di gomma, finché
K)*  Vite del coperchio non rimane visibile I'anello di bloccaggio (C).

Rimuovere I'anello di protezione dallo sporco (B)
che si allenta durante la procedura.

A Avvertenza! 5) Rimuovere I'anello di bloccaggio (C) utilizzando

. . . I'apposito attrezzo.
e Prima di procedere alla manutenzione, leggere sempre

le indicazioni riportate in modo indelebile sul lato del
tubo per assicurarsi di utilizzare il kit di riparazione
corretto.

& Avvertenza! L'anello di bloccaggio potrebbe
schizzare via, assicurarsi di indossare occhiali di
protezione.

e Assicurarsi che vengano utilizzati i componenti interni . .
6) Estrarre lo stelo del pistone (A) e la guida (E)

corretti. Durante la manutenzione della molla a gas, non

utilizzare mai componenti del modello precedente utlilizzando la ma.niglia aT. .

o La mancata espulsione completa della 7) R!muovere la guida (E) dallp stelo del pistone.
pressione del gas prima dello smontaggio 8) R|muovere I’anello della guida (H) dallo stelo del
potrebbe causare gravi lesioni. pistone (solo TU 500).

e La pressione massima di carica & di 150 bar (2175 psi) 9) Conservare lo stelo del pistone (A), il tubo (D) e le due

- . - . meta del pistone (G)
e Per il riempimento utilizzare esclusivamente azoto

gassoso puro (N2). Ispezione

* Una volta rimossa la vite del coperchio, non sporgersi 10) Pulire accuratamente il tubo, lo stelo del pistone
mai direttamente sopra la valvola. Assicurarsi sempre ’ P

che I'apertura della valvola sia rivolta lontano da sé e & le due meta del pistone (solo TU 500).
dalle altre persone. 11) Ispezionare attentamente lo stelo del pistone e il
cilindro. Non devono esserci graffi né ammaccature

e Non esercitare mai una forza eccessiva sulla molla a I ricie int del tub llo stelo del
gas. Le molle a gas caricate sono sottoposte a sulla superticie interna def tubo, sullo stelo de

un'elevata pressione interna e devono essere protette pistone o nelle scanalature del'anello di bloccaggio.
da eventuali danni. Se queste parti presentano graffi o sono
danneggiate in qualsiasi modo, la molla a gas non

¢ Quando si fissa la molla in una morsa, utilizzare sempre pud essere riparata e deve essere sostituita.

delle aanasce di protezione.



Montaggio

A Avvertenza! Come precauzione, prima di iniziare a
montare la molla a gas, inserire delicatamente lo
stelo del pistone nel tubo. La molla a gas é dotata
di una guida antisovracorsa, il che significa che lo
stelo del pistone potrebbe non essere a filo con la
parte superiore del tubo.

12) Aprire la confezione del kit di riparazione. Assicurarsi di
utilizzare il kit di riparazione corretto.

13) Montare la guida (E) sullo stelo del pistone (A) in
modo che il diametro piccolo della guida sia rivolto
verso la parte superiore dello stelo del pistone
(vedere immagine sotto).

———TTTTTY
—
Correct Incorrect

14) Lubrificare l'interno dell'estremita superiore del tubo
per evitare di danneggiare I'0O-ring della guida.

15) Riempire la siringa con la quantita di olio indicata: 4 ml
per il modello TU 250 e 8 ml per il modello TU 500.
Prima di versare I'olio nel tubo, posizionare il tubo per
il modello TU 500 in modo che il livello dell'olio non
raggiunga il foro sul fondo. Per il modello TU 250,
fissare la molla a gas in posizione inclinata con
I'apertura rivolta verso l'alto.

Inserire lo stelo del pistone con la guida nel tubo.
Premere verso il basso la guida (E) utilizzando una
chiave a bussola e un martello di gomma fino a
quando non viene scoperta la scanalatura dell'anello di
bloccaggio

Inserire I'anello di bloccaggio (C) nella scanalatura

del tubo spingendo una delle estremita dell'anello

nella scanalatura, tenendolo fermo con il pollice,

quindi spingere I'anello verso l'interno finché non

scatta in posizione. Quando I'anello scatta in

posizione, si sente un clic.

Estrarre lo stelo del pistone (A) e la guida (E)
utilizzando l'impugnatura a T. Tirare finché la guida non
si blocca contro I'anello di bloccaggio (C).

16

~

17

~

18

~

A Avvertenza! Se la parte superiore della guida non
si trova a circa 2 mm sopra la superficie superiore
del tubo, significa che il montaggio non é corretto.
NON caricare la molla. Caricare una molla montata
in modo errato potrebbe causare gravi lesioni.

19

~

Utilizzando I'apposito utensile inserire la valvola (J)
nella porta di ricarica. E sufficiente la forza delle dita
per stringere la valvola.

20) Lubrificare e inserire I'anello di protezione dallo

sporco (B) in modo che scatti nella scanalatura della
guida (vedere immagine sotto).

CORRECT

4@

La funzione dell'anello di protezione dallo sporco & quella di
impedire allo sporco di penetrare nella molla a gas e di
evitare che la guida cada all'interno del tubo quando la
molla non & caricata.

Per il riempimento di gas, consultare le
istruzioni 8200-1873 disponibili sul sito
kaller.com

12



IKALLER

The Safer Choice

INSTRUCCIONES DE PUESTA A PUNTO

8200-1870-A

Modelos de resorte de gas

TU 250
TU 500

Armadura de carga

Strémsholmen AB

P.O. Box 2186,

SE-573 23 Tranas, Suecia
Direccion para visitas:
Verkstadsgatan 16, Tranas
Teléfono: +46 140 571 00
Correo electroénico:

info@kaller.com

kaller.com

Adaptadores de

carga M6 y G de

1/8"

el .
Herramientas para las valvulas

AsaenT
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INSTRUCCIONES DE PUESTA A PUNTO

Nota:

El diserio real del resorte de gas puede diferir
del que se muestra aqui.

A)
B)*

* = Contenido del kit de
reparacion

Varilla del pistén
Anillo de proteccion

antisuciedad

*

RuR=Xe)

)
)
)*
)

=
*

Anillo de bloqueo
Tubo

Guia

Piston

(dos mitades)
Anillo guia

Aceite

Valvula

Tornillo de la tapa

A\ jAdvertencia!

Lea siempre la informacion marcada de forma
permanente en el lateral del tubo antes de realizar la
puesta a punto para asegurarse de utilizar el kit de
reparacion correcto.

Asegurese de utilizar los componentes internos
correctos. Nunca mezcle componentes del modelo
anterior cuando realice la puesta a punto del resorte de
gas.

Si no se vacia la totalidad de la presion del
gas antes del desmontaje, podrian producirse
lesiones graves.

La presién de carga maxima es de 150 bares (2175 psi).
Para la carga, utilice Unicamente gas nitrégeno puro (N2).

Una vez retirado el tornillo de la tapa, no se incline
nunca directamente sobre la valvula. Oriente siempre el
puerto de la valvula lejos de usted y de otras personas.

No aplique nunca una fuerza extrema en el resorte de
gas. Los resortes de gas cargados tienen una presion
interna elevada y deben protegerse para evitar que se
dafien.

Utilice siempre mordazas protectoras cuando sujete el
resorte en un tornillo de banco.

Para conseguir una vida util maxima, mantenga el
resorte de gas protegido de la suciedad, los fluidos de
succion y el polvo del esmerilado.

Lleve siempre equipo de proteccion, incluidos gafas de
seguridad y guantes de goma, cuando realice la puesta
a punto del resorte de gas, que debera llevarse a cabo
en una zona bien ventilada. Evite el contacto directo con
los lubricantes del resorte de gas y la inhalacion de
cualquier gas de escape.

El mantenimiento debera realizarlo unicamente personal
especialmente cualificado que tenga buenos
conocimientos de los productos.

Desmontaje

1)

Para lograr una posicion de trabajo adecuada, enganche
el resorte en un tornillo de banco (utilice mordazas
protectoras). Enganche el resorte de gas en una posicién
inclinada (unos 30°) con la varilla del piston hacia arriba.
Oriente el puerto de la valvula hacia arriba para evitar
que salga aceite durante los trabajos de puesta a punto.

Desatornille el tornillo de la tapa (K) del tubo con una
llave Allen de 3 (M6) o 5 mm (G de 1/8"),
respectivamente.

Vacie el resorte de gas. Para soltarlo, atornille el extremo
roscado de la herramienta de la valvula en el puerto de
gas hasta que la valvula se abra.

jAdvertencia! La valvula (J) no se debe desatornillar
hasta que la varilla del piston pueda empujarse hacia
abajo manualmente o con un mazo de goma.

Una vez liberado el gas, utilice el extremo opuesto de la
herramienta de la valvula para desatornillar la valvula. Tire

de la valvula desde el puerto con unas pinzas de punta fina.

Golpee la guia (E) dentro del tubo, utilizando una
llave de tubo y un mazo de goma, hasta que quede
expuesto el anillo de bloqueo (C). Extraiga el anillo
de proteccién antisuciedad (B) que, durante el
procedimiento, se habra aflojado.

Extraiga el anillo de bloqueo (C) con la herramienta para el
anillo de bloqueo.

jAdvertencia! El anillo de bloqueo podria salir
despedido, por lo que debe llevar gafas de seguridad.

Extraiga tirando la varilla del piston (A) y la guia (E) con
elasaenT.

Retire la guia (E) de la varilla del piston.

Retire el anillo guia (H) de la varilla del piston.
(Unicamente TU 500).

Guarde la varilla del piston (A), el tubo (D) y las dos
mitades del piston (G).

Inspeccién
10) Limpie en profundidad el tubo, la varilla del pistén y

las mitades del piston (Unicamente TU 500).

11) Inspeccione minuciosamente la varilla del piston y el

tubo del cilindro. El interior de la superficie del tubo, la
varilla del piston o las ranuras del anillo de bloqueo no
deben contener ningun arafazo ni mella. En caso de
que estas piezas estén arafiadas o dafiadas de algun
modo, entonces el resorte de gas no se podra reparar
y tendra que sustituirse.
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Montaje

A jAdvertencia! Como medida de precaucioén antes
de empezar a montar el resorte de gas, coloque
con cuidado la varilla del piston en el tubo. El
resorte de gas esta dotado de una guia de
sobrecarrera, lo que quiere decir que la varilla del
pistéon no puede estar al ras con la parte superior
de la superficie del tubo.

12) Desembale el kit de reparaciéon. Asegurese de utilizar
el kit de reparacion correcto.

13) Coloque la guia (E) en la varilla del pistdon (A) de tal
modo que el diametro pequefio de la guia esté
colocado hacia la parte superior de la varilla del
pistén (consulte la imagen a continuacion).

—

=Y

—

3

Correct

Incorrect

14) Lubrique el interior del extremo del tubo superior para
evitar que la junta térica se dafe.

15) Llene el tubo con el volumen de aceite adecuado, TU
2504 mly TU 500 8 ml. Antes de verter aceite en el
tubo, coloque el tubo para el modelo TU 500, de tal
modo que el nivel de aceite no llegue hasta el orificio
del fondo. Para el modelo TU 250, enganche el
resorte de gas en posicion inclinada con la abertura
orientada hacia arriba.

16) Introduzca la varilla del piston con la guia en el tubo.
Golpee la guia (E) utilizando una llave de tubo y un
mazo de goma hasta que quede expuesta la ranura
del anillo de bloqueo.

17) Coloque el anillo de bloqueo (C) en la ranura del tubo
empujando uno de los extremos del anillo de bloqueo
en la ranura, sujetandolo con el pulgar y luego
golpeando el anillo hacia adentro hasta que encaje
en la ranura. Cuando el anillo encaje en su posicion,
oira un clic.

18) Extraiga tirando la varilla del pistén (A) y la guia (E) con
el asa en T. Tire hasta que la guia se pare contra el
anillo de bloqueo (C).

& jAdvertencia! Si la parte superior de la guia no
esta aproximadamente 2 mm por encima de la
parte superior de la superficie del tubo, el montaje
es incorrecto. NO cargue el resorte. Si se carga un
resorte montado incorrectamente, podrian
producirse lesiones graves.

19) Mediante la herramienta para la valvula, acople la
valvula (J) en el puerto de carga. Para apretar la
valvula, basta con utilizar los dedos.

20) Lubrique y coloque el anillo de proteccion
antisuciedad (B) de manera que encaje en la ranura
de la guia (consulte la imagen a continuacion).

CORRECT

7]

INCORRECT

La funcién del anillo de proteccion antisuciedad es evitar
que la suciedad entre en el resorte de gas y también
impedir que la guia caiga dentro del tubo cuando el resorte
esta descargado.

Para la carga de gas, consulte las
«Instrucciones para la carga de gas 8200-
1873» disponibles en kaller.com
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IKALLER

The Safer Choice

SERVICEINSTRUKTION
8200-1870-A

Gasfjadermodeller

TU 250
TU 500

Laddningsarmatur

Ventilverktyg

M6 och G 1/8
laddningsadaptrar

Stromsholmen AB

Postbox 216,

SE-573 23 Tranas, Sverige
BesoOksadress:
Verkstadsgatan 16, Tranas
Telefon: +46 140 571 00
E-mail: info@kaller.com

kaller.com

T-handtag
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SERVICEINSTRUKTION

Observera!

Den faktiska gasfjdderns design kan skilja
sig fran den som visas hér.

Kolvstang
Smutsskyddsring

) = Delar ingar i
)*

)* Lasring

)

)"

)

A

B reparationssatsen

C

D Ror

E

G
(tva halvor)

H)* Gejdring

)* Olja

J)* Ventil

K)* Tackskruv

&Varning!

Las alltid den permanent markerade informationen
pa sidan av roret fore service for att sakerstalla att
du anvander ratt reparationssats.

Se till att ratt interna komponenter anvands. Blanda
aldrig komponenter fran féregaende modell vid
service av gasfjadern

Underlatenhet att tdmma allt gastryck fore
demontering kan leda till allvarliga skador.

Maximalt laddningstryck ar 150 bar (2175 psi)
Anvand endast ren kvavgas (N2) fér laddning.

Nar tackskruven har tagits bort, luta dig aldrig rakt
Over ventilen. Rikta alltid ventilporten bort fran dig
sjalv och andra.

Anvand aldrig extrem kraft pa gasfjadern. Laddade
gasfjadrar ar under hogt inre tryck och maste
skyddas mot skador.

Anvand alltid skyddsbackar nar du klammer fast
fijadern i ett skruvstad.

For att uppnd maximal livslangd, skydda gasfjadern
fran smuts, sugvatskor och slipdamm.

Anvand alltid skyddsutrustning inklusive
skyddsglasdgon och gummihandskar nar du utfér
service pa gasfjadern i ett valventilerat utrymme.
Undvik direktkontakt med gasfjadersmérjmedel och
inandning av avgaser.

Endast specialutbildad personal med god kunskap
om produkterna far utféra underhall.

Demontering

1)

For att fa en bekvam arbetsstallning, spann fast
fijadern i ett skruvstad (anvand skyddsbackar). Klam
fast gasfjadern i ett lutande lage (cirka 30°) med
kolvstangen uppat. Rikta ventilporten uppat for att
forhindra att olja lacker ut under service.

Skruva loss tackskruven (K) pa réret med en 3

(M6) respektive 5 (G1/8") mm insexnyckel.

Tom all gas fran fjadern. Lossa den genom att skruva
in den gangade anden av ventilverktyget i gasporten
tills ventilen 6ppnas.

Varning! Ventilen (J) far inte skruvas loss forrén
kolvstangen kan tryckas ner for hand eller med en
gummiklubba.

Nar gasen har slappts ut, anvand den motsatta anden av
ventilverktyget for att skruva loss ventilen. Dra ut ventilen

fran porten med en spetstang.

Knacka in gejdringen (E) i réret med en hylsa och
gummiklubba tills lasringen (C) syns. Ta bort
smutsskyddsringen (B) som lossnar under
proceduren.

Ta bort Iasringen (C) med hjalp av lasringsverktyget.

Varning! Lasringen kan flyga ut, se till att anvanda
skyddsglaségon.

Dra ut kolvstadngen (A) och gejden (E) med hjalp av T-
handtaget.

Ta bort gejden (E) fran kolvstangen.

Ta bort gejdringen (H) fran kolvstangen. (Endast TU
500).

Stall undan kolvstangen (A), réret (D) och de tva
kolvhalvorna (G)

Inspektion
10) Rengor roret, kolvstangen och kolvhalvorna

noggrant (endast TU 500).

11) Inspektera noggrant kolvstangen och cylinderroret.

Det ska inte finnas nagra repor eller bucklor pa
rorets insida, kolvstangen eller I1asringssparen. Om
dessa delar ar repade eller skadade pa nagot satt
kan gasfjadern inte repareras och maste bytas ut.

17



Montering

A Varning! Som en forsiktighetsatgard innan du
boérjar montera gasfjadern, placera kolvstangen
forsiktigt i roret. Gasfjadern ar utrustad med en
overslagsgejd, vilket innebar att kolvstangen
kanske inte ar i jamnhojd med rorets ovansida.

12) Packa upp reparationssatsen. Se till att ratt
reparationssats anvands.

13) Montera gejden (E) pa kolvstangen (A) sa att gejdens
smala diameter ar positionerad mot kolvstangens topp
(se bilden nedan).

fa

—

1 |

— ) m—

Correct Incorrect

14) Olja insidan av den 6vre réranden for att forhindra
skador pa gejdens O-ring.

15) Fyll roret med [dmplig oljevolym, TU 250 4 ml och TU
500 8 ml. Innan oljan halls i roret, placera roret for TU
500 sa att oljenivan inte nar upp till halet i botten. For
TU 250, klam fast gasfjadern i ett lutande lage med
Oppningen uppat.

16) Satt in kolvstdngen med gejd i réret. Knacka ned
gejden (E) med en hylsa och gummiklubba tills
lasringens spar syns

17) Montera lasringen (C) i sparet i réret genom att trycka
in en av lasringens andar i sparet, halla fast den med
tummen och sedan sla ringen inat tills den klickar fast
i sparet. Ett klickande ljud hérs nar ringen snapper pa
plats.

18) Dra ut kolvstangen (A) och gejden (E) med hjalp av T-
handtaget. Dra tills gejden stannar mot Iasringen (C).

& Varning! Om toppen av gejden inte ar cirka 2 mm
ovanfor rorets yta ar monteringen felaktig. Ladda
INTE fjadern. Att ladda en felaktigt monterad fjader
kan orsaka allvarliga skador.

19) Anvand ventilverktyget for att montera ventilen (J) i

pafyliningsporten. Fingerstyrka racker for att dra at
ventilen.

20) Smorj och montera smutsskyddsringen (B) sa att den
snapper fast i sparet i gejden (se bilden nedan).

CORRECT

(

CORRECT

:

Smutsskyddsringens funktion ar att férhindra att smuts
kommer in i gasfjadern och aven att forhindra att gejden
faller ner i réret nar fjadern inte ar laddad.

For gaspafylining, se gaspafylinings-
instruktion 8200-1873, tillgdnglig pa kaller.com
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IKALLER

The Safer Choice

INSTRUKCJA OBSLUGI
8200-1870-A

TU 250 >
TU 500

Twornik tadujgcy

Narzedzia do zaworow

M6 i adaptery do
tadowania G 1/8

Strémsholmen AB

P.O. Box 216,

SE-573 23 Tranas, Szwecja
Adres: Verkstadsgatan 16,
Tranas

Telefon: +46 140 571 00
E-mail:info@kaller.com

kaller.com

Uchwyt typu T
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INSTRUKCJA OBSLUGI
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Pamietaj!

Rzeczywisty wyglad sprezyny gazowej
naciskowej moze sie réznic¢ od tej pokazanej

tutaj.

A) Tiok * = Czesci znajdujgce

B)*  Pierscien sie w zestawie
przeciwpytowy naprawczym

C)* Pierscien sprezynujgcy
zabezpieczajgcy

D) Rurka
E)* Prowadnica
G) Ttok

(dwie potéwki)
H)*  Pierscien prowadnicy
)* Olej
) Zawor
K)*  Sruba pokrywy

A Ostrzezenie!

e Przed przystgpieniem do serwisowania zawsze nalezy
przeczyta¢ informacje umieszczone na state na
obudowie rurki, aby mie¢ pewnos¢, ze uzywany jest
wilasciwy zestaw naprawczy.

e Upewnij sie, ze uzywasz odpowiednich elementéw
znajdujacych sie w srodku zestawu. Podczas
serwisowania sprezyny gazowej naciskowej nigdy nie
mieszaj podzespotdw z poprzedniego modelu

o Niespuszczenie catego cisnienia gazu przed
demontazem moze skutkowaé powaznymi
obrazeniami.

e Maksymalne cisnienie dotadowania wynosi 150 baréw
(2175 psi)

¢ Do dotadowania uzywaj wytgcznie czystego azotu (N2).

e Po odkreceniu sruby pokrywy nigdy nie pochylaj sie
bezposrednio nad zaworem. Zawsze kieruj wylot zaworu
z dala od siebie i innych.

o Nigdy nie uzywaj ogromne;j sity w sprezynie gazowej
naciskowej. Napetnione sprezyny gazowe znajdujg sie
pod wysokim ci$nieniem wewnetrznym i nalezy je
chroni¢ przed uszkodzeniem.

e Zawsze uzywaj szczek ochronnych podczas
mocowania sprezyn w imadle.

Aby osiggng¢ maksymalng zywotnos$é, chron sprezyne
gazowa naciskowg przed brudem, ptynami do tloczenia
oraz pytem szlifierskim.

Zawsze zakfadaj sprzet ochronny, w tym okulary
ochronne i gumowe rekawice podczas serwisowania
sprezyny gazowej naciskowej w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu. Unikaj bezposredniego kontaktu ze
smarami sprezyn gazowych naciskowych oraz
wdychania wszelkich gazéw.

Wyltacznie specjalnie przeszkolony personel z dobrg
wiedzg na temat produktéw powinien zajmowac sie
konserwacjg.

Demontaz

1)

Aby uzyskac tatwg pozycje roboczg, zacisnij sprezyne w
imadle (uzyj szczek ochronnych). Zaciénij sprezyne
gazowa naciskowg w pozycji pochylonej (okoto 30°), z
ttokiem skierowanym do gory. Otwor zaworu powinien byc¢
skierowany do gory, aby zapobiec wyciekaniu oleju
podczas serwisowania.

Odkre¢ srube pokrywy (K) na rurce, uzywajgc
odpowiednio klucza imbusowego 3 (M6) lub 5

(G1/8") mm.

Usun caty gaz ze sprezyny. Uwolnij gaz przykrecajac
gwintowang koncéwke narzedzia do zaworéw do portu
gazu, az zawor sie otworzy.

Ostrzezenie! Nie wolno odkrecaé zaworu (J), az tlok da
sie popchna¢ reka lub za pomoca gumowego miotka.

Po upuszczeniu gazu uzyj przeciwnej koncowki narzedzia
do zaworow, aby odkreci¢ zawdr. Wyciggnij zawor z portu
za pomocg szczypiec igtowych.

Whbij prowadnice (E) do rurki uzywajac klucza

nasadowego i gumowego mitotka, az pierscien
sprezynujgcy zabezpieczajacy (C) bedzie widoczny.

Usun pierscien przeciwpytowy (B), ktéry poluzuje sie
podczas procedury.

Usun pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy (C) uzywajgc
narzedzia do pierscieni sprezynujgcych zabezpieczajgcych.

Ostrzezenie! Pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy
powinien wylecieé, dlatego upewnij sie, ze zatozytes
okulary ochronne.

6) Wyciagnij tlok (A) i prowadnice (E), uzywajac uchwytu
typu T.

7) Usun prowadnice (E) z ttoka.

8) Usun pierscien prowadnicy (H) z tloka. (wytgcznie TU
500).

9) Zabezpiecz tlok (A), rurke (D) i dwie potdwki ttoka (G)

Kontrola

10) Dokfadnie wyczys$¢ rurke, ttok i potowki tloka

(tylko model TU 500).

11) Dokfadnie sprawdz ttok i rurke cylindra. Na

wewnetrznej powierzchni rurki, ttoka lub rowka
pierscienia sprezynujgcego zabezpieczajgcego nie
powinno by¢ zadrapan ani wgniecen. Jesli te
elementy sg zarysowane lub zniszczone w
jakikolwiek sposob, nie mozna naprawic sprezyny
gazowej naciskowej ani jej wymienic.
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Montaz

A Ostrzeieni_e! Jako s’rc_\dek os!roinos’ci prz_ed 20) Naoliw i zamontuj pierscien przeciwpytowy (B) tak,
rozpoczeciem montazu sprezyny gazowej aby zatrzasnat sie w rowku prowadnicy (patrz
naciskowej ostroznie umies¢ tloczysko w rurce. rysunek ponizej).

Sprezyna gazowa naciskowa jest wyposazona w
ogranicznik nadmiernego skoku, co oznacza, ze
tlok moze nie byé réwno z gérng powierzchnia
rurki.

CORRECT

7]

12) Rozpakuj zestaw naprawczy. Upewnij sig, ze uzywasz
odpowiedniego zestawu naprawczego.

13) Zamontuj prowadnice (E) w tloku (A) tak aby mata
Srednica prowadnicy znajdowata sie gornej czesci ()
tloka (patrz rysunek ponizej).

INCORRECT

—

= /=

Correct Incorrect
Funkcjg pierscienia przeciwpylowego jest zapobieganie
14) Naoliw wewnetrzng powierzchnie gornej koAcowki przedostawaniu sig brudu do sprezyny gazowej naciskowej
rurki, aby zapobiec uszkodzeniu O-ringu oraz zapobllegame wpadanlu prowadnicy do rurki, gdy
prowadzacego. sprezyna nie jest napieta.

15) Napetnij rurke odpowiednig objetoscig oleju, TU 250 4
ml i TU 500 8 ml. Przed wlaniem oleju do rurki nalezy
ustawic rurke TU 500 tak, aby poziom oleju nie siegat
otworu w dnie. W przypadku TU 250 zacisnij sprezyne
gazowa naciskowg w pozycji pochylonej, z otworem
skierowanym do géry.

16) Wi6z tlok za pomocag prowadnicy do rurki. Wsunh
prowadnice (E) uzywajac klucza nasadowego i
gumowego miotka, az rowek pierscienia
sprezynujgcego zabezpieczajgcego bedzie widoczny

17) Zamontuj pierscieh sprezynujgcy zabezpieczajacy
(C) w rowku w rurce, wciskajgc jeden z jego koncow
w rowek, przytrzymaj kciukiem, a nastepnie wbijajgc
pierscien do $rodka, az zatrzasnie sie w rowku. Gdy
pierscien zatrzasnie sie na miejscu, ustyszysz dzwiek
klikniecia.

18) Wyciagnij ttok (A) i prowadnice (E) uchwytu typu T.
Wyciggaj, az prowadnica zatrzyma sie na pierscieniu
sprezynujgcym zabezpieczajgcym (C).

Informacje dotyczgce tadowania gazu
znajdziesz w Instrukcji tadowania gazu 8200-
1873 dostepnej na stronie kaller.com

Ostrzezenie! Jesli gorna czes¢ prowadnicy nie jest
okoto 2 mm powyzej gérnej powierzchni rurki,
montaz jest nieprawidiowy. NIE WOLNO tadowa¢
sprezyny. Ladowanie sprezyny z nieprawidiowym
montazem moze skutkowaé powaznymi
obrazeniami.

19) Zamontuj zawor (J) do portu fadowania narzedzi do
zaworéw. Sita palcow jest wystarczajaca, aby
dokreci¢ zawor.



IKALLER

The Safer Choice

SERVISNi NAVOD
8200-1870-A

Modely plynovych pruzin
TU 250
TU 500

Plnici armatura

Ventilové nastroje

Pinici adaptéry
M6aG 1/8

Strémsholmen AB

P.O. Box 216,

SE-573 23 Tranas,
Svédsko Fyzicka adresa:
Verkstadsgatan 16, Tranas

Telefon: +46 140 571 00
E-mail:info@kaller.com

kaller.com

T-rukojet
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SERVISNi NAVOD

Ddadlezité upozornéni!
Skutecné provedeni plynové pruziny se
muZe lisit od zde uvedeného vyobrazeni.

A) Pistnice

B)*  Ochranny krouzek
proti neCistotam

C)* Pojistny krouzek

D) Trubka

E)

©)

* = Dily obsazené v
opravneé sadé

*  Vodici pouzdro
Pist
(dvé poloviny)
H)*  Vodici krouzek
)* Olej
J)*  Ventil
K)*  Kryci Sroub

& Varovani!

e Prfed provedenim servisu si vzdy prectéte informace
trvale vyznacené na strané trubky, abyste se ujistili,
Ze pouzivate spravnou opravnou sadu.

o Ujistéte se, ze pouzivate spravné vnitfni komponenty.

Pfi servisu plynové pruziny nikdy nepouzivejte
komponenty z pfedchoziho modelu

e Pokud pfed demontazi neuvolnite veSkery
tlak plynu, mdze dojit k vaznému zranéni.

e Maximalni plnici tlak je 150 bart (2175 psi)

¢ K napousténi pouzivejte pouze Gisty dusik (N2).

e Po odstranéni kryciho Sroubu se nikdy nenaklanégjte
pfimo nad ventil. Otvor ventilu vzdy sméfujte pry¢ od
sebe a od ostatnich osob.

¢ Na plynovou pruzinu nikdy neplsobte nadmérnou
silou. Plynové pruziny jsou pod vysokym vnitfnim
tlakem a musi byt chranény pfed poskozenim.

e Pfi upinani pruziny do svéraku vzdy pouzivejte
ochranné cCelisti.

e Pro zajiSténi maximalni zivotnosti chrante plynovou
pruzinu pfed necistotami, taznymi kapalinami a
brusnym prachem.

e P¥fi udrzbé plynové pruziny vzdy pouzivejte ochranné
pomucky, v€etné ochrannych bryli a gumovych
rukavic, a pracujte v dobie vétraném prostoru.
Vyhnéte se pfimému kontaktu s mazivy pro plynové
pruziny a vdechovani vyfukovych plynu.

o Udrzbu musi provadét pouze specialné proskoleny
personal s dobrou znalosti vyrobkd.

Demontaz

1) Aby se vam s pruzinou dobfe pracovalo, upnéte ji do
svéraku (pfitom pouzivejte ochranné Celisti). Upnéte
plynovou pruzinu v naklonéné poloze (cca 30°) tak,
aby pistnice sméfovala nahoru. Otvor ventilu
nasmérujte dold, aby se zabranilo Uniku oleje béhem
servisovani.

2) Odsroubujte kryci Sroub (K) na trubce pomoci
imbusového kli¢e o velikosti 3 (M6) resp. 5 (G1/8")
mm.

3) Vypustte veSkery plyn z pruziny. Vypustte jej

zasSroubovanim zavitového konce ventilového nastroje

do otvoru plynového ventilu, az se ventil otevie.

A Varovani! Ventil (J) nesmite vySroubovat, dokud
nelze pistni ty¢ zatlacit dolii rukou nebo gumovym

kladivkem.

Jakmile se plyn vypusti, odSroubujte ventil pomoci druhé

strany ventilového nastroje. Vytahnéte ventil z otvoru
pomoci klesti s jehlovymi Celistmi.

4) Pomoci nastréného klice a gumového kladivka
tlacte vodici pouzdro (E) do trubky, dokud se
nevysune pojistny krouzek (C). Sejméte ochranny
krouzek proti necistotam (B), ktery se béhem
prace uvolni.

5) Pomoci nastroje na pojistné krouzky sejméte pojistny

krouzek (C).

& Varovani! Mize dojit k vymrsténi zajist'ovaciho
krouzku, proto si nezapomente nasadit ochranné
bryle.

6) Pomoci T-rukojeti vytahnéte pistnici (A) a vodici
pouzdro (E).

7) Sejméte vodici pouzdro (E) z pistnice.

8) Sejméte vodici krouzek (H) z pistnice. (pouze pro TU
500).

9) Odlozte pistnici (A), trubku (D) a obé poloviny pistu (G)

Kontrola

10) Pedlivé vycistéte trubku, pistnici a poloviny pistu
(pouze u TU 500).

11) Peclivé zkontrolujte pistnici i trubku valce. Na
vnitfnim povrchu trubky, pistnici ani na drazkach pro
pojistny krouzek by nemély byt zadné Skrabance ani
promackliny. Pokud jsou tyto dily poSkrabané nebo
jakkoli poSkozené, nelze plynovou pruzinu opravit a
je nutné ji vyménit.
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Montaz

A Varovani! Jako preventivni opatreni pred
zahajenim montaze plynové pruziny opatrné
zasuinite pistnici do trubky. Plynova pruzina je
vybavena vedenim pro nadmérny zdvih, coz
znamena, ze pistni ty¢ nemusi licovat s hornim
okrajem trubky.

12) Vybalte opravnou sadu. Ujistéte se, zZe pouzivate
spravnou opravnou sadu.

13) Nasunte vodici pouzdro (E) na pistnici (A) tak, aby
strana s mensim pridmérem vodiciho pouzdra
sméfovala k hornimu konci pistnice (viz obr. nize).

1
Correct Incorrect

14) Vnitfek horniho konce trubky namazte olejem, aby
nedoslo k poskozeni O-krouzku vodiciho pouzdra.

15) Naplnite trubku odpovidajicim mnozstvim oleje, u
modelu TU 250 4 ml a u modelu TU 500 8 ml. Nez do
trubky nalijete olej, nastavte trubku pro model TU 500
tak, aby hladina oleje nesahala az k otvoru ve dné. U
modelu TU 250 upnéte plynovou pruzinu v naklonéné
poloze tak, aby otvor sméfoval nahoru.

16) Zasunte pistnici s vodicim pouzdrem do trubky.
Pomoci nastréného klice a gumového kladivka
klepejte na vodici pouzdro (E), dokud se nevysune
drazka pojistného krouzku

17) Vsunte pojistny krouzek (C) do drazky v trubce tak,

Ze jeden z jeho koncu zasunete do drazky, pfidrzite
ho palcem a poté jej uderem vsunete dovnitf tak, aby
zapadl do drazky. Jakmile krouzek zapadne na
misto, uslysite cvaknuti.

18) Pomoci T-rukojeti vytahnéte pistnici (A) a vodici
pouzdro (E). Tahejte, dokud vodici pouzdro nenarazi
na pojistny krouzek (C).

& Varovani! Pokud horni okraj vodiciho pouzdra neni
priblizné 2 mm nad hornim okrajem trubky valce, je
montaz chybna. NEPLNTE pruzinu. NapInéni
nespravné sestavené pruziny miize zpUsobit vazné
zranéni.

19) Pomoci ventilového nastroje nasadte ventil (J) do
plniciho otvoru. K utazeni ventilu staci sila prsta.

20) Namazte a nasadte ochranny krouzek proti
necistotam (B) tak, aby zapadl do drazky ve vodicim
pouzdru (viz obrazek nize).

CORRECT

(

INCORRECT

Funkci ochranného krouzku proti necistotam je branit
pronikani necistot do plynové pruziny a dale zabranit
vypadnuti vodiciho pouzdra do trubky, kdyz neni pruzina
naplnéna.

Informace o plnéni plynem naleznete v
Pokynech k plnéni plynem 8200-1873, které
jsou k dispozici na strankach kaller.com
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IKALLER

The Safer Choice

SERVIS TALIMATI
8200-1870-A

Gazli yay modelleri

TU 250
TU 500

Doldurma armattirti

Valf aletleri

M6 ve G 1/8
doldurma

Strémsholmen AB

P.O. Box 216,

SE-573 23 Tranas, isveg
Ziyaret Adresi:
Verkstadsgatan 16, Tranas

Telefon: +46 140 571 00
E-posta: info@kaller.com

kaller.com

adaptorleri

T kol
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SERVIS TALIMATI

Litfen Unutmayin!

Gergek gazli yay tasarimi burada
gosterilenden farkl gériinebilir.

A) Piston kolu * = Onarim kitine dahil
B)*  Kir koruma halkasi pargalar
C)* Kilitteme halkasi
D) Boru
E)* Kilavuz
G) Piston
(iki yarim)
H)*  Kilavuz halkasi
[)* Yag
J)*  Valf
K)* Kapak Vidasi
A Uyan!
e Servis isleminden o6nce dogru onarm Kitini

kullandiginizdan emin olmak igin daima borunun yan
tarafinda kalici olarak igaretlenmis bilgileri okuyun.

o Dogru i¢ bilesenlerin kullanildigindan emin olun. Gazli
yayin servisini yaparken dnceki modelden bilesenleri
asla karigtirmayin

e So6kmeden dnce tim gaz basincinin
bosaltiimamasi ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

e Maksimum doldurma basinci 150 bar (2175 psi)
degerindedir

¢ Doldurma igin yalnizca saf azot gazi (N2) kullanin.

o Kapak vidasi ¢ikarildiktan sonra asla dogrudan valfin

Uzerine egilmeyin. Valf portunu daima kendinizden ve
diger insanlardan uzaga yonlendirin.
e Gazli yaya asla asin kuvvet uygulamayin. Doldurulmus

gazli yaylar ylksek i¢ basing altindadir ve hasardan
korunmaldir.

e Yayl mengeneye sikistirirken daima koruyucu ¢eneler
kullanin.

o Maksimum hizmet dmri elde etmek igin gazl yayi
kirden, cekme sivilarindan ve taslama tozundan
koruyun.

e Gazli yayin servisini iyi havalandirilan bir alanda
yapin ve daima koruyucu gozliik ve kauguk eldiven
dahil koruyucu ekipman kullanin. Gazli yay
yagdlayicilariyla dogrudan temastan ve ¢ikan gazlarin
solunmasindan kaginin.

e Bakim yalnizca uriinler hakkinda iyi bilgi sahibi olan
Ozel egitimli personel tarafindan yapiimalidir.

Sokme

1) Kolay bir galisma pozisyonu elde etmek icin yayi
mengeneye sikistirin (koruyucu geneler kullanin).
Gazli yayi piston kolu yukari bakacak sekilde egimli bir
konumda (yaklasik 30°) sikistirin. Servis sirasinda
yagin disari sizmasini 6nlemek igin valf portunu yukari
dogru yonlendirin.

2) Boru Uzerindeki kapak vidasini (K) sirasiyla 3 (M6)
veya 5 (G1/8") mm alyan anahtari kullanarak
sokun.

3) Yayin igindeki tim gazi bosaltin. Valf agilana kadar valf

aletinin digli ucunu gaz portuna vidalayarak basinci
tahliye edin.

& Uyar! Valf (J), piston mili elle veya kauguk
tokmakla asagi itilebilene kadar sokiilmemelidir.

Gaz tahliye edildikten sonra, valfi s6kmek igin valf
aletinin diger ucunu kullanin. Valfi bir kargaburun pense
ile porttan cekin.

4) Kilitteme halkasi (C) gérinene kadar kilavuzu (E),
lokma ve kauguk tokmak kullanarak boruya dogru
vurun. islem sirasinda gevseyen kir koruma
halkasini (B) ¢ikarin.

5) Kilitteme halkasi aletini kullanarak kilitleme halkasini (C)

cikarin.

& Uyari! Kilitleme halkasi digari firlayabilir, koruyucu
gozliik taktiginizdan emin olun.

6) T kolu kullanarak piston kolunu (A) ve kilavuzu (E)
digari ¢ekin.

7) Kilavuzu (E) piston kolundan ¢ikarin.

8) Kilavuz halkasini (D) piston kolundan ¢ikarin. (Yalnizca
TU 500).

9) Piston kolunu (A), boruyu (D) ve iki piston yarimini (G)
saklayin

Kontrol

10) Boruyu, piston kolunu ve piston yarimlarini iyice
temizleyin (yalnizca TU 500).

11) Piston kolunu ve silindir borusunu dikkatlice kontrol
edin. Borunun i¢ ylzeyinde, piston kolunda veya
kilitteme halkasi oluklarinda ¢izik ya da ezik
olmamalidir. Bu pargalar herhangi bir sekilde
cizilmis veya hasar goérmisse gazli yay onarilamaz
ve degistiriimesi gerekir.
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Montaj

A Uyari! Gazli yayi monte etmeye baslamadan 6nce
onlem olarak piston kolunu dikkatlice borunun
icine yerlestirin. Gazh yay bir asir1 strok kilavuzu
ile donatilmisgtir; bu, piston kolunun boru yiizeyinin
tst kismiyla ayni hizada olmayabilecegi anlamina
gelir.

12) Onarim kitini ambalajindan ¢ikarin. Dogru onarim
kitinin kullanildigindan emin olun.

13) Kilavuzu (E), kilavuzun kiguk ¢api piston kolunun tst
kismina dogru konumlanacak sekilde piston koluna
(A) takin (asagidaki resme bakin).

fa

—

1
Correct

Incorrect

14) Kilavuz O-ringin hasar gérmesini 6nlemek igin tst
boru ucunun i¢ kismini yaglayin.

15) Boruyu uygun yag hacmiyle doldurun, TU 250 4 ml ve
TU 500 8 ml. Yag boruya dokilmeden once, TU 500
modeli igin boruyu yag seviyesi alt kisimdaki delige
ulagmayacak sekilde konumlandirin. TU 250 modeli
icin, gazh yay!i aciklik yukari bakacak sekilde egimli bir
konumda sikistirin.

16) Kilavuzlu piston kolunu boruya yerlestirin. Kiliteme
halkasi olugu goriinene kadar kilavuzu (E), lokma ve
kaucuk tokmak kullanarak asagi vurun

17) Kilitleme halkasinin (C) uglarindan birini oluga iterek,
basparmagdinizla sabitleyerek ve ardindan halka
oluga oturana kadar iceri dogru vurarak kilitteme
halkasini borudaki oluga takin. Halka yerine
oturdugunda bir klik sesi duyabilirsiniz.

18) T kolu kullanarak piston kolunu (A) ve kilavuzu (E)
disari ¢ekin. Kilavuz kilitteme halkasina (C) dayanana
kadar cekin.

& Uyan! Kilavuzun ust kismi boru yiizeyinin list
kismindan yaklasik 2 mm yukarida degilse montaj
yanhlistir. Yayi DOLDURMAYIN. Yanlis monte
edilmis bir yayin doldurulmasi ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

19) Valf aletini kullanarak valfi (J) doldurma portuna
takin. Valfi sikkmak igin parmak kuvveti yeterlidir.

20) Kir koruma halkasini (B), kilavuzdaki oluga oturacak
sekilde yaglayin ve takin (asagidaki resme bakin).

CORRECT

(

INCORRECT

Kir koruma halkasinin iglevi, kirin gazl yayin igine girmesini
onlemek ve ayrica yay doldurulmamisken kilavuzun
borunun igine diigmesini engellemektir.

Gaz doldurma igin kaller.com adresinde
bulunan Gaz Doldurma Talimati 8200-1873'e
bakin
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IKALLER

The Safer Choice

SZERVIZELESI UTMUTATO
8200-1870-A

Gazrugos modellek

TU 250
TU 500

Télt6szerelvény

Szelepszerszamok

M6-o0s és G
1/8-0s
toltéadapterek

Strémsholmen AB
P.O. Box 216,
SE-573 23 Tranas, Svédorszag
Latogatasi cim:
Verkstadsgatan 16, Tranas
Telefonszam: +46 140 571 00
E-mail-cim:

info@kaller.com
kaller.com

T-fogantyu
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SZERVIZELESI UTMUTATO

= (&:\) @@

Figyelem!

A géazrugb tényleges kialakitasa eltérhet az
itt bemutatottol.

A) Dugattyurud

B)* Szennyezésvédd
gylrd

C)*  Zarodgyiirl

D) Cs6

E)

©)

* = A javitokészletben
talalhato
alkatrészek

*  Vezet6
Dugattyu
(két fel)
H)*  Vezetégydrl
)* Olaj
J)*  Szelep

K)*  Zardécsavar

A Figyelem!

A szervizelés el6tt mindig olvassa el a csé oldalan
talalhato, tartds jeldléssel ellatott informaciokat,
hogy megbizonyosodjon arrél, hogy a megfeleld
javitdkészletet hasznalja.

Gy6z8djon meg arrdl, hogy a megfeleld belsd
alkatrészeket hasznalja. A gazrugo szervizelésekor
soha ne hasznaljon az el6z6 modell alkatrészeit.

A gaznyomas teljes leeresztésének
elmulasztasa a szétszerelés el6tt sulyos
sérliléshez vezethet.

A maximalis feltoltési nyomas 150 bar (2175 psi).

A feltoltéshez kizarodlag tiszta nitrogén gazt (N2)
hasznaljon.

A zarocsavar eltavolitdsa utan soha ne hajoljon
kozvetlenil a szelep folé. A szelepnyilast mindig
forditsa el sajat magatél és masoktdl is.

Soha ne gyakoroljon tulzott erét a gazrugoéra. A
nyomas alatt allé gazrugdk bels6 nyomasa magas,
ezért meg kell védeni 6ket a sériilésektdl.

A rug6 satu-ba fogasakor mindig hasznaljon
véddpofakat.

A maximalis élettartam elérése érdekében 6vja a
gazrugot a szennyez8désektdl, a mélyfuzo
folyadékoktol és a csiszoloporoktol.

A gazrugo karbantartasa soran mindig viseljen
védbfelszerelést, beleértve a véddészemiiveget és a
gumikeszty(t, és a munkat jol szell6z6 helyiségben
végezze. Kerllje a gazrugé-kenbanyagokkal valod
kozvetlen érintkezést, valamint a kibocsatott gazok
belélegzését.

A karbantartast kizarélag a termékeket jol ismer6,
megfeleld képzésben részesiilt személyzet
végezheti.

Szétszerelés

1)

A kényelmes munkavégzeés érdekében rogzitse a
rugot egy satuba (hasznaljon védépofakat). Rogzitse a
gazrugot ferde helyzetben (kb. 30°-0s szdgben), ugy,
hogy a dugattyurud felfelé alljon. A szervizelés soran
az olajszivargas elkerulése érdekében a szelepnyilast
iranyitsa felfelé.

Csavarja ki a cs6 zardécsavarijat (K) egy 3 (M6)

vagy 5 (G1/8") mm-es imbuszkulccsal.

Engedje ki az 6sszes gazt a rugébdl. A szelepnyitéd
szerszam menetes végét csavarja be a
gazcsatlakozdéba, amig a szelep ki nem nyilik.

& Figyelem! A szelepet (J) addig nem szabad

kicsavarni, amig a dugattyurudat kézzel
gumikalapaccsal le nem lehet nyomni.

A gaz kiengedése utan a szelepszerszam ellentétes
végével csavarja ki a szelepet. Hizza ki a szelepet a
csatlakozobol egy csipesz segitségével.

Egy csavarkulccsal és egy gumikalapaccsal lUsse
be a vezet6t (E) a csébe, amig a zarogydri (C)
lathatéva nem valik. Vegye le a
szennyezddésveds gydr(t (B), amely a mivelet
soran meglazul.

A zarogyUri-szerszam segitségével tavolitsa el a
zarogyrdt (C).

vagy

Figyelem! A zarégyiirii kilokédhet, ezért feltétlenul
viseljen védészemiiveget.

6) Huzza ki a dugattydrudat (A) és a vezetét (E) a T-
fogantyu segitségével.

7) Tavolitsa el a vezet6t (E) a dugattyarudrol.

8) Tavolitsa el a vezetdgyirit (H) a dugattyarudrol. (csak
TU 500 esetén).

9) Orizze meg a dugattylrudat (A), a csdvet (D) és a két
dugattyufelet (G).

Vizsgalat

10) Alaposan tisztitsa meg a csévet, a dugattyurudat

és a dugattyufeleket (csak TU 500 esetén).

11) Alaposan vizsgalja meg a dugattydrudat és a

hengercsovet. A csé belsd fellletén, a
dugattydrudon és a zarogyrl hornyaiban nem
lehetnek karcolasok vagy horpadasok. Ha ezek az
alkatrészek megkarcolédnak vagy barmilyen modon
megsérilnek, a gazrugét nem lehet megjavitani,
hanem ki kell cserélni.
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Osszeszerelés

A Figyelem! A gazrugé 6sszeszerelésének
megkezdése elétt 6vatosan helyezze be a
dugattyurudat a csébe. A gazrugo6 tulités-
vezetdvel van ellatva, ami azt jelenti, hogy a
dugattyuriad nem feltétleniil ér egy vonalba a cs6
fels6 peremével.

12) Csomagolja ki a javitokészletet. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy a megfelel javitdkészletet hasznalja.

13) Helyezze fel a vezet6t (E) a dugattydrudra (A) ugy,
hogy a vezet6 kisebb atmérdjii vége a dugattyurud
fels6 vége felé nézzen (lasd az alabbi abrat).

1
Correct Incorrect

14) Kenje meg a felsd csévég belsejét, hogy elkerllje a
vezetd O-gylirijének megsérilését.

15) Toltse fel a csdvet a megfelel6 mennyiségi olajjal: TU
250 esetén 4 ml-rel, TU 500 esetén 8 ml-rel. Miel6tt az
olajat a csébe toltené, ugy helyezze el a TU 500-as
csoOvet, hogy az olajszint ne érjen el az aljan lévé
nyilasig. A TU 250 esetében rogzitse a gazrugot ferde
helyzetben, Ugy, hogy a nyilas felfelé nézzen.

16) Helyezze be a dugattyarudat a vezetével egyiitt a
cs6be. Egy csavarkulccsal és egy gumikalapaccsal
nyomja le a vezetét (E), amig a zarogyiri hornya
lathatéva nem valik.

17) Helyezze be a zaroégydrit (C) a csé hornyaba ugy,
hogy a gydrl egyik végét benyomja a horonyba,
huvelykujjaval megtamasztja, majd befelé nyomja a
gylrdt, amig az a horonyba nem pattan. Hallhaté egy
kattané hang, amikor a gyUri a helyére pattan.

18) Huzza ki a dugattydrudat (A) és a vezetét (E) a T-
fogantyu segitségével. Addig hizza, amig a vezetd a
zarégyUrinek (C) nem utkozik.

& Figyelem! Ha a vezeto fels6 széle nem koriilbeliil 2
mm-rel a cso felso fellilete felett van, akkor a
szerelés nem megfeleld. NE toltse fel a rugot. A
helyteleniil 6sszeszerelt rugé feltoltése sulyos
sériiléseket okozhat.

19) A szelepszerszam segitségével illessze be a
szelepet (J) a téltényilasba. Az ujjaink ereje
elegendd a szelep meghuzasahoz.

20) Kenje meg és helyezze fel a szennyez6désvedd
gylr(t (B) ugy, hogy az a vezet6 hornyaba pattanjon
(lasd az alabbi képet).

CORRECT

(

INCORRECT

A szennyez8désveédod gylri feladata, hogy megakadalyozza
a szennyezddések bejutasat a gazrugdba, valamint hogy
megakadalyozza a vezet6 cs6be esését, amikor a rugd
nincs feltoltve.

A gaztoltéssel kapcsolatban lasd a kaller.com
oldalon elérhet6 8200-1873 szamu Gaztoltési
utmutatot.
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	8200-1870-service-instruction-tu-250-tu-500-en
	SERVICE INSTRUCTION
	Gas spring models
	SERVICE INSTRUCTION
	Warning!
	Disassembly
	Warning! The valve (J) must not be unscrewed until the piston rod can be pushed down by hand or with a rubber mallet.
	Warning! The lock ring could fly out, be sure to wear safety goggles.

	Inspection
	Assembly
	Warning! As a precaution before you begin to assemble the gas spring, gently place the piston rod into the tube. The gas spring is equipped with an overstroke guide meaning the piston rod may not be flush with the top of the tube surface.
	Warning! If the top of the guide is not approximately 2 mm above the top of the tube surface, the assembly is incorrect. DO NOT charge the spring. Charging an incorrectly assembled spring could result in serious injury.



	8200-1870-service-instruction-tu-250-tu-500-DE
	WARTUNGSANWEISUNGEN
	Gasdruckfedermodelle
	WARTUNGSANWEISUNGEN
	Warnung!
	Zerlegen
	Warnung! Das Ventil (J) darf nicht abgeschraubt werden, bevor sich die Kolbenstange von Hand oder mit einem Gummihammer nach unten drücken lässt.
	Warnung! Der Sicherungsring könnte herausfliegen. Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille.

	Inspektion
	Zusammenbau
	Warnung! Bevor Sie mit dem Zusammenbau der Gasdruckfeder beginnen, führen Sie als Vorsichtsmaßnahme die Kolbenstange vorsichtig in das Rohr ein. Die Gasdruckfeder ist mit einer Überhubführung ausgestattet, was bedeutet, dass die Kolbenstange mit der ...
	Warnung! Wenn sich das obere Ende der Führung nicht etwas 2 mm über dem oberen Ende der Rohroberfläche befindet, ist der Zusammenbau fehlerhaft. Befüllen Sie die Feder NICHT. Das Befüllen einer nicht korrekt zusammengebauten Feder kann schwerwiegende...



	8200-1870-service-instruction-tu-250-tu-500-FR
	CONSIGNES D'ENTRETIEN
	Modèles de ressorts à gaz
	CONSIGNES D'ENTRETIEN
	Avertissement !
	Démontage
	Avertissement ! La valve (J) ne doit pas être dévissée tant que la tige de piston ne peut pas être enfoncée à la main ou à l'aide d'un maillet en caoutchouc.
	Avertissement ! L'anneau de verrouillage pourrait être éjecté, assurez-vous de porter des lunettes de sécurité.

	Inspection
	Assemblage
	Avertissement ! Par mesure de précaution, avant de commencer à monter le ressort à gaz, placez délicatement la tige de piston dans le tube. Le ressort à gaz est équipé d'un guide anti-dépassement, ce qui signifie que la tige de piston peut ne pas êtr...
	Avertissement ! Si l’extrémité du guide ne se trouve pas à environ 2 mm au-dessus du bord supérieur du tube, le montage est incorrect. NE CHARGEZ PAS le ressort. Charger un ressort incorrectement assemblé peut provoquer des blessures graves.



	8200-1870-service-instruction-tu-250-tu-500-IT
	ISTRUZIONI PER L’ASSISTENZA
	Modelli di molla a gas
	ISTRUZIONI PER L’ASSISTENZA
	Avvertenza!
	Smontaggio
	Avvertenza! Non svitare la valvola (J) finché non è possibile spingere verso il basso l'asta del pistone con la mano o con un martello di gomma.
	Avvertenza! L'anello di bloccaggio potrebbe schizzare via, assicurarsi di indossare occhiali di protezione.

	Ispezione
	Montaggio
	Avvertenza! Come precauzione, prima di iniziare a montare la molla a gas, inserire delicatamente lo stelo del pistone nel tubo. La molla a gas è dotata di una guida antisovracorsa, il che significa che lo stelo del pistone potrebbe non essere a filo ...
	Avvertenza! Se la parte superiore della guida non si trova a circa 2 mm sopra la superficie superiore del tubo, significa che il montaggio non è corretto. NON caricare la molla. Caricare una molla montata in modo errato potrebbe causare gravi lesioni.



	8200-1870-service-instruction-tu-250-tu-500-ES
	INSTRUCCIONES DE PUESTA A PUNTO
	Modelos de resorte de gas
	INSTRUCCIONES DE PUESTA A PUNTO
	¡Advertencia!
	Desmontaje
	¡Advertencia! La válvula (J) no se debe desatornillar hasta que la varilla del pistón pueda empujarse hacia abajo manualmente o con un mazo de goma.
	¡Advertencia! El anillo de bloqueo podría salir despedido, por lo que debe llevar gafas de seguridad.

	Inspección
	Montaje
	¡Advertencia! Como medida de precaución antes de empezar a montar el resorte de gas, coloque con cuidado la varilla del pistón en el tubo. El resorte de gas está dotado de una guía de sobrecarrera, lo que quiere decir que la varilla del pistón no pue...
	¡Advertencia! Si la parte superior de la guía no está aproximadamente 2 mm por encima de la parte superior de la superficie del tubo, el montaje es incorrecto. NO cargue el resorte. Si se carga un resorte montado incorrectamente, podrían producirse l...



	8200-1870-service-instruction-tu-250-tu-500-en_SE
	SERVICEINSTRUKTION
	Gasfjädermodeller
	SERVICEINSTRUKTION
	Varning!
	Demontering
	Varning! Ventilen (J) får inte skruvas loss förrän kolvstången kan tryckas ner för hand eller med en gummiklubba.
	Varning! Låsringen kan flyga ut, se till att använda skyddsglasögon.

	Inspektion
	Montering
	Varning! Som en försiktighetsåtgärd innan du börjar montera gasfjädern, placera kolvstången försiktigt i röret. Gasfjädern är utrustad med en överslagsgejd, vilket innebär att kolvstången kanske inte är i jämnhöjd med rörets ovansida.
	Varning! Om toppen av gejden inte är cirka 2 mm ovanför rörets yta är monteringen felaktig. Ladda INTE fjädern. Att ladda en felaktigt monterad fjäder kan orsaka allvarliga skador.



	8200-1870-service-instruction-tu-250-tu-500-PL
	INSTRUKCJA OBSŁUGI
	Modele sprężyn gazowych naciskowych
	INSTRUKCJA OBSŁUGI
	Ostrzeżenie!
	Demontaż
	Ostrzeżenie! Nie wolno odkręcać zaworu (J), aż tłok da się popchnąć ręką lub za pomocą gumowego młotka.
	Ostrzeżenie! Pierścień sprężynujący zabezpieczający powinien wylecieć, dlatego upewnij się, że założyłeś okulary ochronne.

	Kontrola
	Montaż
	Ostrzeżenie! Jako środek ostrożności przed rozpoczęciem montażu sprężyny gazowej naciskowej ostrożnie umieść tłoczysko w rurce. Sprężyna gazowa naciskowa jest wyposażona w ogranicznik nadmiernego skoku, co oznacza, że tłok może nie być równo z górną ...
	Ostrzeżenie! Jeśli górna część prowadnicy nie jest około 2 mm powyżej górnej powierzchni rurki, montaż jest nieprawidłowy. NIE WOLNO ładować sprężyny. Ładowanie sprężyny z nieprawidłowym montażem może skutkować poważnymi obrażeniami.



	8200-1870-service-instruction-tu-250-tu-500-CS
	SERVISNÍ NÁVOD
	Modely plynových pružin
	SERVISNÍ NÁVOD
	Varování!
	Demontáž
	Varování! Ventil (J) nesmíte vyšroubovat, dokud nelze pístní tyč zatlačit dolů rukou nebo gumovým kladívkem.
	Varování! Může dojít k vymrštění zajišťovacího kroužku, proto si nezapomeňte nasadit ochranné brýle.

	Kontrola
	Montáž
	Varování! Jako preventivní opatření před zahájením montáže plynové pružiny opatrně zasuňte pístnici do trubky. Plynová pružina je vybavena vedením pro nadměrný zdvih, což znamená, že pístní tyč nemusí lícovat s horním okrajem trubky.
	Varování! Pokud horní okraj vodicího pouzdra není přibližně 2 mm nad horním okrajem trubky válce, je montáž chybná. NEPLŇTE pružinu. Naplnění nesprávně sestavené pružiny může způsobit vážné zranění.



	8200-1870-service-instruction-tu-250-tu-500-TR
	SERVİS TALİMATI
	Gazlı yay modelleri
	SERVİS TALİMATI
	Uyarı!
	Sökme
	Uyarı! Valf (J), piston mili elle veya kauçuk tokmakla aşağı itilebilene kadar sökülmemelidir.
	Uyarı! Kilitleme halkası dışarı fırlayabilir, koruyucu gözlük taktığınızdan emin olun.

	Kontrol
	Montaj
	Uyarı! Gazlı yayı monte etmeye başlamadan önce önlem olarak piston kolunu dikkatlice borunun içine yerleştirin. Gazlı yay bir aşırı strok kılavuzu ile donatılmıştır; bu, piston kolunun boru yüzeyinin üst kısmıyla aynı hizada olmayabileceği anlamına g...
	Uyarı! Kılavuzun üst kısmı boru yüzeyinin üst kısmından yaklaşık 2 mm yukarıda değilse montaj yanlıştır. Yayı DOLDURMAYIN. Yanlış monte edilmiş bir yayın doldurulması ciddi yaralanmaya neden olabilir.



	8200-1870-service-instruction-tu-250-tu-500-HU
	SZERVIZELÉSI ÚTMUTATÓ
	Gázrugós modellek
	SZERVIZELÉSI ÚTMUTATÓ
	Figyelem!
	Szétszerelés
	Figyelem! A szelepet (J) addig nem szabad kicsavarni, amíg a dugattyúrudat kézzel vagy gumikalapáccsal le nem lehet nyomni.
	Figyelem! A zárógyűrű kilökődhet, ezért feltétlenül viseljen védőszemüveget.

	Vizsgálat
	Összeszerelés
	Figyelem! A gázrugó összeszerelésének megkezdése előtt óvatosan helyezze be a dugattyúrudat a csőbe. A gázrugó túlütés-vezetővel van ellátva, ami azt jelenti, hogy a dugattyúrúd nem feltétlenül ér egy vonalba a cső felső peremével.
	Figyelem! Ha a vezető felső széle nem körülbelül 2 mm-rel a cső felső felülete felett van, akkor a szerelés nem megfelelő. NE töltse fel a rugót. A helytelenül összeszerelt rugó feltöltése súlyos sérüléseket okozhat.



	8200-1870-service-instruction-tu-250-tu-500-ZH
	维修保养说明
	气弹簧型号
	维修保养说明
	警告！
	拆卸
	警告！直至活塞杆可以用手或橡胶锤压下去之后，才能拧下阀门 (J)。
	警告！锁环可能会飞出，请务必佩戴护目镜。

	检查
	装配
	警告！开始装配气弹簧前，请预先将活塞杆轻轻放入缸筒。气弹簧配备超行程导向装置，因此活塞杆可能无法与缸筒顶面齐平。
	警告！若导杆顶端未高出缸筒顶面约 2 mm，则装配不正确。切勿给弹簧充气。给装配不当的弹簧充气可能会导致严重伤害。






