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NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
kompakte Bouform compact structural shape forme de construction compacte
AFETY Druckmedium Pressure medium  Médium de pression Stickstoff (N,)
ﬂ ,D ) @36 M. Filldruck Max. flling pressure  Pression de rempl. max. 150 bar
T | we Wi, Falldrck Min. fllng pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
1 Max. Betrigbs- Max. working Température de 80°C
0 temperatur temperoture service mox.
| Temperaturchhingige  Pressure inaeose Aecroissement de pression 0,33 %/1 °C
Druckerhihung due to temperature  sous linfluence de lo temp.
L @ Instondhaltungsset ~ Maintenonce kit Jeu de maintenance SN2992-F3000
i M. Kolben Mux. piston speed  Vitesse max. du piston 25 m fmin.
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SN2934-63 SH935-63 SH29%6 “actour mondbe do pression

$N2902-3000- Bl B e . Y R
dal dall [ [em?]

P — 0 10 3000 405 150 75 85 0013 1963 115
gl IR B 1 1 (s5%) 4400 150 8 103 0099 19,63 1,33
$ - Hub/ Stroke / Course 25 4705 150 105 130 0136 19,63 1,50
bar = Follinck / Fillng pressure / 32 4870 150 118 150 0164 19,63 157
Pression de remplissoge 40 4940 150 135 175 0,200 19,63 177
50 5035 150 155 205 043 1963 207
*1 SN2996 - Seite / Poge 2.3.254 b5 5080 150 191 256 033 1963 238
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