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NORMALIEN

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
Federnde Druckstiicke Resilient pressure pieces Piéces de pression élastiques
SAFETY Druckmedium Prassure medium Médium de pression Stickstoff INJ
@10 Max. Filldruck Mux filling pressure  Fression de rempl. max. 175 bar
Flsﬂ\ | Min, Filldruck Min. filling pressure ~ Pression de vempl. min. 25 bar
-, Max. Betrigbs- Max. working Température de 80°C
- temperatur temperoture service mox.
Temperaturchhingige  Pressure inaeose Aecroissement de pression 0,33 %/1 °C
Diuckerhihung due to temperature  sous linfluence de lo temp.
Instondhaltungsset ~ Maintenonce kit Jeu de maintenance SN2990-R24
b % M. Kolben Mux. piston speed  Vitesse max. du piston 1,6 m/s
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Facteur monée de pression
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"5} SN2910-M245 =n 1 oo 25 ol 140 doh 70 80 0008 078 020
0 80 100 0.0 078 022
$ = lish / Sioks / Course 30 50 20 003 078 0N
40 100 140 0,014 078 0,25
50 110 160 0,08 078 027
60 120 180 002 078 030
70 130 200 0,023 078 035
80 140 0 0,026 078 0.4
100 160 260 0,031 0,78 045 L
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