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Vorwort
Danke fir lhr Vertrauen in das Produkt der STRACK NORMA GmbH & Co. KG.

Wir freuen uns, dass Sie sich fur ein Produkt von STRACK entschieden haben. Um Ihnen den Umgang
mit dem Produkt zu erleichtern, haben wir diese Betriebsanleitung erstellt.

Die Betriebsanleitung ist eine wichtige Unterlage zu dem Auswerfer Ruittler Z142 und dient dem sicheren
und effizienten Betrieb. Sie ist gedacht flr alle Personen, die diesen Auswerfer Rittler Handhaben oder
fur den sicheren Betrieb verantwortlich sind.

Aus Grinden der Produktionssicherheit ist eine Kopie dieser Betriebsanleitung der Werkzeugakte zu
belassen, um dem Bedienpersonal den direkten Zugriff zu gewahrleisten.

Die Sicherheitshinweise in der Betriebsanleitung sind besonders zu beachten, um mdgliche Gefahren zu
erkennen und zu vermeiden. Lesen Sie die Betriebsanleitung vor der Montage und Inbetriebnahme des
Auswerfer Ruttlers sorgfaltig und vollstandig.

Eine ordnungsgemale Handhabung ist erforderlich, um einen sicheren und wirtschaftlichen Einsatz zu
gewabhrleisten.

Werden die Vorschriften und Hinweise dieser Betriebsanleitung nicht beachtet, wird jegliche Haftung
unsererseits flr daraus resultierende Schaden und Einbul3en der Leistungsfahigkeit ausgeschlossen.
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1. Allgemeine Informationen
Verwendungszweck

Der Auswerfer-Ruttler ist ein mechanisches Zusatzmodul fiir SpritzgieRwerkzeuge. Er erzeugt eine rittelnde
StoRbewegung, um das Bauteil sicher vom Werkzeug zu l6sen.

Zielgruppe

Diese Anleitung richtet sich an Werkzeugmechaniker, Einrichter, Konstrukteure und Wartungspersonal.
Sicherheitshinweise:

Bitte unbedingt beachten!

Bitte lesen und beachten Sie vor Montage und Inbetriebnahme und allen weiteren Arbeiten am STRACK
Auswerfer Rittler unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise.

Das Auswerfer Ruttler ist gemall dieser Betriebsanleitung zu benutzen. Bei Erscheinen einer neuen
Betriebsanleitung verliert diese Version ihre Giiltigkeit.

Spritzguss Maschine und Werkzeug mussen fur den Einsatz des STRACK Auswerfer Ruttlers geeignet,
vorbereitet und darauf abgestimmt sein.

Achtung:

Die Feder steht wunter Vorspannung. Demontage nur durch Fachpersonal.
Vor und wahrend der Service- und Wartungsarbeiten am Werkzeug bzw. des STRACK
Auswerfer Rdttler besteht durch Federvorspannung eine Quetschgefahr. Deshalb
unbedingt die Sicherheitsvorkehrungen bei vorgespannten Federn beachten.

Beschadigte Auswerfer Riittler dirfen nicht verwendet werden.

Funktionsprinzip:
Der Auswerfer-RUttler arbeitet Gber ein formschliissiges Rastprinzip:

e Ausklinkungen greifen in Nasen ein.

e Die Hubbewegung wird kurzzeitig verzdgert.

¢ Die Feder beschleunigt den Auswerfer ruckartig.
o Die Ruittelbewegung I8st das Bauteil.

e Anzahl und Position bestimmt der Konstrukteur.

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de
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2. Nach Erhalt der Lieferung

Untersuchen Sie die Lieferung vor dem Offnen auf duRere Beschadigungen. Beschadigungen reklamieren
Sie bitte sofort bei dem Transportunternehmen, welches die Sendung geliefert hat.

Vergleichen Sie den Inhalt lhrer Sendung mit dem Lieferschein bzw. der beiliegenden Stickliste (siehe
Anhang). Vergewissern Sie sich, dass alle Teile vorhanden und ausgepackt sind.

Entsorgen Sie erst dann das Transport- und Verpackungsmaterial.

Bei Beschadigung des Inhaltes ohne sichtbare duflere Beschadigung der Verpackung schicken Sie diese
bitte nicht zur Reparatur oder Austausch zurtck.

Nehmen Sie bitte Kontakt mit der STRACK NORMA GmbH & Co. KG in Ludenscheid auf, um weitere
Informationen entgegenzunehmen.

Telefon: +49 2351 /8701 -0 Zentrale
+49 2351-8701-999

Mail: special@strack.de
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3. Merkmale
Effizienz neu gedacht: Der Auswerfer Riittler Z142 fiir maximale Prozesssicherheit im Spritzguss.

Der Auswerfer Rittler Z142 ist die innovative Lésung fir eines der haufigsten Probleme im Spritzguss: anhaftende
Spritzlinge am Auswerfer, die zu unnétigen Stillstdnden, QualitatseinbulRen und Bedienereingriffen fihren. Mit einem
prazise konzipierten gefederten Rastelement, dass beim Entformen impulsartig ausrastet und eine gezielte Vibration
erzeugt, sorgt der Auswerfer Ruttler fir eine sichere und zuverlassige Entformung — bei jedem Zyklus.

x Problem: anhaftendes Spritzteil an den Auswerfern /Lésung: sicherer Ausstoly mit Auswerfer Ruttler
beim AusstoRprozess 2142

3.1 Wie funktioniert der Auswerfer Riittler?

Das kompakte Modul wird direkt am Auswerfer befestigt und rastet wahrend des Zyklus in eine Kerbe ein. Beim Offnen
des Werkzeugs wird das Rastelement Uber eine Feder wieder freigegeben und erzeugt einen kontrollierten Impuls.

Diese Vibration I6st den Spritzling zuverlassig, auch bei schwierigen Bauteilen, ungiinstigen Geometrien oder
haftungsintensiven Materialien.

Das Ergebnis: Stabile, reproduzierbare Entformung ohne zuséatzliche Energiequellen, ohne Elektronik, ohne
Pneumatik.

Durch die am Auswerfer angebrachten Ausklinkungen kann der Auswerfer-Ruttler formschlUssig in die vorgesehenen
Nasen einrasten. Beim Einrasten wird die kontinuierliche Hubbewegung des Auswerfers kurzzeitig unterbrochen. Der
Auswerfer wird dabei fur einen Moment verzogert.

Sobald die Rastung wieder freigegeben wird, beschleunigt die unter dem Auswerfer angeordnete
Schraubendruckfeder diesen schlagartig. Dadurch entsteht eine rittelnde bzw. stoRartige Bewegung des Auswerfers.
Diese zusatzliche Bewegung unterstiitzt das sichere Ldsen des Bauteils von den Auswerfern und verhindert ein
Anhaften oder Mitreien des Formteils.

Fir eine wirksame Funktion ist es nicht erforderlich, alle Auswerfer mit einem Auswerfer-Ruttler auszustatten.
Abhangig von der Bauteilgeometrie- und Gréfe kann der Konstrukteur Anzahl und Position der Ruttler frei bestimmen
und an die jeweilige Anwendung anpassen.

02.2026
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Auswerfergeschwindigkeitsvergleich / Ejector speed comparison

mit 2142 ohneZ142
with Z142 withoutZ142

Auswerfergeschwindigkei t/ ejector speed v [mm/<]

Auswerferweg / ejector stroke s [mm]

V1- Standardauswerfer / —\/2- Auswerfer mit 2142 /
standard ejector Ejector with 2142

Schematische Darstellung der unterschiedlichen Auswerfer Geschwindigkeiten ohne und mit Auswerfer Ruttler
Z142.
Durch Verzdgerung mit anschliefiender Beschleunigung wird das Bauteil vom anhaftenden Auswerfer gelost.
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3.2 Ihre Vorteile auf einen Blick

. Maximale Prozesssicherheit

- Verhindert effektiv das Anhaften des Spritzlings am Auswerfer
- Zuverlassige Entformung unabhangig vom Material

- Deutlich weniger Maschinenstopps und Fehlwiirfe

o Deutliche Qualititssteigerung

- Weniger Beschadigungen an Bauteilen

- Stabilere Serienqualitat

- Saubere Entformung ohne zusatzliche Malinahmen

. Kostenvorteile im laufenden Betrieb

- Reduzierte Ausschussquote

- Minimierter Bedienereinsatz

- Weniger Werkzeugbelastung durch unkontrollierte Bewegungen

. Einfache Integration

- Passt zu gangigen Auswerfersystemen

- Kein Eingriff in Maschine oder Steuerung
- Extrem wartungsarm und langlebig
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4. Lieferumfang

Die Auswerfer Ruttler Z142 werden vormontiert ausgeliefert. Zusatzlich liegt der Lieferung eine weitere
Feder (3A) bei, die unter dem Auswerfer zu montieren ist.

Nr. / No. Mengg/ Benennung / Designation STRACK Norm
quantity
1 Gehause / Housing -

2 1 Raste / Catch 75134

3/3A 1 Schraubeanckfgder/ SN2500-5-12
Compression spring
4 1 Zylinderstift / dowel pin SN1973-3-12
5 1 Zylllnderkopfschraube / SN3500-Md-12
Cylinder head cap screw
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5. Konstruktive Auslegung der Auswerfer Riittlere Z142

Der Auswerfer Rittler kann in zwei Versionen verbaut werden. Dies richtet sich nach der Bauteilqualitat und der
Auswerfer Funktion.

5.1 Einbauvariante: Vorspringender Auswerfer mit Riickhub durch Spritzdruck (Einbau im Angussbereich)

Bei dieser Variante wird der Auswerfer im unbelasteten Zustand durch eine Feder leicht nach vorne gedrickt und
steht dadurch definiert vor. Wahrend des Einspritzvorgangs wird der Auswerfer durch den anliegenden Spritzdruck
automatisch zurtickgedriickt. Diese Konstruktion stellt die einfachste und am haufigsten eingesetzte Ausfiihrung
dar.

Funktionsbeschreibung

In die Bohrung @5 x 7mm der Auswerfergrundplatte H7 des Auswerferpakets wird eine zylindrische
Schraubendruckfeder (liegt dem Set Z142 bei) eingesetzt.

Die Feder wirkt direkt auf den betreffenden Auswerferstift (AW).

Im unbelasteten Zustand driickt die Feder den Auswerfer um ca. 1,5 mm nach vorne, sodass dieser gegenuber der
Kavitat leicht vorspringt.

Beim Einspritzen baut sich der Spritzdruck in der Kavitat auf und driickt den vorspringenden Auswerfer kontrolliert
zuruck.

Nach dem Abkiihlen und Offnen des Werkzeugs stellt die Feder die urspriingliche Position des Auswerfers wieder
her.

Auswerferposition im geschlossenem Ruhezustand vor Einspritzung. Einbau im Angussbereich

1,5

H7 H8 SN2500 2142 AW

Achtung:
Die Schraubendruckfeder steht standig unter Vorspannung.
Montage und Demontage nur durch geschultes Fachpersonal.

Der Auswerfer bewegt sich wahrend des Einspritz- und
Auswerfprozesses selbststandig.
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Auswerferposition im geschlossenem Zustand unter Einspritzdruck. Einbau im Angussbereich

Einspritzdruck p
0 injection pressure p

5.2 Einbauvariante: Auswerfer ohne Vorsprung — Sicherung durch Zusatzbolzen
Einbauvariante im Kavitatsbereich

Sicherungsbolzen gegen
Einspritzdruckverschiebung
Locking pin against injection
pressure displacement

02.2026
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Beispiel fir Positionierung der Auswerfer Riittler Z142

Pos. 2
Auswerfer Rittler
72142

im
Kavitatsbereich

Pos. 1

Auswerfer Rittler
2142

im Angussbereich

Gewahlte Position 1 auf Verteilerangussauswerferstift und
Position 2 Bauteilauswerferstift

5.3 Vorbereitung des Werkzeuges zur Aufnahme des Auswerfer Riittlers Z142

Fir den Einbau des Auswerfer-Ruttlers muss das SpritzgieBwerkzeug entsprechend vorbereitet werden. Der
Rttler wird in einer exakt gefertigten Tasche positioniert, sodass die beim Rasten entstehenden
Vibrationskrafte zuverlassig von der Zwischenplatte / Formplatte aufgenommen und in das Werkzeug
geleitet werden.

Taschengeometrie und Toleranzen

Der Auswerfer-Ruttler wird mit einer Fertigungstoleranz von —0,01 mm bis —0,03 mm hergestellt.
Die Werkzeugtasche ist entsprechend so auszufiihren, dass der Riittler spielfrei, aber montierbar
aufgenommen werden kann.

Vorgaben fiir die Tasche:

o Passung: 0 bis +0,02 mm Aufnahmetoleranz

o Geometrie: gemaR bereitgestellter Skizze (siehe Zeichnungsreferenz)

o Lage: vollstandig in das Zwischenplatte/ Formplatte integriert

o Sitz: plan und eben, um eine formschlussige Kraftiibertragung sicherzustellen

o Kein Uberstehen des Auswerfer Ruttlers, so dass das Auswerferpaket hier nicht kollidiert
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Durch diese Kombination aus Bauteil- und Taschentoleranz entsteht ein definiertes Funktionsspiel, das die
Bewegungen der Rastnase ohne Verkanten ermoglicht.

Zusatzlicher Freiraum zum Auswerfer

Far den Abstand zwischen Auswerferstift und der ersten Anlageflache des Rdttlers ist ein zusatzlicher
Freiraum von 0,5 mm vorzusehen.

Dieser Abstand stellt sicher, dass der Ruttler frei arbeiten kann und die Rastfunktion nicht durch Reibung
oder Klemmwirkung beeintrachtigt wird.

Der erforderliche Mindestabstand berechnet sich wie folgt:

Berechnungsformel fiir den Auswerferabstand
Auswerferabstand = (Auswerferdurchmesser / 2) + 6 mm + 0,5 mm Spiel

Dieser Wert definiert den radialen Abstand zwischen der Mittelachse des Auswerfers und der ersten
Anlageflache der Rastmechanik.
Er ist entscheidend, um einen stérungsfreien Rittelvorgang sicherzustellen.

Funktionale Bedeutung der Tasche
Die prazise gefertigte Tasche erflillt mehrere Aufgaben:

. Aufnahme und Fixierung des Auswerfer-Riittlers Z142

. Sicherstellung der korrekten Kraftibertragung in Zwischen / Formplatte
. Begrenzung und Fuhrung der Ruttelbewegung

. Verminderung von Verschleill durch definierte Anlageflachen

. Verhindern von Kippmomenten bei Belastung durch Rastimpulse

Eine ungenaue oder zu grofRe Tasche kann zu Funktionsstérungen, erhdhtem Werkzeugverschleily oder
Blockaden der Rastmechanik flhren.
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7 Erweiterte Tasche (+2mm) fir
leichteren Einbau der Auswerfer E
15 s AW gegen die Federvorspannung der @
- b B - Raste =
m
E
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4o +0,20
12000
- | Erweiterte Tasche (+2mm) fiir leichteren Einbau
der Auswerfer gegen die Federvorspannung der
24 Raste

D1/2 +12+0,5

3%

5.4 Vorbereitung des Auswerfers fiir den Einsatz mit dem Auswerfer-Ruttler Z142

Fir die Verwendung des Auswerfers in Kombination mit dem Auswerfer-Rttler Z142 ist der
Auswerferstift entsprechend den konstruktiven VVorgaben vorzubereiten. Hierzu wird der Auswerfer mit
speziellen Rastkonturen versehen, die ein definiertes Ein- und Ausrasten ermoglichen und die riittelnde

Bewegung erzeugen.
Anbringen der Rastungen

Je nach Auswerferdurchmesser und Bauteilgeometrie sind 2 bis 4 Rastungen vorzusehen.
Diese Rastkonturen werden entsprechend der vom Konstrukteur vorgegebenen Positionierung in den
Auswerfer eingebracht.
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Fir die Herstellung der Rastgeometrie empfiehlt sich die Verwendung der vorgearbeiteten Elektrode Z5183,
da diese:

o die erforderliche Kontur exakt abbildet
e eine konstant hohe Wiederholgenauigkeit sichert
e die Bearbeitung deutlich vereinfacht und beschleunigt t

Der Abstand zwischen den einzelnen Rastungen ist von der Konstruktion abhangig.
Ein Abstand von 5 mm hat sich in der Praxis bewahrt.

@10

Ausgestaltung der Rastkontur
Die Rastung ist verschleilRschonend ausgelegt und verfigt Gber unterschiedlich gestaltete:

e Eingriffswinkel (Einrastwinkel)
e Freigabewinkel (Ausrastwinkel)

Diese Differenzierung gewahrleistet:
e ein sicheres und definiertes Einrasten

e eine kontrollierte Freigabe ohne Ruck oder Verklemmung
e eine dauerhaft stabile Funktion Uber viele Werkzeugzyklen

STRACK NORMA GmbH & Co. KG - Konigsberger Str. 11 - D-58511 Liidenscheid - Tel +49 2351 8701-0 - www.strack.de
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Abgesetzte Gleitfliche

Um den Verschleil® weiter zu reduzieren, ist die Gleitflache, Gber die die Raste fahrt, gegeniber der
Auswerferoberflache um 0,5 mm abzusetzen.
Diese Vertiefung erfiillt folgende Funktionen:

e Reduktion der Reibkrafte zwischen Raste und Auswerfer
e deutliche Verlangerung der Standzeit
e verbesserte Laufruhe und geringerer Materialangriff

Die 0,5-mm-Vertiefung ist so auszuflhren, dass die Raste weder in vorderer noch in hinterer
Auswerferposition mit dem Auswerfer kollidieren kann.

Oberflachenbeschichtung

Fir eine weitere Optimierung der Gleiteigenschaften und zur Minimierung des VerschleiRes wird empfohlen,
die Vertiefung und die Gleitflache zu polieren und den Auswerfer zusatzlich mit einer DLC-Beschichtung
(Diamond-Like Carbon) zu versehen.

Vorteile der DLC-Beschichtung:

e sehr niedriger Reibwert

e hoher Verschleildschutz

e thermisch und mechanisch hoch belastbar

e deutlich verlangerte Standzeiten des Auswerfers

Diese MalRnahmen stellen sicher, dass der Auswerfer zuverlassig mit dem Auswerfer-Rttler interagiert und
eine hohe Prozess- und Funktionssicherheit gewahrleistet ist.

6. Montage

Bei der Montage sind keine besonderen vorkehrungen zu treffen. Sichern sie die mitgelieferte Schraube mit Loctite
Schraubensicherungskleber mittelfest, um zu vermeiden, dass der Asuwerferrittler durch die Vibrationen sich 16st.

Bei der Montage der Auswerferstifte ist in der tasche ein Freiraum von 2mm eingefrast. Hierdurch Iasst sich der
Auswerfer leicht zur Seite biegen und leicher eingefiihrt werden.

7. Produktion

Wahrend der Produktion sind keine besonderen Vorkehrungen zu treffen, die Uber die geltende
Betriebssicherheitsverordnung Abs. 3 hinausgehen.

Achtung:
Fir die optimale Funktion, den Auswerfer Paket Vorschub auf
50 bis 100 mm / s einstellen.

Tipp:
Kontrollieren sie regelmafig die Schmierung am Auswerfer
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8. Wartung

RegelmaRig reinigen und prifen. Feder und Funktionsflachen kontrollieren. Gleitflachen schmieren.
Verschleil3teile nach Bedarf ersetzen.

9. Fehlerdiagnose
Beispiele:

Bauteil hangt fest — Feder ermiidet.

Rutteln zu schwach — Einrastung verschlissen.
Gerausche — Verschmutzung.

Kein Einrasten — Falsche Position.

10. Technische Daten
Material: Werkzeugstahl

Temperaturbereich: 20 — max: 180 °C
Lebensdauer Auswerfer: max. 250.000 Zyklen

11. Entsorgung

Metallteile recyceln, Schmierstoffe gemaf’ Vorschriften entsorgen.
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