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Informationen zum BAK Schieber Adapter: \ NsoTTdﬁﬁqEKN

Die Konstruktion BAK Schieber Adapters richtet sich nach der

Basisrichtlinie fur die Konstruktion von Presswerkzeugen mit
Catia V5 vom 01.10.2008

Diese Richtlinie soll dazu dienen, die EinfGhrung von CATIA V5 in der
Betriebsmittelkonstruktion zu unterstitzen und eine einheitliche Struktur
der CAD Modelle zu erreichen.

Ziel ist es, Modelle so zu strukturieren, dass die Verwendbarkeit entlang
der Prozesskette sichergestellt wird. Die Folgeprozesse sollen ein
Maximum an Nutzen aus den gelieferten CATIA V5 Daten ziehen
kOnnen.

Der BAK Schieber Adapter soll schon dem Konstrukteur des
Werkzeuges einiges an Arbeit abnehmen.

Dazu auf den folgenden Seiten einige Darstellungen zu den Vorteilen
des BAK Schieber Adapter mit Erlauterungen.
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Uber diesen Parameter kdnnen Sie iiber
ein Pull- Down Menu den gewlnschten
Schieber mit der entsprechenden

Arbeitsrichtung einst

=l
(=l Farameters

L=

[5] Wariante=STRACK FMO 0230 60GEAD_PRERMIUM_MUTEMNSTEIM

=
- WEOD Wersion_Ausgabes= -
[ INFO_Version_Ausgabe=1 S

S

[E= INFO_Zchieberhub=70.77mm

[Variante STRACK_PMO_0230_60G |

— STRACK_PMO_0230_20GRAD_PREMIUM_NUTENSTEIN
[c= INFO_Winkel_Alpha=73deg STRACK_PMO_0230_25GRAD_PREMIUM_MUTENSTEIN
o e e STRACK_PMO_0230_30GRAD_PREMIUM_NUTENSTEIN
gd INFO_Fassfeder_im_Lieferumfang=true " STRACK_PMO_0230_35GRAD_PREMIUM_NUTENSTEIN
g INEC Schieberart=ahen STRACK_PMO_0230_40GRAD_PREMIUM_NUTENSTEIN
= STRACK_PMO_0230_45GRAD_PREMIUM_NUTENSTEIN
_Abstreiferweg=0mm STRACK_PMO_0230_S0GRAD_PREMIUM_MUTENSTEIN

[E= INFO_Winkel_Arbeitsrichtung =60deg

o STRACE_PMO_0230_55GRAD_PREMIUM_MUTEMSTEIM
.rI':-L}'I|LJE':'-I!_:]EDTTIEtr'IE_:-C}'IIEt]Er'l]Ett STRACK PMO 0230 60GRAD PREMIUM MUTEMSTEIM

= o i : it STRACK_PMO_0230_65GRAD _PREMIUM_MUTEMSTEIMN
[E]* FP_Schulterung_Schieberbett=true STRACK_PMO_0230_70GRAD_PREMIUM_NUTENSTEIN
[5]- FP_Aufmass_Anguss_Schieberbett=10mm STRACK_PMO_0230_75GRAD_PREMIUM _MUTEMSTEIM
=
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PlElh
Alle “INFO* Parameter |8 Parameters
dienen zur Information und [5]; Variante=STRACK_PMO_0230_55GRAD_PREMIUM_NUTENSTEIN
- . - El'
kénnen nicht verandert [= IMNFO_Version_Ausgabe=1

=
werces [e= INFO_Schieberhub=68.81mm

[ INFO_Winkel_Arbeitsrichtung=55deg

o
5 P_Abstreiferweg=0mm

szgeametrie_Schieberbett
@&l | Anschlussgeometrie_Treiber
=1 .
& @ Bohrbearbeitung
Er — - — of =
[B= INFO_Gewinde_Gusstell01=M16
[z= INFO_D_Fasshohrung_Gussteildl=16mm
=
[z= INFO_Tol_Fassung_Gussteild1=H7
=
[+ INFO_Gewinde_GussteildZ=M16
= _ R
[e= INFO_D_Passhohrung_Gussteil0Z=16mm
[c= INFO_Tol_Passung_Gusstei0Z=H7
=1 .
& @ Fraeshearbeitung
[E= INFO_Breite_Passfedernut_Gussteil01=25mm
= - ) - - -
[z= INFO_Tiefe_Passfedernut_Gussteilldl=13mm

= ) :
[E= INFO_Tol_Fassfedernut_Gussteil01=H7
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Guss- und Guss- Schulter schon
vorhanden,

Die Schulter kann tber “FP* Parameter
ein und aus geschaltet werder

auch in Héhe und Dicke ein

-Edit Parameter

ﬁr FP_Aufmass A < i - =10mm Anschlussgeometrie_Schieberbet

=
[5]* FP_Hoet
EE]'r FP_BEreite_Schulter_Schieberbett=50mm

L= : :
1@ Anschlussgeometrie_Treiber

ass_Anguss_Treiber=10mm
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Die Bohrbearbeitung
der Gewinde bzw.
Stiftbohrungen |st

= |Ilg| Bohrbearbeitung
—
[E= INFO_Gewinde_Gusstell01=M16

E — — ) ) —
[ INFO_D_Passbohrung_Gussteil01=16mm
= _ _ .

= [N ro_Tol_Fassung_Gussteil01-117
=
[ INFO_Gewinde_Gusstell02=M16

L=

= [NFO_D_Passbohrung_Gussteil02=16mm

= _ . .
= INFO_Tol_Passung_Gussteil2=H7

auch die
Frasbearbeitung der
Anschraubflachen
sind integriert

so auch die
Frasbearbeitung der
Passfedernute
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Gese Geometrischen
Sets enthalten
Elemente die zum
Einbau und Platzieren
des Schiebers i

\Werkzeug diene

"z

um nachtraglichen
andern der Position
des Schiebers werden & Sketch_Lage_Einfuegepunkt_Schieber_in_XOY
diese Elemente Absolute_Origin_schiebereinheit

verwendet

ELEP AEMTE_FUUER_REPLACE

Durnrn_w AP_Axis_zum_Ersetzen
D ummy_schieherrichtung_zum_Ersetzen
Axis_Horizontal_im_Einfuegepunkt zum_Ersetzen

xs_schieberrichtung_im_Einfuegepunkt_zum_Ersetzen

HILFL-ELEI" AENTE_POSITIONIERLING

~ & Plane_Hoehe_Einfuegepunkt_Schieber_zu_AP

|—
K 1= Lokale_QOrigin_schiebereinheit
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" HIFBERKQERPER_HILFSELEMENTE
Position des e
S h b k HIEEERKCOERPER Fertigteil

C_ e __er orpers SCHIEBERKOFRPER_SCHIEBERSTELLUNG_OFFEN_RELATIY 71 SCHIEBERBETT
bei gedffneter SCHIEBERKOERPER SCHIEBERSTELLUNG BEI_AUFTREFFEN_AUF TREIEBER
Presse \CHIEBERBETT_HILFSELEMENTE

HIEBERBETT_Fertigteil
HIEBERBETT_BEOHRSKIZZEN_UND_BOHREBEMEN

i SCHIEBERKOERPER_HILFZELEMEMTE
Position des N "
SCHIEEERKOERPER_Fertigteil

Sc.hleberkorpers HIEBERKOERPER_SCHIEBERSTELLUNG_OFFEN_RELATIV_ZU_SCHIEBERBETT
bei erstem HIEBERKOERPER_SCHIEBERSTELLUNG_BEI_AUFTREFFEN
Kontakt mit dermr HIEBERBETT_HILFSELEMENTE

Treiber SCHIEBERBETT Fertigteil

HIEBERBETT Gussteildl Fraeshearbeitung_1
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Freiraum zur
Demontage
Schieberbett mit
Schieberkor

Freiraum zur
Demontage der
Gasdruckfed

>

REIEER_Gu i raeshearbeitung_1
REIBER_Gu i shearbeitung_2
REIEER_Gu i Bohrbearbeitung_1

IEER_Gu i ohrbearbeitung_2

DEMONTAGE_SCHIEBERBETT _MIT_SCHIEEERKOERPERE_LIND_GDF
; DEMONTAGE_SCHIEBERBETT_MIT_SCHIEEERKOERFPER_LMD_GDF
'j?-: CEMOMNTAGE_SCHIEBERBETT_UIND_SCHIEEERKOERPER
~was DEMONTAGE SCHIEBERBETT_UND_SCHIEBERKOERPER
= %‘j DEMOMNTAGE GASDRUCKFEDER

CHIEBER_Montagefreiraum
SCHIEBER_Montagefreiraum
DEMOMTAGE_SCHIEBERBETT_MIT_SCHIEBERKOERPER_UND_GDF
'Eﬁ; DEMOMTAGE_SCHIEBERBETT_MIT_SCHIEBERKOERPER_UND_GDF
| 'j‘? DEMOMTAGE_SCHIEBERBETT_UIND_SCHIEBERKOERPER

*
'i:};g DEMOMTAGE_SCHIEGERBETT_LIND_SCHIEBERKOERPER

"-ii;i DEMONTAGE_GASDRLUCKFEDER
-% DEMONTAGE_GASDRUCKFEDER

ketch.114
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_Bohrbearbeitung_1

Freiraum zur
Demontage des
Schieberkorpe

sohrbearbeitung_2
Vontagefreiraurm
IEBER_Montagefreiraum
_SCHIEBERBETT_MAIT_SCHIEBERKOERPER_UND_GDF
HIEBERKOERFER

HIEEER_Bauraum

4rnotation Set.1

SCh|eber EIBER_C 02 _Fraesbearbeitung_2
. Gussteill hrbearbeitung_1

Bauraum bei °

We rkzeug HIEBER._Montagefreiraum

geschlosse 34F SCHIEBER Bauraum

Bohrbearbeitung_2

M
Tl Views

b

. Publication

2|
= me Motes

s_Referenz_in_Schieberrichtung
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Einbinden des BAK Schieber Adapters in ein Werkzeuq

"] CATIA V5 - [00_00_00_BEISPIEL WKZG__ XX _3000({ X000000_GESAMT.CATProduct]
B Stat  SMARTEAM [ Analyze  Window

J I Mo C':'"jIND Opa = D BMew... Ctrl+ M

(=¥ Open... Ctrl+OQ

1. Kaufschieber
Adapter mit

“Neu aus...“
bzw. “New
from...” off

Wiew Inzert Tools

B Save Ctrl+5

=] CATIA VS - [00_00_ 00 7SB_SCHIEBER_01 LCATPart]

/2. Kaufschieber
Adapter

umbenennen

und im Ordner

B Stat  SMARTEAM File  Edit  View Inset Tools  Win

T o <[ — ][] <[a Jene
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%] CATIA V5 - [00_00_00_BEISPIEL WKZG__ XX 000 000000 GESAMT.CATProduct]

3. Werkzeug EJ stat  SMARTEAM File  Edit View Inset Tools  Analyze  Window  Help
offnen 1T Jhoo% <l[— =] [—=][x =I[3 <JNene <= (& iy

XX 0000 _GESAMT
RMLER_EINGANGS
| LER_UNTERSEITE
LER_OBERSEITE_ > ALER_OBERSEITE__XG

ﬂl. Mit

einbringen.

“Vorhandene v,
Komponente*“ - ] e
bzw. e <5 :5;; 00_00_ADAPTER_OT_Z5B fun;z::s ;d;: E
Component™ Zulett besuchie )00 00_00_ BEISPIEL WKZG.__ XX 000X JO00000K_ GESAMT 10/1/2010 7:¢ .
den 45300_00_00_75B_SCHIEBER_01 10/1/2010 9:1: i3
Kaufschieber 5l ADAPTER_METHODENDATEN_00_00_00_BEISPIEL_WKZG__XX_XCOUCO000M . 107172010 T:0¢ %]
Adapter ins &'
Werkzeug 3
S
&

'\.a%.)'
e

-

I
Dateityp: | Al Files =) | Abbrechen
[~ Schreibgeschiitzt 6ffnen

e*tzw-ed{

[ Show Preview
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5 Nun die AXS_SCHIEBER_01_ARBEITSRICHTUNG

Center graph

i AXS_SCHIEBER_02_ARBEITSRICHTLING
Schieberachse > > N Reromcon
aus dem _SCHIEBER_03_ARBEITSRICHTIING

=] Hide/Show

o . WZ_L
Werkzeug 16_Madul_WZ_LT =" Properties Alt+Enter

! : s LINTERSEITE %% W¥ e, . -
k0p|eren i 1LER_UMNTERSEITE_ 3 { [EE] Open Sub-Tree

1LER_CBERSEITE_ 3 d OO0 )
APTER_OT 7 Define In Work Object

B_SCHIEBER_01 IE Ctrl -+

Ctrl+V

o plane

/ . 00 00 00 SAMMLER _OBERSEITE X0 30eCa XOCOOOCC (00 00 00 SAMMLER OBERSEITE
“ _M't__ 00_00_ADAPTER_QT_ZSE (00_00_00_ADAPTER_OT_ZSE)
Einfugen

00_00_F36_SCHIEBER_01 (00_00_00_F36_SCHIEBER_01

Spezial“ bzw.
0 756 SCHIEBER_01

“Paste Spezial“

als “Ergebnis v plane . "
mit ¥z plane Paste Special
Verknﬁpfun 9" pl'f”_'e A specified in Part document

bzw. “As Re
With Link*
einflgen.

5 5 Raste with link Iac pecyir
}..a'l-.b-_:olute Axis System

=l
" & @ Parameters
=

Relations

“ ELEMENTE_FUER_REPLACE 3 ok | 9 cancel

- HILFSELEMENTE_POSITIOMIERUNG

13
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7. Nun die Achse
“Axis_Schieberrichtung_im_

Einfuegepunkt_zum_Ersetze S~ AXS_SCHIEBER_01_ARBEITSRICHTUNG
n“ durch die hineinkopierte - 4 Parameters
Achse austauschen. o=

=~ . Relations

. = E¥ ELEMEMTE_FUUER_REPLACE
Hier ist noch darauf zu achten,
das die Achsen die g| I_--|—= Cum my_AP_Axis_zum_Ersetzen
Lage in Bezug auf die Durnrmy_Schieberrichtung_zum_Ersetzen

Cichtung haben. s _Haorizontal_im_Einfuegepunkt zum_Ersetzen
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xis_Schieberrichtung_im_Einfuegepunkt_zum_Ersetzen
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Referenzbohrung, Premium Montageplatte und
Erkennung der Gusstasche

Gusstasche und
Gasdruckfederkammer fir
bessere Erkennbarkeit der
maximalen Bearbeitungstiefe
eingebracht.

Beim PREMIUM Schieber ist
die demontierbare
Montageplatte erkennbar.

Referenzbohrungen
erleichtern die Bearbeitung
auf der CNC- Maschine.




