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Der Informationsdienst fiir den Werkzeug- und Formenbau von STRAGK Normalien

K’01 fur STRACK ein grolder Erfolg

Die Neuheiten - ein Volltreffer. Highlights auch auf der EurRoMoLD.

Wir haben es geschafft!!

Zertifizierung nach
DIN EN ISO 9001:2000

TUV
G

DIN EN I1SO 9001:2000

-

SOFMEL N

Nachdem die STRACK NORMA
GmbH im Juni 1999 nach
DIN ISO 9002 zertifiziert wurde,
erfolgte nun die erneute Zer-
tifizierung nach DIN EN ISO
9001:2000.

Mit dieser Zertifizierung haben
wir unsere Stellung als ein
fuhrender Normalienhersteller
gefestigt und ausgeweitet.
Insbesondere im Bereich Pro- :
duktentwicklung und Abwick- Der STRACK-Messestand auf der K’01 in Dusseldorf
lungsprozess liegen die Starken
von STRACK NORMA. _ Die auf der internationalen uns neue aber auch bewahrte
Diese  Zertifizierung setzt iIm | kynststoffmesse K2001 gezeig- Produkte des Hauses STRACK
Hause STRACK NORMA neue | o, Neuheiten von STRACK NORMA zeigen.

Krafte frei, um fur Sie, unsere NORMA, wie Schieberelemente,

Kunden, noch effektiver und
effizienter  zu  arbeiten. Wir Endschalter und Kassettenfor-

bitten Sie deshalb, auch in men Uberzeugten in Qualitat und
der Zukunft um konstruktive Vielfalt alle Experten. INHALT
Kritik, damit wir uns auch

weiterhin verbessern und opti- Aber schon zur néchsten grof3en Thema Seite

mieren kénnen. Veranstaltung, der EUurROMoLD, | Highlights 1
haben wir einige neue Glanz-

An dieser Stelle schon jetzt ein lichter im Programm. Der Kommentar 1

Dank an alle Kunden unseres | ging  Mini-Schiebereinheit, mit | Premieren zur K01 2-

Hauses, die zu dem erfolgreichen

Jahr 2001 beigetragen haben. einem Einbaudurchmesser von Der Konstruktionstipp

16 mm wird sicherlich auch

4
3
Premieren zur EUROMOLD 4
4
4

thr fir Sie interessant sein.

Siegfried Kahlstadt _ _ Termine
Geschaftsfiihrer Bitte besuchen Sie uns auf der Normalien-Bibliothek
STRACK NORMA GmbH EuroMoLD in Halle 9.0, Stand

Faxanforderung 4

A100a und lassen Sie sich von
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Endschalter

mit Uberfahrbarem Schaltnocken
— Bestell-Nr. Z 7635. Er ist kein
Ersatz fir den bekannten End-
schalter Z 7600. Er erganzt sinn-
voll das Programm und ist
fur Umgebungstemperaturen bis
90°C zu verwenden.

Fur Betriebstemperaturen bis
max. 200 °C wurde der innen-
liegende Endschalter Z 7675 mit
den Abschlusskabeln Z 7678
und den Anschlussgehdusen
Z7676/Z7677 neu ins Pro-
gramm aufgenommen.

Endschalter Z 7635

Kassettenform KSB

Ein weiterer Kassettenform-Typ
ist fur Sie in vier GréRen verfug-
bar. Kostengiinstig und unkom-
pliziert weil auf die Werkzeug-
Zwischenplatte verzichtet wurde.
Dafur ist unter dem kopflosen
Wechseleinsatz der beweglichen
Werkzeugseite eine Einsatz-
Bodenplatte vorgesehen. Sie
stitzt z. B. die in dem Wech-
seleinsatz einzubauenden Stifte
oder Kerne ab. Oder sie nimmt
Temperierbohrungen auf. Die
auf sie wirkenden Spritz- und
SchlieRkréfte werden u. a. auf
die Auflageflachen der verbrei-
terten Werkzeugaufbauleisten
Ubertragen.

Weitere ausfiuhrliche Informatio-
nen finden Sie in dem neuen
Prospekt , Kassettenformen/Rah-
menplatten®.

Innenliegender Endschalter Z 7675

Schieberelemente

Die bewahrten Schiebereinhei-
ten Z 4295 und Z 4296 werden
ab sofort erganzt durch die
Schiebereinheiten Z 4294 und
Z 4298.

Letztere werden von der
Werkzeugtrennebene aus ver-
schraubt. Die Montagezeiten
werden dadurch beim Bau der
Werkzeuge und bei den sich
infolge wiederholenden Werk-
zeug-Wartungszyklen betracht-
lich verkirzt.

Z 4294: Neue Schiebereinheiten fir
erweiterte Einsatzgebiete
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Formplatten -
koordinatengeschliffen und
gehartet

Aus dem Bereich der STRACK-
Sonderbearbeitung werden ein-
baufertige, gehéartete Formplat-
ten angeboten. Sie sind mit 1,
4 oder 6 Kavitatenausnehmun-
gen in vier verschiedenen Form-
groen lieferbar. Knippflachen
zur Werkzeugdemontage sowie
Bohrungen fur Angusshaltebuch-
sen und die Temperierung sind
eingearbeitet.

Sonderbearbeitung
Werkzeugteile nach speziellen

Kundenwiinschen und Quali-
tatsanforderungen herzustellen
ist eine STRACK -Spezialitat.
STRACK sieht sich immer mehr
als Dienstleister. Stetig wachst
die Nachfrage nach Zusatz- und
Sonderbearbeitungen. Das hat
uns veranlasst den Maschinen-
park zu vergréRern um unseren
Kunden zusatzliche Bearbei-
tungsmaglichkeiten anbieten zu
kénnen.

Unter anderem stehen fur die
Sonderbearbeitung 15 Koordi-
natenschleifmaschinen, Tiefloch-
bohrmaschinen sowie 5-Achsen
CNC-Bearbeitungzentren bereit.
Nahere Informationen entneh-
men Sie bitte dem neuen
Prospekt ,,Sonderbearbeitung*”.

Rahmenleisten

Kostenglnstig und zeitsparend
beim Einpassen von Einsatzen
und Kernen. Die Rahmenleisten
aus dem Baukastensystem las-
sen die Gestaltung der unter-
schiedlichsten Werkzeugaufbau-
ten zu. Sie unterstitzen die
den Werkzeugmachern und Kon-
strukteuren abverlangte Flexi-
bilitat.

Durch die ,,Rahmenleisten“ aus dem
Baukasten wird das Werkzeug-
Innenleben schnell zuganglich.



Mini-Flanschgehéuse Z 7440
fur kleine Spritzgielwerkzeuge
Ein Produktsortiment in Schmal-
spurausfiihrung. Bestehend aus
Steckergehause, Stecker, Buch-
seneinsdtzen und elektrischen
Versorgungsleitungen welche z.
B. zu einer beheizten Dise
fuhren. Das heillt, dass eine
Montage, seitlich an eine 22 mm
,dinne” Platte, ohne Adapter-
stiick (= Eigenfertigung und teuer)
problemlos ist.

Mini-Flanschgeh&use Z 7440 und
Zubehor mit grofRen Vorteilen

A
Der Euro kommt — wir sind gerustet i
Preislisten flir die Bereiche SpritzgieR- und DruckgieBwerkzeuge !
sowie Stanz- und Umformwerkzeuge liegen fir Sie bereit !

.|

HeilRkanalsysteme

Die breite Palette an HeilRkanal-
Systemen wird nun erganzt
durch ein System mit ein-
schraubbaren Disen und einem
zur K’01 erstmals vorgestellten
Nadelverschluss-System.

Diese Systeme stehen auf An-
frage zur Verfliigung. Gern unter-
breiten wir lhnen ein Angebot.

Der Konstruktionstipp:

Mechanische Schieberbetatigung bei geschlossener Haupttrennebene

Vielfach besteht die Forderung, dass ein Formschieber gezogen wird, bevor sich die Haupttrennebene eines
SpritzgieRwerkzeugs o6ffnet. Ublicherweise kommen dabei hydraulisch betatigte Schieber zum Einsatz,
die einen nicht zu unterschatzenden Aufwand fir die Steuerung und Hydraulik erfordern. Ist ein 3-Platten-
Werkzeug geplant, so kann durch eine elegante Sonderausfiihrung der Schieberelemente Z 4290/Z 4293
dieser Mehraufwand umgangen werden. Immer dann, wenn eine Nebentrennebene (Hub 1) vorhanden ist
und diese zuerst 6ffnet, besteht die Moglichkeit durch eine verlangerte patentierte Druck- und Bewegungs-
einheit die zwangsgesteuerte Schieberbaureihe Z 4290/Z 4293 einzusetzen. Die Formkosten werden, bei
gleichzeitig erhdhter Betriebsicherheit, zum Teil erheblich gesenkt. Die verlangerte Druck- und Bewegungs-
einheit wird in der Platte H1 befestigt und taucht durch die Platte (H1V) in die Haupttrennebene ein.
Die Sonderlange h1l ergibt sich aus der Plattendicke (H1V) und Einbautiefe in der Platte (H1).
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Uberzeugendes Preis-/Leistungs-
verhaltnis: der Temperaturregler-
Einschub Z 7538:

Temperaturregler

Ein neuer Mikroprozessor-Tem-
peraturregler mit einem grund-
soliden Preis-/Leistungsverhalt-
nis. Die einfache Handhabung
wird Sie die bisher bei anderen
Reglereinschiben  notwendige
Kompliziertheit bezlglich der
Bedienbarkeit schnell vergessen
lassen. Hilfreich ist dabei auch
die gute Ubersichtlichkeit und
Mendifuhrung.

Zusatzliche Boost-Funktion.
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EuroMoLD, Frankfurt

Mini-Schieber

STRACK NORI\W@
28.11. - 01.12. 2001

Nach dem Motto ,,der Kleinste wird der
stellt STRACK u. a. ein Mini-Schieberelement mit einem Einbau-
durchmesser von 16 mm vor. Erganzt wird die Produktpalette der
Schieberelemente durch zwei zuséatzliche Bauteile die wir lhnen
gerne auf der EuUROMoLD vorstellen.
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Groflte sein

Temperierrohr Z 7771

Praxisgerecht optimiert im Ver-
gleich zu bestehenden Tempe-
rierrohren Z 7770 ist die neue
Variante Z 7771. Die Temperier-
rohrsockel weisen eine Nut auf
welche fur den Temperiermittel-
Ablauf im Winkelbereich von
180 °C nutzbar ist. Ein eingebau-
ter Zylinderstift ist als Verdreh-
sicherung zu nutzen.
Die konstruktiven

und ferti-

gungstechnischen Mdglichkeiten
sind dadurch
kostensparend.

vielfaltig und

Vielwinkelig nutzbar, das Temperier-
rohr Z 7771

FAXANFORDERUNG [0

zu folgenden Themen:

Programmibersicht
Produkterganzungen

Sonderbearbeitung

Katalog F
Katalog ST
Gasdruckfedern
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Ich mochte weitere Informationen

Ubersicht HeiRkanalsysteme
Ubersicht Temperatur-Regelgerite
STRACK NORMA 3D CD-Rom
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Erstmals auf der K’01 vorge-
stellt: Schlauch-in-Schlauch-
System

Aus einem Verteilerblock mit
einem Zu- und Ablauf kdnnen je
nach Ausflihrung bis zu 10 Tem-
perierbohrungen versorgt werden
wobei der Druck in allen Bohrun-
gen gleich ist. Dieses System
empfiehlt sich besonders bei
langen Formkernen mit kleinem
Querschnitt  (Temperierbohrung
ca. 6 mm).

Kassettenformen/Rahmenplatten

0 FAXANFORDERUNG 0
Bitte Adresse eintragen und ab ins Fax:

02351/8701-100
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I Normalien-Bibliothek I

I Im Januar 2002 wird STRACK
NORMA eine Uberarbeitete Nor-

I malien-Bibliothek herausbringen.

| Diese Version 4.x 7.4.x bein- |

| haltet alle Neuerungen von
STRACK. Ebenfalls wurde das

| Design anwenderfreundlicher ver- |

| andert und die neutralen |

I Schnittstellen um ein Vielfaches I
erweitert.

| Obwohl wir bemiht sind unsere |

| Software ausgiebig zu testen, |

I sind jedoch durch das groRe I
Auswahlsortiment von STRACK

| NORMA Fehler nie auszuschlie-

| Ben. Wir bemihen uns, Fehler |

I die uns gemeldet werden, so I
schnell wie mdglich zu beheben

I und diese als Update mit einer I

| Versions-Nr. versehen auf un- |

I serer HomePage www.strack.de I
zu hinterlegen.

| Deshalb ist es zu Ihrer und unse- |

| rer Sicherheit wichtig, dass Sie, |

| wenn maoglich, sich auf unserer |
HomePage Uber den aktuellen

| Stand des Updates informieren |

| (Update-Info) und gegebenen- |

| falls den EXE-File des Updates |
auf lhren Rechner laden. Mit
einem Doppelklick auf diese

| Datei wird sich das Update auto- |

I matisch in die STRACK Struktur I
einpassen.
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IMPRESSUM

Normalien-Report ist ein
Informationsdienst der
STRACK NORMA GmbH
Konigsberger Strale 11
58511 Ludencheid

Tel.: 02351/8701-0
Fax: 02351/8701-100
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