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NORMALIEN

Federelemente | Spring elements | Eléments de ressort

Gasdruckfedern Gas springs Ressorts a gaz
MICROserie MICROseries MICROsérie
_SaFETY Druckmedium Pressure mediom  Médium de pression Stickstoff (N.)
ﬂ ,u ) Mox. Filldnck Moy filling pressure  Pression de rempl. max. 175 bar
Min. Fiilldruck Min. filling pressure  Pression de rempl. min. 50 bar
©f4 Fllvent : : -
Filling valve M. Betiiebs- Max. working Température de 80 °C
\':""aé\fﬁ de remplissage temperatur temperature SIVNiCE Mo
Temperoturabhingige  Pressure increose hecroissement de pression 0,33 % /1 °C
Druckerhhung due to temparature  sous l'influence de lo temp.
é Instandhaltungsset  Maintenance kit Jeu de maintenance SN2990-M25
& Mas. Kalben- Maox. pistan speed Vitesse mox. du piston 1,2m/s
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Druckaufbautakior Hub / Stroke / Course M __
Force /Prassure mtic
Facteur monée de S SR
SN2930-25 SN2996 -
v Fa K
SN2808-275- s we sex AL R
Ve — & . n 1 ns £l L] 0,005 154 0,08
DD SNIBBITSSTp el 1 16 ? 155 n 007 154 009
$ = liub / Stroke / Course 25 3 245 50 5 omo 154 on
bar = Fiilldruck / Filling pressure / L g 373 & ULl 0.0% IoA 013
Pression de remplissage 50 495 75 125 0,01 154 05
63 625 88 151 0,026 154 0,8
Farbeod
Mo amcser bar 80 795 105 185 0,033 154 0,20
da 100 99,5 125 rsl 0,041 154 0.25

Code coulewr d@l
[0 i/ Green /et 100(10) [ 160 65
|72 oy /Blue /Blev  [150(10) ‘245 100
[ 3 Rot/Red /Rouge  [200(15) [320 130
Gelb / Yellow ,/ Joune
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