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Z5100
Kurzhubzylinder ​
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einfach wirkend
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9.8 kN Z5100-15-16
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 	 ∙ Kurzhubzylinder sind nur axial belastbar!

 	 ∙ Alle Bohrungen und Zuleitungen müssen frei von Metallspänen oder sonstigen Verunreingungen sein.

 	 ∙ Wenn Späne in den Bohrungen zurückgeblieben sind und die Zylinder undicht werden, muss die Hy-
draulikölzufuhr bis zum Filter der Spritzgießmaschine gesäubert werden.

 	 ∙ Die von den Zylindern bewegten Teile (Schieber, Platten usw.) müssen zusätzlich geführt wer-
den, andernfalls können die Dichtungen in den Zylindern beschädigt werden.

 	 ∙ Die max. Werkzeugtemperatur darf 100 °C bzw. 180 °C (siehe Type) nicht überschreiten.

 	 ∙ Kolbenstange und Gehäuse gehärtet und geschliffen.

 	 ∙ Einfache Montage durch Einschrauben mittels Stirnlochschlüssel.

 	 ∙ Nur für Maschinen mit offenem Ölrücklauf.

Einbau- und Montageanleitung für Kurzhubzylinder Z5100 bis Z5102
 
Achtung!

 


